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Visaginas
l. SKYRIUS
PIRKIMO TIPAS

1. Prekiy pirkimas.

Il. SKYRIUS
TIKSLAS
2. Perkamos bimetalinés pjovimo juostos (toliau — prekés), skirtos jvairiy
gamintojy juostinio pjovimo stakliy veikimui uztikrinti atliekant iSmontuotos jrangos smulkinima. Sio

pirkimo tikslas — uZtikrinti juostiniy pjovimo stakliy veikimg, kad baty efektyviai susmulkinta
iSmontuota jranga.

Il SKYRIUS
PREKIY APRASYMAS IR TIEKIMO APIMTIS
3. Prekéms keliami minimalds techniniai reikalavimai ir pirkimo kiekiai

pateikiami lenteléje:

1 Lentelé. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.1

Eil. Nr. Reikalavimas Reikalavimo reikSmé F_’erl_<amas
kiekis, vnt.
1. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.1
11, | Nominalds matmenys | 5,9 690500 mm
(plotis, storis, bendras ilgis) Kiekis
Danty skaicius colyje (angly
1.2. kalba TPI (teeth per inch)) 213 nurodomas
itanigvis pli irkimo
13, Danty medziaga Gr@tamgws plienas M42 arba p
L . ose
1.4. Juostos galy sujungimas Badtinas




2 Lentelé Bimetaliné pjovimo juosta Nr.2

Eil. Nr. Reikalavimas Reikalavimo reikSmé F_’erl_<amas
kiekis, vnt.
1. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.2
Nominalls matmenys Kiekis
1.1. . . - 54x1,6x12500 mm
(plotis, storis, bendras ilgis) nurodomas
Danty skaicius colyje (angly .
1.2. kalba TPI (teeth per inch)) 4/6 pirkimo
itapidvis pli dokumentu
13, Danty medziaga lGr(_eltapngs plienas M42 arba
ygiavertis ose
1.4. Juostos galy sujungimas Batinas
3 Lentelé. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.3
Eil. Nr. Reikalavimas Reikalavimo reiksmé Perkamas
kiekis, vnt.
1. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.3
11, | el DD ey | S4K10x148T0
P i ’ 9 nurodomas
Danty skaicius colyje (angly -
1.2. kalba TPI (teeth per inch)) 3/4 pirkimo
.. Greitapjavis plienas M42 arba dokumentu
1.3. Danty medziaga lygiavertis ose
1.4. Juostos galy sujungimas Badtinas
4 Lentelé. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.4
Eil. Nr. Reikalavimas Reikalavimo reik$mé Perkamas
kiekis, vnt.
1. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.4
L1 e gy | S4X46x14870
P ’ ’ 9 nurodomas
Danty skaicius colyje (angly -
1.2. | kalba TPI (teeth per inch)) | 2/° pirkimo
itapidvis pli dokumentu
13, Danty medziaga IGre_zltale_st plienas M42 arba
yglavertis ose
1.4. Juostos galy sujungimas Bdtinas




5 Lentelé. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.5

Eil. Nr. Reikalavimas Reikalavimo reikSmé Eerkamas
iekis, vnt.
1. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.5
1.1. Paskirtis Nerddijancio plieno vamzdziy pjovimo. Kiekis
12 Nom_lnalus_matmenys N 67x1,6x11330 mm nurodomas
(plotis, storis, bendras ilgis) pirkimo
13 Danty skaicius colyje (angly 2/3
= kalba TPI (teeth per inch)) dokumentu
ose
1.4, Juostos galy sujungimas Batinas
6 Lentelé Bimetaliné pjovimo juosta Nr.6
Eil. Nr. Reikalavimas Reikalavimo reiksmé Perkamas
kiekis, vnt.
1. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.6
1.1. Paskirtis Neridijancio plieno vamzdziy pjovimo. Kiekis
192 NomlnaIUs_matmenys N 67x1,6x11330 mm nurodomas
(plotis, storis, bendras ilgis) pirkimo
13 Danty skaicius colyje (angly 3/4
"~ kalba TPI (teeth per inch)) dokumentu
ose
1.4, Juostos galy sujungimas Batinas.
7 Lentelé. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.7
Eil. Nr. Reikalavimas Reikalavimo reik$mé Perkamas
kiekis, vnt.
1. Bimetaliné pjovimo juosta Nr.7
1.1. Paskirtis Neradijancio plieno vamzdziy pjovimo. Kiekis
NominalGs matmenys nurodomas
1.2. (plotis, storis, bendras ilgis) 67x1,6x11330 mm pirkimo
13 Danty skaicius colyje (angly 4/6
> kalba TPI (teeth per inch)) dokumentu
ose
1.4. Juostos galy sujungimas Badtinas.
V. SKYRIUS
DOKUMENTAI
4. Pasitlyme Tiekéjas turi nurodyti sitllomy prekiy gamintojg ir model;.
5. Kartu su pasidalymu Tiekéjas turi pateikti gamintojo parengtus techninius

apradus ir/ar analogiSkus gamintojo parengtus dokumentus, jrodancius sitlomy juosty techniniy

parametry atitikimg Sios techninés specifikacijos reikalavimams.



4
6. Kartu su prekémis Tiekéjas turi pateikti prekiy gamintojo atitikties sertifikatg

arba deklaracijg, kuri jrodyty tiekiamy prekiy atitikimg Sioje techninéje specifikacijoje keliamiems
reikalavimams.

V. SKYRIUS
PAKUOTE IR TRANSPORTAVIMAS
7. Tiekéjas privalo supakuoti prekes taip, kad jos bity apsaugotos nuo
pazeidimy ir atmosferos krituliy transportavimo metu. Ant kiekvienos pakuotés turi bati zyméjimo

lentelé su prekiy modelio ir kiekio nurodymu.

VI. SKYRIUS
KITI REIKALAVIMAI

8. Visos tiekiamos prekés turi bati naujos ir nenaudotos.
9. Teikiamosioms prekéms turi bati suteikta ne trumpesné 24 meénesiy

garantija nuo paslépty gamybos defekty nuo jy perdavimo- priémimo akto pasiraSymo dienos.

Pasiruosimo pirkimams vadové
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