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Perkančioji organizacija atsako į tiekėjo klausimus ir paaiškina/patikslina pirkimo sąlygas:

	Nr.
	Tiekėjo klausimas
	Perkančioji organizacija atsako

	1.
	Prašome patikslinti lazerinio virinimo sistemos reikalavimą "5. Suvirinimo storio diapazonas nuo ne daugiau kaip 0.5 mm iki ne mažiau kaip 8 mm".
Suvirinimo storis skiriasi priklasomai nuo medžiagos, prašome koreguoti šį reikalavimą į:

Suvirinimo storio diapazonas nuo 0.1 mm iki 8 mm (juodam Plienui, Nerūdijančiam Plienui, Cinkuotam Plienui);
Suvirnimo storio diapazonas nuo 0.1 mm iki 7 mm (Aluminiui);
Suvirinimo storio diapazonas nuo 0.1 mm iki 1 mm (Chromui, Sidabrui, Titanui, Variui – Žalvariui, Titanui- Molibdenui, Titanui – Auksui, Nikeliui – Variui).

	Suvirinimo storio diapozono reikalavimas „nuo ne daugiau kaip 0.5 mm iki ne mažiau kaip 8 mm” numatytas Techninės specifikacijos Lazerio virinimo sistemos 5 punkte.
Techninės specifikacijos Lazerio virinimo sistemos 8 punkte   numatytas virinamų medžiagų sąrašas.
Perkančiosios organizacijos nuomone suvirinimo storio diapazonų skaidymas pagal medžiagų rūšis yra perteklinis.
 


	2.
	Dirbant su pigia ir nekokybiška lazerio virinimo sistema kyla grėsmė sveikatai, gali būti pažeista oda ar sutrikdytas regėjimas.
Rekomenduojame įtraukti minimalius Europos saugumo standartus, pvz. EN 60825-1, kad būtumėte tikri, jog nekyla grėsmė įranga besinaudojančių žmonių sveikatai.

	Perkančioji organizacija patikslina techninės specifikacijos reikalavimus:
Lazerinio virinimo sistema turi atitikti ES saugumo standartus:
EN ISO 11553-2:2008, EN ISO 11553-1:2020+A11:2020, EN 60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, EN 60825-1:2015, EN ISO 60825-4:2007 arba lygiaverčius; 
Lazerinio virinimo sistema turi atitikti ES elektromagnetinio suderinamumo, standartus: EN IEC 61000-6-2:2019, EN IEC 61000-6-4:2019 arba lygiaverčius.
Perkančioji organizacija atitinkamai patikslina Pasiūlymo formą.


	3.
	Taip pat rekomenduojame įtraukti šiuos saugumą užtikrinančius priedus:
Lazerinio suvirinimo Sistema turi turėti automatinio išjungimo funkciją, atkėlus degiklį nuo suvirinamo paviršiaus;
Lazerinio suvirinimo Sistema turi turėti automatinio išjungimo kontaktinę rėlę, kabinamą ant durų;
Lazerinio suvirimo Sistema turi turėti signalinę sistemą, įspėjančią aplinkinius apie dirbantį lazerį.

	Tiekėjo siūlomi priedai yra numatyti kitokio tipo suvirinimo sistemai (uždaromo/stacionaraus tipo), kas neatitinka Perkančiosios organizacijos poreikio. 
Paaiškiname, kad Perkančioji organizacija perka mobilią rankinę Lazerio virinimo sistemą.  

	4.
	Manome, kad CNC plazminio pjovimo staklių techninių reikalavimų 1,2,13,14 punktų reikalavimai vienas kitam prieštarauja.


Prašome patikslinti, kas yra stalo plotis ir ilgis, ar tai ne tas pats kas sistemos darbo ploto išmatavimai?


Taip pat kuo anksčiau minėti darbo ploto išmatavimai skiriasi nuo efektyvaus pjovimo pločio?


Kokių išmatavimų darbo plotas yra reikalingas ir 



ar keliami išmatavimų reikalavimai pačioms staklėms (be darbinio ploto)?

	CNC plazminio pjovimo staklių techninių reikalavimų 2,13,14 punktai papildo CNC plazminio pjovimo staklių techninių reikalavimų 1 punktą. Reikalavimai neprieštarauja vienas kitam

Sistemos darbo ploto išmatavimai apskaičiuoti, kad tilptų stalas ir pačio aparato poslinkis darbo su sistema metu. Tai nėra tas pats.

Efektyvus pjovimo plotas – tai maksimalus išpjautos detalės plotas (600x600). Darbo plotas – plotas reikalingas efektyviam CNC staklių darbui..

Bendras didžiausias darbo plotas numatytas techninės specifikacijos 1 p. ir yra 1400x2000 mm.

Dirbdamos CNC staklės neturėtų viršyti darbo ploto išmatavimų 1400x2000 mm. numatytų techninės specifikacijos 1 punkte.


	5.
	Pasiūlymų pateikimo terminas
	Pasiūlymų pateikimo terminas pratęsiamas iki 2025 m. vasario 14 d. 10.00 val.
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