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RINKOS KONSULTACIJOS
VIRTUVĖS BALDŲ LSMU BENDRABUČIUI Nr.3 

ATASKAITA
2025-03-05

I. BENDRA INFORMACIJA
1.1. Lietuvos sveikatos mokslų universitetas (LSMU) suinteresuotus dalyvius kvietė sudalyvauti rinkos konsultacijoje dėl virtuvės baldų LSMU bendrabučiui Nr.3 pirkimo.
1.2. Rinkos konsultacija paskelbta ir vykdoma Viešųjų pirkimų įstatymo (VPĮ) 27 str. 1 d. 1 p. bei Viešųjų pirkimų tarnybos direktoriaus 2017-06-19 įsakymo Nr. 1S-91 „Dėl Informacijos viešinimo Centrinėje viešųjų pirkimų informacinėje sistemoje tvarkos aprašo patvirtinimo” (aktualios redakcijos) V skyriuje nustatytą tvarką.
1.3. Rinkos konsultacija paskelbta 2025-02-21[footnoteRef:1]. Terminas tiekėjams pareikšti susidomėjimą ir dalyvauti rinkos konsultacijoje buvo 2025-02-27 d.  9:00 val. Lietuvos laiku.  [1:  https://viesiejipirkimai.lt/epps/pmc/viewPmc.do?resourceId=1323566
] 

1.4. Rinkos konsultacijoje dėl virtuvės baldų LSMU bendrabučiui Nr.3 pirkimo dalyvavo 1 dalyvis ir pateikė pastabų dėl 1 pirkimo dalies techninės specifikacijos.
1.5. Rinkos konsultacija buvo vykdoma vienu etapu, t. y. – LSMU kvietė rinkos dalyvius raštu atsakyti į kartu su Pirkimo dokumentais pateiktą klausimyną.
1.6. Ši ataskaita yra parengta toliau nurodytu formatu:
1.6.1. dalyvio klausimai dėl techninės specifikacijos  (II dalis);
1.6.2. išvada (III dalis).


II. DALYVIO KLAUSIMAI 

DĖL TECHNINĖS  SPECIFIKACIJOS

	Eil. Nr.
	Baldo pavadinimas
	Techninė specifikacija, charakteristika
	Baldo vizualizacija
	Tiekėjo siūlomų prekių techninės charakteristikos

Vietose, kuriuose yra „_____“ - tiekėjas turi nurodyti skaičių ar reikšmę.

(Pildo tiekėjas)
	Atsakymai į rinkos konsultacijoje pateiktus klausimus

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Virtuvės spintelė 1
	Plotis – 300 x Gylis – 500 x Aukštis – 1910 mm (± 20 mm). Gaminama iš nemažiau kaip 18 mm storio (LMDP) arba lygiavertės medžiagos. Vidinės briaunos dengtos ne plonesne kaip 0,8 mm, o fasadinės briaunos ne plonesne kaip 2,0 mm ABS arba lygiavertės medžiagos briauna. Spintelė penkių atskirų skyrių (vieno skyriaus aukštis ne mažiau 350 mm) ir penkių vienodo aukščio varstomų durelių, durelės atskirai rakinamos - ne mažiau kaip 3 raktai komplekte. Durelių rankenėlės metalinės arba lygiavertės medžiagos, spalva derinama su užsakovu. Lentynų paviršiai ir skyrių apatinė horizontali plokštuma dengta ne plonesniu 0,3 mm aukšto slėgio laminatu (HPL) arba lygiavertės medžiagos. Baldo nugarinė dalis gaminama iš ne mažiau kaip 3 mm storio dažytos (MPP) arba lygiavertės medžiagos.
 Spintelė statoma ant ne mažiau nei 50 mm aukščio plastikinių arba lygiavertės medžiagos kojelių. Kojelių aukštis reguliuojamas iš spintelės vidaus be specialaus įrankio. Iš baldo išorės kojelės uždengtos ne mažiau 18 mm storio (LMDP) arba lygiavertės medžiagos juosta.
	

	Plotis (nurodyti kiek mm)  ____x Gylis – ____ x Aukštis – ____ mm. Gaminama ____ mm storio____(nurodyti (LMDP ar lygiavertės) medžiagos. Vidinės briaunos dengtos ____ mm, o fasadinės briaunos ____ mm _____ (nurodyti ABS ar lygiavertės) medžiagos briauna. Spintelė penkių atskirų skyrių (vieno skyriaus aukštis ____ mm) ir penkių vienodo aukščio varstomų durelių, durelės atskirai rakinamos - ___ raktai komplekte. Durelių rankenėlės ______ (nurodyti metalinės ar lygiavertės) medžiagos, spalva derinama su užsakovu. Lentynų paviršiai ir skyrių apatinė horizontali plokštuma dengta ___ mm aukšto slėgio laminatu ____(nurodyti (HPL) ar lygiavertės) medžiagos. Baldo nugarinė dalis gaminama ___ mm storio dažytos ____ (nurodyti (MPP) ar lygiavertės) medžiagos.
Spintelė statoma ant ___ mm aukščio _______(nurodyti plastikinių ar lygiavertės) medžiagos kojelių.
TAIP/NE (pažymėti tinkamą) kojelių aukštis reguliuojamas iš spintelės vidaus be specialaus įrankio. Iš baldo išorės kojelės uždengtos ___ mm storio _____(nurodyti (LMDP) ar lygiavertės) medžiagos juosta.
	









Klausimas: 

Manome, kad tokiam gaminiui netikslinga naudoti HPL, nes tokį HPL reikia gaminti pagal specialų užsakymą ir padidėja pačio gaminio kaina. Vietoje HPL siūlome naudoti sertifikuotą LMDP iš kurios gaminami visi korpusiniai baldai.
Taip pat HPL laminato storis prasideda nuo 0,7-0,8 mm.

Atsakymas: 

Siekiant baldo ilgaamžiškumo bei geresnių higieninių savybių reikalingas dengimas HPL 
0,7 mm yra daugiau negu 0,3 mm, todėl toks dengimas būtų tinkamas. 



	2
	Virtuvės spintelė 2
	Plotis – 350 x Gylis – 500 x Aukštis – 1550 mm (± 20 mm) Gaminama iš nemažiau kaip 18 mm storio (LMDP) arba lygiavertės medžiagos. Vidinės briaunos dengtos ne plonesne kaip 0,8 mm, o fasadinės briaunos ne plonesne kaip 2,0 mm ABS arba lygiavertės medžiagos briauna. Spintelė keturių atskirų skyrių (vieno skyriaus aukštis ne mažiau 350 mm) ir keturių vienodo aukščio varstomų durelių, durelės atskirai rakinamos - ne mažiau kaip 3 raktai komplekte. Durelių rankenėlės metalinės arba lygiavertės medžiagos, spalva derinama su užsakovu. Lentynų paviršiai ir skyrių apatinė horizontali plokštuma dengta ne plonesniu 0,3 mm aukšto slėgio laminatu (HPL) arba lygiavertės medžiagos. Baldo nugarinė dalis gaminama iš ne mažiau kaip 3 mm storio dažytos (MPP) arba lygiavertės medžiagos.
 Spintelė statoma ant ne mažiau nei 50 mm aukščio plastikinių arba lygiavertės medžiagos kojelių. Kojelių aukštis reguliuojamas iš spintelės vidaus be specialaus įrankio. Iš baldo išorės kojelės uždengtos ne mažiau 18 mm storio (LMDP) arba lygiavertės medžiagos juosta.
	

	Plotis (nurodyti kiek mm) – ____ x Gylis – ____x Aukštis – ____ mm. Gaminama ___ mm storio____  (nurodyti LMDP ar lygiavertės) medžiagos. Vidinės briaunos dengtos ___ mm, o fasadinės briaunos ___ mm ____ (nurodyti ABS ar lygiavertės) medžiagos briauna. Spintelė keturių atskirų skyrių (vieno skyriaus aukštis ___ mm) ir keturių vienodo aukščio varstomų durelių, durelės atskirai rakinamos - ___ raktai komplekte. Durelių rankenėlės ____ (metalinės ar lygiavertės) medžiagos, spalva derinama su užsakovu. Lentynų paviršiai ir skyrių apatinė horizontali plokštuma dengta ___ mm aukšto slėgio laminatu ____ (nurodyti HPL ar lygiavertės) medžiagos. Baldo nugarinė dalis gaminama ___ mm storio dažytos ____(nurodyti MPP arba lygiavertės ) medžiagos.
Spintelė statoma ant ___mm aukščio_______ (nurodyti plastikinių ar lygiavertės) medžiagos kojelių.
TAIP/NE (pažymėti tinkamą) kojelių aukštis reguliuojamas iš spintelės vidaus be specialaus įrankio. Iš baldo išorės kojelės ___ mm storio ____ (nurodyti LMDP arba lygiavertės) medžiagos juosta.
	












Klausimas: 
Manome, kad tokiam gaminiui netikslinga naudoti HPL, nes tokį HPL reikia gaminti pagal specialų užsakymą ir padidėja pačio gaminio kaina. Vietoje HPL siūlome naudoti sertifikuotą LMDP iš kurios gaminami visi korpusiniai baldai.
Taip pat HPL laminato storis prasideda nuo 0,7-0,8 mm.

Atsakymas: 
Siekiant baldo ilgaamžiškumo bei geresnių higieninių savybių reikalingas dengimas HPL 
0,7 mm yra daugiau negu 0,3 mm, todėl toks dengimas būtų tinkamas.


	

	3
	Virtuvės stalas 
	Plotis - 1400 x Gylis – 700 x Aukštis - 760 mm (± 20 mm) Stalas stačiakampio formos. Stalo rėmas metalinis arba lygiavertės medžiagos, stalo kojos gaminamos iš profiliuoto plieno (arba lygiaverčio) vamzdžio 50x50 mm (±2mm), kurio storis ne mažiau kaip 1,8 mm, su metaliniu porėmiu 50x25 mm (± 2 mm), jungiančiu stalo kojas po stalviršiu. Metalas dengtas antikorozine danga, dažytas milteliniu būdu, su reguliuojamo aukščio padukais (ne mažiau 15mm). Stalviršis ne plonesnis kaip 37 mm (MDP) arba lygiavertės medžiagos, dengtas ne plonesniu 0,8 mm (HPL) arba lygiavertės medžiagos, briaunuotas ne plonesne kaip 2,0mm storio ABS arba lygiavertes medžiagos briauna. Kampai užapvalinti. Stalo kojos sujungtos su metaliniu rėmu.
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	Plotis (nurodyti kiek mm) - ____ x Gylis – ___x Aukštis - ___ mm. Stalas TAIP/NE (pažymėti tinkamą) stačiakampio formos. Stalo rėmas _____ (nurodyti metalinis ar lygiavertės) medžiagos, stalo kojos gaminamos iš ____________
(nurodyti profiliuoto plieno ar lygiaverčio) vamzdžio ___x___ mm, kurio storis ___ mm, su metaliniu porėmiu ___x___ mm, jungiančiu stalo kojas po stalviršiu. 
TAIP/NE (pažymėti tinkamą):
metalas dengtas antikorozine danga, dažytas milteliniu būdu, su reguliuojamo aukščio padukais (____mm). Stalviršis ___ mm (nurodyti MDP ar lygiavertės) medžiagos, dengtas ___ mm ____ (nurodyti HPL ar lygiavertės) medžiagos, briaunuotas ___ mm storio ____ (nurodyti ABS ar lygiavertės) medžiagos briauna.
TAIP/NE (pažymėti tinkamą): 
1 Kampai užapvalinti.
2. Stalo kojos sujungtos su metaliniu rėmu.
	



1. Klausimas:
1.Kokią medžiagą naudoti? Stalviršį (+-38 mm.) ar storintą plokštę (2x18=36 mm.)? Kokybės prasme stalviršis būtų praktiškiau, bet brangiau ir apatinė stalviršio dalis nebus laminuota.

Atsakymas:
Naudoti tokias medžiagas kaip nurodyta specifikacijoje


2. Klausimas: 
Kampų apvalinimas turės būti ne mažesnis nei R50, nes 2 mm storio briauna (kantas) kitaip kokybiškai neužsidės.

Atsakymas:
Svarbu, kad kampai būtų užapvalinti, nekeliantys pavojaus susižeisti. Užapvalinimo kampui – reikalavimų nenustatome. 

	4
	Virtuvės baldų komplektas 
	Darbastaliai: 
· 1 vnt. 1000 x 600 x 860 mm (± 5 mm);
· 1 vnt. 2700 x 600 x 860 mm (± 5 mm) (dvi plautuvės spintelės ir dvi atviros darbastalio spintelės);
· 1 vnt. 1400 x 600 x 860 mm (± 5 mm). 
Darbastalio stalviršis gaminamas iš nerūdijančio plieno arba lygiavertis ne plonesnio kaip 1,2 mm, su vientisu ne mažesniu kaip 40 mm borteliu prie sienos. Stalviršio pagrindas gaminamas iš drėgmei atsparios MDP (arba lygiavertė) ne plonesnės kaip 18mm, prie kurios klijuojamas plienas. Stalviršis tvirtinamas prie metalinio rėmo su 4 kojomis. Darbastalio kojos ir rėmas gaminami iš metalinio nerūdijančio plieno arba lygiaverčio vamzdžio 40x40 mm (± 2mm) ir nemažesnio kaip 1,5 mm storio. Numatytos reguliuojamo aukščio kojelės grindų nelygumams kompensuoti. Po stalviršiu įrengiama atvira lentyna indams. Gaminama iš tos pačios medžiagos kaip ir stalviršis. Lentyna tvirtinama tarp 4 darbastalio kojų 400 mm (± 5mm) aukštyje. Į stalviršį integruotos nerūdijančio plieno stačiakampės plautuvės Ilgis - 500 x Plotis – 400 x Gylis - ne mažiau kaip 200 mm) – 2 vnt. Plautuvės komplektuojamos su maišytuvais – 2 vnt. ir sifonais – 2 vnt. Po kriauklėmis statomos uždaros spintelės Plotis - 600 x Gylis 600 x Aukštis - 820 mm (± 5 mm) – 2 vnt. Pastatomų spintelių korpusas gaminamas iš ne mažiau 18 mm drėgmei atsparios LMDP, plokščių kraštai laminuoti ne mažiau kaip 2 mm PVC arba lygiavertės medžiagos. Spintelių nugarinė dalis gaminama iš ne mažiau kaip 3 mm storio dažytos (MPP) arba lygiavertės medžiagos Spintelių išdėstymas derinamas su užsakovu. Matmenys tikslinami vietoje.
	[image: A line drawing of a table

Description automatically generated][image: A drawing of a sink

Description automatically generated]
	Darbastaliai: 
· 1 vnt. ___ x ___x ___ mm;
· 1 vnt. _____ x ___ x ___mm (dvi plautuvės spintelės ir dvi atviros darbastalio spintelės);
· 1 vnt. ____ x ___ x ___ mm. 
Darbastalio stalviršis gaminamas iš __________(nurodyti nerūdijančio plieno ar lygiavertis) ne plonesnio kaip ____  mm, su vientisu ___ mm borteliu prie sienos. Stalviršio pagrindas gaminamas iš drėgmei atsparios ________ (nurodyti MDP ar lygiavertės) ne plonesnės kaip _____ mm, prie kurios klijuojamas plienas. 
TAIP/NE (pažymėti tinkamą) stalviršis tvirtinamas prie metalinio rėmo su 4 kojomis. Darbastalio kojos ir rėmas gaminami iš ________________
(nurodyti metalinio nerūdijančio plieno ar lygiaverčio) vamzdžio ___x___ mm,   ___ mm storio.  YRA/NĖRA (pažymėti tinkamą) numatytos reguliuojamo aukščio kojelės grindų nelygumams kompensuoti. 
Po stalviršiu BUS/NEBUS (pažymėti tinkamą) įrengiama atvira lentyna indams, gaminama iš tos pačios medžiagos kaip ir stalviršis. Lentyna tvirtinama tarp 4 darbastalio kojų ___ mm aukštyje. Į stalviršį integruotos nerūdijančio plieno stačiakampės plautuvės Ilgis - 500 x Plotis – 400 x Gylis - ___ mm – 2 vnt. Plautuvės komplektuojamos su maišytuvais – 2 vnt. ir sifonais – 2 vnt. Po kriauklėmis statomos uždaros spintelės Plotis - ___ x Gylis ___x Aukštis - ___ mm, – 2 vnt. Pastatomų spintelių korpusas gaminamas iš ___ mm drėgmei atsparios LMDP, plokščių kraštai laminuoti ____mm  ______ (nurodyti PVC ar lygiavertės) medžiagos. Spintelių nugarinė dalis gaminama ___ mm storio dažytos______  (nurodyti MPP ar lygiavertės) medžiagos.
TAIP/NE (pažymėti tinkamą):
 spintelių išdėstymas derinamas su užsakovu,
matmenys tikslinami vietoje.
	
Klausimas: 

Nesuprantame kaip skaičiuoti spinteles. Aprašyme nurodytas tik bendras matmuo, o paveikslėlyje viena uždara spintelė. Aprašyme taip pat nurodyta, kad turi būti dvi plautuvės spintelės ir dar dvi atviros darbastalio spintelės. Nesutampa reikalavimai, trūksta duomenų.

Atsakymas: 
Reikalingi trys darbastaliai pirmas ir trečias yra laisvai pastatomi. Antras yra stacionarus, apjungiantis dvi plautuvės spinteles ir dvi atviras spinteles. Virtuvės spintelių matmenys nurodyti specifikacijos tekste, žemiau. Galutiniai baldo matmenys prieš gamybą turės būti patikslinti jo numatomo stovėjimo vietoje, kaip ir nurodyta specifikacijoje.






Klausimas:

Iš patirties galime pasakyti, kad spintelių korpusui nėra prasmės naudoti 2 mm. kanto, o naudoti 0,8 mm. kantą su PUR klijais.
PUR klijų privalumai kantavimui:
a. tvirta ir ilgalaikė jungtis: PUR klijai sudaro labai tvirtą ir ilgalaikę jungtį tarp plokštės ir kantenės, todėl klijavimo vieta yra atspari drėgmei, karščiui ir mechaniniam poveikiui;
b. atsparumas vandeniui: PUR klijai yra visiškai nepralaidūs vandeniui, todėl puikiai tinka naudoti virtuvėje, vonios kambaryje ar kitose patalpose, kur didelė drėgmė;
c. atsparumas aukštai temperatūrai: PUR klijai išlaiko savo savybes net ir veikiami aukštos temperatūros, todėl puikiai tinka naudoti baldams, kurie bus naudojami šalia šilumos šaltinių (pvz., orkaitės);
d. atsparumas chemikalams: PUR klijai yra atsparūs daugeliui chemikalų, todėl juos galima naudoti įvairioms medžiagoms;
e. plona klijavimo siūlė: dėl PUR klijų savybių galima pasiekti labai ploną klijavimo siūlę, todėl klijavimo vieta yra beveik nematoma.

Atsakymas: 

Naudoti tokį laminuotą kraštą, koks nurodytas specifikacijoje. Tai patikrintas praktikoje variantas. 

	Baldų montavimo adresas: 
	Virtuvės baldai bus montuojami LSMU bendrabutyje Nr.3, V. Kudirkos g. 19, Kaunas.



III. IŠVADOS
3.1. Rinkos konsultacijoje dalyvavo 1 dalyvis.
3.2.  Rinkos konsultacijos metu buvo pasiektas konsultacijos tikslas: dalyviai susipažino su pirkimo dokumentais ir pateikė pasiūlymus, pastabas. 
3.3. Perkančioji organizacija į dalyvio pateiktas pastabas pateikė paaiškinimus.
3.4. Susitikimas su dalyviais nebus organizuojamas.
3.5. Rinkos konsultacija yra užbaigiama.



Viešojo pirkimo komisijos pirmininkė												Virginija Lapaitytė 










Virginija Lapaitytė, tel. 0 37 327288, el. p. virginija.lapaityte@lsmu.lt
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