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TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
Universali precizinio litavimo, išlitavimo ir pataisymo stotelė 
Bendrieji reikalavimai
1. Techninėje specifikacijoje BŪTINA: nurodyti reikalaujamas konkrečias siūlomos įrangos techninių parametrų reikšmes/technines charakteristikas, o ne atkartoti perkančiosios organizacijos nurodytą minimalų reikalaujamą parametrą. Pateikti oficialius gamintojo parengtus techninius dokumentus (brošiūras, įrangos techninių duomenų lapus ar kt.). Dokumentai, pagrindžiantys techninius reikalavimus, turi būti pateikti lietuvių kalba. Šiuose dokumentuose tiekėjas turi grafiškai nurodyti (t.y. pastebimai atvaizduoti – spalvotai pažymėti ir/ar nurodyti rodyklėmis, ir/ar pabraukti) konkrečias teikiamų dokumentų vietas, kur aprašomos reikalaujamų techninių charakteristikų reikšmės bei įrašyti, kurį techninių reikalavimų punktą jos atitinka. Arba informaciją apie kiekvieno reikalaujamo techninio parametro tikslią vietą pateiktame dokumente (puslapis, punktas ir pan.) nurodyti prie užpildytos techninės specifikacijos lentelės konkrečios 4 stulpelio eilutės.
Tiekėjui nepateikus prašomų dokumentų pasiūlymas bus atmestas. 
Jeigu pagrindžiantys dokumentai teikiami ne lietuvių kalba, turi būti pateiktas dokumento vertimas į lietuvių kalbą taip, kaip nurodyta konkurso specialiųjų sąlygų 5.3 p. Pasiūlymai, kuriuose siūloma įranga neatitiks techninės specifikacijos, bus atmetami. Tiekėjas gali siūlyti ir geresnes charakteristikas atitinkančią įrangą.
2. Įrangai suteikiamas garantinis laikotarpis turi būti 24 (dvidešimt keturi) mėnesiai, išskyrus atvejus, jei tiekėjas Pasiūlyme pasiūlė didesnę suteikiamą garantiją. 
3. Tiekėjas pristatydamas įrangą privalo pateikti įrangos naudojimosi instrukciją (lietuvių kalba).
[bookmark: _Hlk194912567][bookmark: _GoBack]4. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 2 asmenis) dirbti su įranga. Mokymai turi vykti lietuvių kalba Perkančiosios organizacijos patalpose adresu J.Jasinskio g. 15, Vilnius. Mokymų trukmė – ne mažiau 16 val. pagal iš anksto suderintą grafiką. Mokymai turi būti suteikti per 14 k. d. nuo įrangos pristatymo, surinkimo/suderinimo dienos.
5. Įranga turi būti nauja, nenaudota, neremontuota.
6. Atliekamas žaliasis pirkimas. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakymo Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“ 4.4.4. punktu. 
Perkančioji organizacija reikalaus iš tiekėjo, kuris bus pripažintas galimu laimėtoju, pateikti dokumentus pagrindžiančius atitikimą aplinkosauginiams reikalavimams (1 lentelė):
1 lentelė
	Pirkimo objektui taikomi aplinkos apsaugos kriterijai 
	0. [bookmark: part_18ef865fcabf41e988041f2ec6f4e99c]įranga yra tvirta, ilgaamžė, funkcionali, ji ar jos sudedamosios dalys tinkamos naudoti daug kartų ir (ar) lengvai pataisomos ir (ar) pakeičiamos;
0. įrangos tarnavimo laikas ne trumpesnis kaip 5 metai.

	Atitiktį aplinkos apsaugos kriterijui įrodantys dokumentai
	Pateikiamas gamintojo ir (ar) importuotojo/tiekėjo raštiškas patvirtinimas apie įrangos atitiktį aplinkos apsaugos kriterijams arba kiti lygiaverčiai įrodymai pvz. laisvos formos gamintojo / importuotojo /tiekėjo deklaracija. 




Specialieji reikalavimai

	Eil.
Nr.
	Prekių ir jų dalių pavadinimai
	Minimalūs reikalaujami prekių parametrai
	Nurodyti siūlomų prekių parametrus
(nurodykite konkrečias siūlomos prekės charakteristikas)

	I
	II
	III
	IV

	1.
	Universali precizinio litavimo, išlitavimo ir pataisymo stotelė
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	2.
	Paskirtis 
	Preciziniam litavimui, išlitavimui ir remontui, komponentų paėmimui
	

	3.
	Funkcijos 
	1. Automatinis prijungto įrankio atpažinimas; 
2. Įrankio  temperatūros valdymas; 
3. Turi būti išorinių priedėlių valdymo galimybė per stotelės valdymo meniu.
	

	4.
	Oro srauto našumas  
	≥ 18l/ min  
	

	5.
	Galia  
	≥ 400W 
	

	6.
	Kanalų skaičius (kiek vienu metu gali būti prijungta įrankių) 
	≥ 3  
	

	7.
	Integruoto oro kompresoriaus išvadai 
	≥ 1 išvado skirto prijungti litavimo karštu oru įrankiui; 
≥ 1 išvado prijungti vakuuminio lydmetalio siurbtuvui; 
≥ 1 išvado skirto prijungti vakuuminį SMD tipo komponentų paėmimo įrankį 
	

	8.
	Integruoto karšto oro srauto modulio našumas 
	≥ 15l/ min 
	

	9.
	Temperatūros nustatymo tikslumas  
	≤  ±10°C 
	

	10.
	Temperatūros stabilumo palaikymas 
	Nukrypimas nuo nustatytos temperatūros ≤ ±2 °C 
	

	11.
	Temperatūros matavimo vienetai  
	Stotelė turi palaikyti ne mažiau kaip rodmenis:
°C (pagal Celsijų) ir 
°F (pagal Farenheitą) 
	

	12.
	Įrankiai 
	Kartu su stotele turi būti pateikti ne mažiau kaip šie įrankiai:  
1. Lituoklis su keičiamais antgaliais, kurio galia ≥120W, pateikiamas su jam pritaikytu stovu bei minkšto metalo valymo kempinėle, ant įrankio korpuso turi būti optinė indikacija, kad jis yra įjungtas, įrankis prie stotelės jungiamas su nuimama jungtimi; 
2. Vakuuminis lydmetalio siurbtuvas su ant jo esančiu vakuumo įjungimo/išjungimo mygtuku, įrankio galia ≥120W, turintis permatomą lydmetalio surinkimo talpą su apsauginiais filtrais (≥10vnt.) bei pateikiamas su jam pritaikytu stovu bei minkšto metalo valymo kempinėle, ant įrankio turi būti optinė indikacija, kad jis yra įjungtas, įrankis prie stotelės jungiamas su nuimama jungtimi; 
3. Litavimo karštu oru įrankis su ant jo esančiu karšto oro pūtimo įjungimo/išjungimo mygtuku, įrankio galia ≥200W, pateikiamas su jam pritaikytu stovu bei minkšto metalo valymo kempinėle, ant įrankio turi būti optinė indikacija, kad jis įjungtas, įrankis prie stotelės jungiamas su nuimama jungtimi; 
4. Vakuuminis SMD tipo komponentų paėmimo įrankis su ant jo esančia vakuumo įjungimo/išjungimo valdymo funkcija 
5. Vakuuminio lydmetalio siurbtuvo valymo įrankis 
6. Specializuotos replės elektronikos komponentų ištraukimui iš plokštės 
	

	13.
	Budėjimo režimas 
	›Stotelės meniu turi būti numatyta laiko nustatymo funkcija (intervale, kuomet minimalus laikas ≤ 1min, o maksimalus laikas ≥ 999min), praėjus nustatytam laikotarpiui įrankių temperatūra turi būti automatiškai sumažinama iki budėjimo temperatūros: 
1. Litavimo karšto oru ≤ 100°C 
2. Vakuuminio lydmetalio siurbtuvo ≤ 180°C 
3. Lituoklio ≤ 180°C 
›Įrankio esančio budėjimo režime būsena turi būti atvaizduojama ekrane. 
›Įrankis iš budėjimo režimo turi pereiti į darbo režimą jį pajudinus. 
	

	14.
	Automatinis įrankių išjungimas 
	Stotelės meniu turi būti numatyta automatinė įrankio išjungimo laiko funkcija (intervale, kuomet minimalus laikas ≤ 1min, o maksimalus laikas ≥ 999min), praėjus numatytam laikotarpiui prietaisas yra išjungiamas nepriklausomai nuo budėjimo režimo laiko intervalo. 
Išjungto įrankio būsena turi būti atvaizduojama ekrane. 
	

	15.
	Įrankio jautrumas 
	Funkcija kuomet įrankis pereina iš budėjimo režimo į darbinį jį pajudinus, turi turėti ne mažiau kaip tris jautrumo nustatymo lygius 
	

	16.
	Karšto oro  naudojimo trukmės nustatymas 
	Turi būti galimybė nustatyti oro srauto įjungimą intervale (kai trumpiausias laikas ≤ 1s, o ilgiausias ≥ 300s), įrankio oro srauto intervalas turi būti neribojamas, kol laikomas ant įrankio esantis įjungimo mygtukas. 
	

	17.
	Karšto oro įrankio mygtuko valdymas 
	Meniu turi būti galimybė keisti mygtuko veikimo režimą, ne mažiau kaip dviem būdais: 
· karštas oras pučiamas kol laikomas mygtukas, jį atleidus oro pūtimas sustabdomas; 
Karštas oras pučiamas paspaudus mygtuką vieną kartą, o sustabdomas pakartotinai paspaudus mygtuką. 
	

	18.
	Kaistančių įrankių reguliavimas 
	Turi būti ne mažiau kaip trys įkaitimo greičio režimai  
	

	19.
	Vakuuminio lydmetalio siurbtuvo temperatūros intervalas  
	Minimali temperatūra ≤ 100°C, maksimali temperatūra ≥ 450°C 
	

	20.
	Karšto oro įrankio temperatūros intervalas 
	Minimali temperatūra ≤ 100°C, maksimali temperatūra ≥ 550°C 
	

	21.
	Lituoklio temperatūros intervalas  
	Minimali temperatūra ≤ 100°C, maksimali temperatūra ≥ 450°C 
	

	22.
	Lydmetalio siurbtuvo įrankio nustatymai 
	Turi būti funkcija leidžianti nustatyti siurblio suveikimo delsą kol vyksta išlituojamos vietos pakaitinimas intervale (minimalus laikas ≤ 1s, o maksimalu ≥ 10s). 
Turi būti funkcija tuščios eigos vakuumo sudarymas, apsaugantį išlituoto lydmetalio talpą nuo užsikimšimo intervale (minimalus laikas ≤ 1s, o maksimalu ≥ 10s). 
	

	23.
	Vakuuminio komponentų paėmimo įrankio priedai 
	Įrankis turi būti pateiktas su ne mažiau kaip dviejų skirtingų diametrų guminiais siurbtukais 
	

	24.
	Stotelės ekranas 
	Ekranas turi būti LCD ar OLED tipo su papildomu pašvietimu. Ekrane turi būti atvaizduojama stotelės darbo režimo būsena, prie stotelės prijungtų įrankių parametrai pasirenkant atskiro kanalo arba visų kanalų rodymą. 
	

	25.
	Įžeminimo apyrankės prijungimo jungtis 
	Stotelė privalo turėti ≥ 1x jungtį skirtą įžeminimo apyrankei su 3,5 mm  diametro jungtimi  
	

	26.
	Antistatinė apsauga (ESD) 
	Turi būti 
	

	27.
	USB sąsajos  
	≥ 1vnt., atliekamos funkcijos: vidinės programinės įrangos atnaujinimui, parametrizacijai, stotelės darbo stebėsena 
	

	28.
	RS232 sąsaja 
	≥ 2vnt., atliekamos funkcijos: 
skirta prijungti išorinius pagalbinius įrenginius (dūmų nutraukėjus, kaitinimo padėklus, litavimo voneles) 
	

	29.
	Kalbos 
	Prietaiso meniu turi turėti ne mažiau kaip anglų kalba rodomą informaciją 
	

	30.
	Slaptažodis 
	Stotelė turi palaikyti slaptažodžių funkciją, kuomet ją užrakinus veiktų tik temperatūros keitimo mygtukai, o kitų nustatymų nebūtų galima pakeisti, kol stotelė nebus atrakinta. 
Užrakintos stotelės būsena turi būti indikuojama informaciniame ekrane naudojant sutartinį tekstą ar simbolį.  
	

	31.
	Garantinis laikotarpis
	≥24 mėn 
	



