Konkurso sąlygų
2 priedas


Techninė specifikacija


	Eil.
Nr.
	Techninės charakteristikos ir reikalavimai
	Reikalaujama rodiklio reikšmė/Pastabos
	Siūloma rodiklio reikšmė (Pildoma teikiant pasiūlymą pažymima atitinka/neatitinka, yra/nėra arba nurodoma konkreti reikšmė)
	Pagrindžiantis dokumentas

	1. 
	Bendrieji reikalavimai:
	
	
	

	0.1. 
	Nauja, nenaudota, pagaminta ne anksčiau kaip 2024 m.
	privaloma
	Nurodyti visų į liniją įeinančių  įrenginių gamintoją, pagaminimo metus 
	Gamintojo techninė dokumentacija

	0.2. 
	Automatizuota linija, skirta atskyrimui juodo metalo, spalvoto metalo, lengvos frakcijos (pvz. polistirolo, plėvelės, vatos, kt. atliekų (toliau – Atliekos) nuo kitų Atliekų iš sumaltų stambiagabaričių  atliekų nuo 0 iki 120 mm frakcijos atskyrimo įranga. 
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu


	0.3. 
	Pritaikyta darbui nuo -15°C iki +40°C aplinkos temperatūroje.
	Privaloma
	Nurodyti konkrečią reikšmę 
	Gamintojo techninė dokumentacija

	0.4. 
	Įranga turi atitikti nacionalinius ir/arba ES standartus ir turėti CE ženklinimą (pristatymo metu pateikti įrangos EB atitikties deklaraciją (CE sertifikato EB atitikties deklaracijos kopijos su vertimu į lietuvių kalbą) 
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	0.5. 
	Įrangos našumas ne mažiau kaip 10 t/h, kai  apdorojamų atliekų tankis ne mažiau kaip 500 kg/kub.m.
	Privaloma
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	0.6. 
	Įrangą turi sudaryti ir turi būti išdėstyta tokiu eiliškumu:
- juostinis konvejeris su apsauginiu nuo išsibarstymo loviu (atliekų padavimui į įrenginį);
- vibro stalas;
- orinis sijotuvas, atskiriantis ir nukreipiantis lengvą frakciją į juostinį konvejerį bei sunkią frakciją nukreipiantis ant kito juostinio konvejerio metalo ištraukimui; orinis separatorius turi būti įrengtas po stogine;
- virš konvejerio, į kurį nukreipiama sunki frakcija, montuojamas magnetinis juostinis atskyrėjas juodųjų metalų atskyrimui;
- vibro stalas;
- spalvotųjų metalų atskyrėjas, statomas ant plaformos;
 - juostinis konvejeris.
Įrengiamas cikloninis filtras, surenkantis dulkes.
Smulkintos atliekos į įrangą bus paduodamos iš pirminio atliekų smulkintuvo konvejeriu, kurio aukštis nuo 3 m iki 4 m.
Konvejerių ir vibro stalų dydžiai turi atitikti montuojamų orinio atskyrėjo, juodųjų metalų bei spalvotųjų metalų magnetų dydžius. 
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	0.7. 
	Tiekėjas pristato, sumontuoja, paruošia įrangą, atlieka paleidimo/suderinimo darbus bei apmoko Perkančiosios organizacijos darbuotojus per 7 mėnesius nuo sutarties pasirašymo dienos. 
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	Reikalavimai įrangai

	1. 
	Magnetinis juostinis metalų atskyrėjas:
	
	
	

	1.1. 
	Galia 

	Ne mažiau kaip 2,2 kW 380V (motoreduktorius )
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	1.2. 
	Juostos karkasas, pagamintas iš EP (poliesteris, poliamidas)
	Juostos tempimo stipris ne mažiau kaip 400 N/mm, susideda iš ne mažiau kaip 3 audinio sluoksnių  
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	1.3. 
	Ferrite tipo arba lygiavertis magnetas  

	Magnetinės savybės ne žemesnės kaip F35; ne mažesnė kaip 4500 g ištraukimo galia 
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija


	3. Vibro stalai, 2 vnt.:

	3.1.

	Matmenys  (darbinis juostos)

	ilgis nuo 2000 mm, plotis nuo 1000 mm 
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	3.2.
	Pagamintas iš lakštų, rėmas padidinto stiprumo, su antivibracinėmis gumomis, padengtas milteliniu dažymu
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	3.3.
	Galia
	Ne mažiau 5 kW 380V
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	4. Spalvotų metalų atskyrėjas (Eddy current tipo arba lygiavertis):

	4.1.
	Matmenys  



	plotis (darbinis) nuo 1000 mm  

	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	4.2.
	Galia
	Ne mažiau 6 kW 380V
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	4.3.

	Magnetas turi turėti ne mažiau kaip 12 polių magnetinį rotorių
	Privaloma
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	4.4.
	Metalo atskyrėjas statomas ant  platformos 
	Ne mažiau kaip 6000x2400 mm
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija 

	5. Mažo tankio medžiagų atskyrimo įrenginys - orinis separatorius (Windshifter):

	5.1.
	Motopavaros galingumas

	Ne mažiau 1,5 kW 380V
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija
 

	5.2.
	Ventiliatoriaus pajėgumas
	Galia ne mažiau kaip 18 kW, išpūtimo galia ne mažiau kaip 38200m3/h, max 2140 Pa
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	5.3.
	Atskyrimo veleno su braukikliu galia
	Ne mažiau 1,1 kW, 380V
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	5.4.
	Turi būti galimybė reguliuoti oro srautą, kryptį. Oro srauto greitis reguliuojamas dažnio keitikliu
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	5.5.
	Pagamintas iš plieno lakštų, montuojamas ant lego blokų sienų*
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	6. Cikloninis filtras su išsivalymo funkcija, įrengiamas orinio sijotuvo zonoje:

	6.1. 
	Matmenys
	Ilgis ne mažiau 1200 mm, plotis ne mažiau 1200 mm, aukštis ne daugiau 3000 mm
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	6.2.
	Galia
	Ne mažiau 7,5 kW 13500 kub.m./h
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	6.3.
	Apatinėje filtro dalyje turi būti sumontuota surinkimo talpa, prieš filtrą statomas ciklonas
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	6.4.
	Turi būti filtro išsivalymo funkcija (suspaustu oru)
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	6.5.
	Turi būti sumontuoti cinkuoti (arba lygiaverčiai) ortakiai, ne mažiau kaip 6 ištraukimo zonos su mechaniniais reguliatoriais. Ištraukimo zonos įrengiamos prie orinio sijotuvo ir spalvotųjų metalų magneto.
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	7. Juostiniai konvejeriai, statomi tarp įrenginių, 4 vnt.:

	7.1.
	Matmenys
	Ilgis (darbinis) ne mažiau 6000 mm, plotis (darbinis juostos) ne mažiau 800 mm. 
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	7.2.
	Pagamintas iš lakštų, rėmas padidinto stiprumo, padengta apsaugos RAL1003 arba lygiaverte spalva  milteliniu dažymu 
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	7.3. 
	Konvejerių galia (krumpliaratinis motoreduktorius)
	Ne mažiau 1,5 kW 380V, linijinis greitis ne mažiau 30 m/min.
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Gamintojo techninė dokumentacija

	7.3.
	[bookmark: _Hlk27746329]Turi būti sumontuota vulkanizuojama guminė juosta, jungtis mechaninė, juosta riedanti ant ritinėlių (V juostos formavimas), apačioje juosta prilaikoma skersinių ritinėlių ir šoninių centravimo ritinėlių 
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	7.4.
	Turi būti sumontuotas apgumuotas varantysis būgnas, guoliai montuojami ant kreipiančiųjų; šonuose turi būti sumontuoti borteliai, sulaikantys Atliekas nuo užstrigimo
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	7.5.
	Ant pirmojo įrangos konvejerio, priimančio atliekas iš atliekų smulkintuvo, turi būti įrengtos šoninės sienelės, kad atliekos neišsibarstytų įrangos darbinėje zonoje ir teritorijoje
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	7.6.
	Konvejerių išmetimo aukštis turi būti toks, kad būtų galimybė pastatyti konteinerį atliekų atskirtų atliekų surinkimui
	Aukštis ne mažiau kaip 2,5 m
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	8.
	Įrangos valdymas
	
	
	

	8.1.
	Įranga valdoma valdymo pultu. Liečiamame ekrane mygtukai turi turėti tokias funkcijas:
- Klaidų perkrovimas. Ištrinamos klaidos ir paruošiama linija darbui; 
- Įrengimų mygtukai (veikiantys įrenginiai; neveikiantys įrenginiai); 
- Įrengimo sukimosi greitis. Turi būti galimybė reguliuoti greitį procentais nuo 5 iki 100 (dalis įrengimų yra apriboti ir gali veikti nustatytame greičio diapazone); 
- Gedimų istorija kaupia gedimų ir klaidų istoriją; 
- Start/Stop mygtukas paleidžia liniją automatiniu rėžimu; 
- Automatinis/rankinis mygtukas perjungia valdymą į automatinį arba rankinį darbo rėžimą. 
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, tikrinama prekės priėmimo metu

	9. Reikalavimai garantijai ir techniniam pajėgumui:

	9.1.
	Tiekėjas turi būti siūlomos įrangos gamintojo (jeigu pats nėra gamintojas) oficialus atstovas, turintis teisę atlikti siūlomos prekės remontą garantiniu laikotarpiu arba būti sudaręs atitinkamų paslaugų teikimo sutartį su kitu tokią teisę turinčiu ūkio subjektu. 

	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Pateikiama kartu su pasiūlymu siūlomos įrangos gamintojo įgaliojimas ar kitas dokumentas, patvirtinantis tiekėjo teisę atlikti techninio aptarnavimo garantiniu laikotarpiu arba pateikiami įrodymai apie sudarytą atitinkamų paslaugų teikimo sutartį su kitu tokią teisę turinčiu ūkio subjektu.

	[bookmark: _Hlk188878179]9.2.
	Suteikiama garantija ne mažiau kaip 12 mėn. 

	Privaloma
	Nurodyti konkrečią reikšmę
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, kontroliuojama sutarties vykdymo metu

	9.3.
	Pateikiamos visų  įrenginių eksploatacijos instrukcijos ir techniniai pasai lietuvių kalba.
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, kontroliuojama sutarties vykdymo metu

	9.4.
	Apmokymas dirbti su įranga 3 asmenims (ne mažiau 3 val. teorinis ir ne mažiau 4 val. praktinis).
	Privaloma
	Atitinka/neatitinka
	Deklaruojama pateikiant pasiūlymą, kontroliuojama sutarties vykdymo metu


*Įrangos pastatymui reikalingus blokus suteiks Perkančioji organizacija.

10. Reikalavimai techniniam aptarnavimui:
10.1. Bendra įrenginių vizualinė apžiūra;
10.2. Sukimosi mazgų patikrinimas (guoliai, velenai, ritinėliai);
10.3. Patikrinamos juostos, ar nėra nusidevėjimo požymių;
10.4. Patikrinami varžtiniai sujungimai;
10.5. Patikrinama valdymo spinta;
10.6. Spalvotųjų metalų atskyrėjo techninė apžiūra pirmą kartą atliekama po įrangos eksploatacijos pradžios praėjus 6 mėnesiams ir toliau vykdoma kas 6 mėnesius; 
10.7. Kitų įrangos dedamųjų dalių techninė apžiūra pirmą kartą atliekama po įrangos eksploatacijos pradžios praėjus 12 mėnesių;
10.8. Techninio aptarnavimo metu nustačius poreikį keisti nusidėvėjusias, sugedusias ir pan. detales, tiekėjas per 3 d.d. pateikia Perkančiajai organizacijai atskirą pasiūlymą reikalingo remonto atlikimui bei detalių pakeitimui, kuris derinamas atskirai;
10.9. Už teikėjo faktiškai patiriamas išlaidas, tiesiogiai susijusias su Sutarties vykdymu, teikiant
techninio aptarnavimo ir remonto paslaugoms suteikti reikalingas detales ir (ar) medžiagas bus
apmokėta ne didesnėmis nei Teikėjo pasiūlytomis, konkurencingomis ir rinką atitinkančiomis
kainomis.  Visi Teikėjo Sutarties vykdymo metu priimami sprendimai, susiję su faktinėmis išlaidomis, su Perkančiaja organizacija turi būti derinami iš anksto.
10.10. Apmokėjimas už techninio aptarnavimo paslaugas po kiekvieno techninio aptarnavimo bei 10.9. punkte nurodytas suderintas išlaidas vykdomas per 30 d. nuo pasirašyto priėmimo - perdavimo akto bei sąskaitos faktūros pateikimo dienos.

