
Konkurso sąlygų 
priedas Nr. 1

[bookmark: _Hlk95118508]TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
3D METALO PRINTERIS

1. Tiekėjas turi pateikti dokumentus, įrodančius siūlomos įrangos atitikimą techniniams reikalavimams, nurodytiems pirkimo dokumentų techninėje specifikacijoje: tiekėjas turi pateikti gamintojo parengtus katalogus* ir / ar siūlomos įrangos techninių charakteristikų aprašymus* (jei gamintojo kataloge neišsamiai atsispindi siūlomos įrangos atitikimas techninės specifikacijos reikalavimams) (pdf formatu) su vertimu į lietuvių kalbą (kiek tai susiję su atitiktimi techninės specifikacijos reikalavimams). Perkančioji organizacija nereikalauja, kad šių dokumentų vertimas būtų patvirtintas tiekėjo ar jo įgalioto asmens parašu arba patvirtintas vertėjo parašu ir vertimo biuro antspaudu (jei turi). Šiuose dokumentuose tiekėjas turi grafiškai nurodyti (t. y. pastebimai pažymėti – spalvotai žymėti ir / ar nurodyti rodyklėmis, ir / ar pabraukti) konkrečias teikiamų dokumentų vietas, kur aprašomos reikalaujamų techninių charakteristikų reikšmės, bei įrašyti, kurį techninių reikalavimų punktą jos atitinka. Taip pat tiekėjas gali pateikti nuorodas į gamintojo interneto tinklalapį (jei toks yra), kuriame perkančiosios organizacijos vertintojai galėtų patikrinti teikiamų duomenų autentiškumą (nuorodos turi būti parašytos pateikiamuose kataloguose ar aprašymuose). 
*  netaikoma garantijai. 
2. Tiekėjas turi būti siūlomos įrangos gamintojas arba oficialus siūlomos įrangos gamintojo įgaliotasis atstovas, arba turi turėti rašytinį susitarimą su tokiu įgaliotuoju atstovu dėl prekybos šia įranga ir su pasiūlymu turi pateikti tai patvirtinantį dokumentą. 
3. Tiekėjas su pasiūlymu pateikia siūlomo 3D metalo printerio ir metalo pudros CE atitikties deklaraciją (-as) arba lygiaverčius dokumentus. Su pasiūlymu nepateikus siūlomo 3D metalo printerio ir metalo pudros CE atitikties deklaracijos (-ų) arba lygiaverčių dokumentų, pasiūlymas bus atmetamas.
4. Maitinimas: 220 V ± 10 %, 50 Hz elektros tinklas. 
5. Perkamos įrangos ilgaamžiškumą t. y. tvarus įrenginys, tinkamas naudoti daug kartų, kurio sudedamosios dalys lengvai pataisomos ir pakeičiamos, Perkančioji organizacija laiko aplinkos apsaugos kriterijumi, nustatytu vadovaujantis Aplinkos apsaugos kriterijų, kuriuos perkančiosios organizacijos ir perkantieji subjektai turi taikyti pirkdamos prekes, paslaugas ar darbus, taikymo tvarkos aprašo, patvirtinto Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2022 m. gruodžio 13 d. įsakymu Nr. D1-401 patvirtintą „Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašą“ (toliau – Tvarkos aprašas) 4.4.4.4. p. nurodytu aplinkosauginiu  principu, nes perkama įranga yra ilgaamžė t. y. tinkama naudoti daug kartų, o jos sudedamosios dalys lengvai pataisomos ir pakeičiamos. Kiti Aplinkosauginiai kriterijai Prekėms nustatomi vadovaujantis Tvarkos aprašo 4.4.4 papunkčiu ir numatyti Sutarties projekte (Priede Nr. 4).
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	[bookmark: _Hlk184303963]1. 1.
	3D metalo printeris 

	1.1.1.
	Programinė įranga
	Skirta įrengimo valdymui, objektų sluoksniavimui ir augimo stebėsenai su  integruota 3D valdymo failų tvarkykle.
	Taip/ Ne (tinkamą pažymėti) skirta įrengimo valdymui, objektų sluoksniavimui ir augimo stebėsenai su  integruota 3D valdymo failų tvarkykle.

	1.1.2.
	Komplektacija 

	Integruotas kompiuteris
	Yra/ Nėra (tinkamą pažymėti) integruotas kompiuteris

	1.1.3.
	Lietimui jautrus ekranas
	Integruotas, ne mažesnis nei 19 colių
	Integruotas ___ colių (nurodoma reikšmė)

	1.1.4.
	Priimamų failų formatas
	STL arba WZA arba lygiavertis
	________
(nurodyti konkrečiai formatą arba lygiavertį siūlomą)

	1.1.5.
	Trimačių objektų sinterizavimas / spausdinimas
	Iš įvairių metalo pudrų, ne mažiau kaip nurodytos:

1. kobalto-chromo,
2. nikelio, 
3. plieno lydinių.
	Trimačių objektų sinterizavimas / spausdinimas iš metalo pudrų (nurodyti siūlomas): 
1.________
2.________
3.________

	1.1.6.
	Sinterizavimas / spausdinimas lazeriu
	Būtina
	Yra / Nėra 
(tinkamą pažymėti)  sinterizavimas/spausdinimas lazeriu

	1.1.7.
	Pluoštiniai lazeriai
	Ne mažiau nei 2
	___ (nurodyti kiek) pluoštiniai lazeriai

	1.1.8.
	Lazerių galingumas
	Ne mažesnis nei 2 x 200 W
	___x___W (nurodoma reikšmė)

	1.1.9.
	Vieno lazerio spindulio skersmuo
	Ne didesnis nei 80 µm
	___ µm (nurodoma reikšmė)

	1.1.10.
	Reguliuojamas spausdinamų sluoksnių storis 
	Ne platesnėse ribose kaip nuo 20 µm iki 60 µm
	Reguliuojamas spausdinamų sluoksnių storis nuo ___ µm iki ___ µm (nurodoma reikšmė)


	1.1.11.
	Komplektuojama
	Apvali platforma metalo pudros spausdinimui
	Yra / Nėra (tinkamą pažymėti) apvali platforma metalo pudros spausdinimui

	1.1.12.
	Apvalios platformos diametras 
	Ne mažesnis nei 95 mm ir ne didesnis nei 150 mm.
	____ mm (nurodoma reikšmė)


	1.1.13.
	Spausdinamų objektų aukštis
	Ne siauresnėse ribose kaip nuo 1 mm iki 100 mm.
	Nuo ___ mm iki ___ mm
(nurodoma reikšmė)


	1.1.14.
	Maksimali naudojama galia (energijos suvartojimas)
	Ne daugiau  4,5 kW
	___ kW (nurodoma reikšmė)


	1.1.15.
	3D Lazerinis metalo printeris
	Turi turėti F-Theta linzes arba lygiavertes
	Yra / Nėra (tinkamą pažymėti), ______________
(nurodyti F-Theta linzes arba lygiavertes siūlomas)


	1.1.16.
	Inertinių dujų suvartojimas 
	Ne didesnis nei 5 ltr/min, prie 0,3 % O₂ koncentracijos 
	___ ltr/min (nurodoma reikšmė), prie prie 0,3 % O₂ koncentracijos

	1.1.17.
	Naudojamos dujos
	Turi būti galimybė pasirinkti azotą ir argoną, grynumas – ne mažiau 99,98% 
	Yra / Nėra (tinkamą pažymėti), grynumas - ___  %
(nurodoma reikšmė).

	1.1.18.
	Įrengimo išmatavimai
	Turi tilpti į durų angą (-as), kurių plotis ne didesnis kaip 850 mm.
	Įrengimo plotis ___ mm (nurodoma reikšmė)

	1.1.19.
	Garantinio aptarnavimo laikotarpis
	Ne trumpesnis nei 12 mėnesių
	___ (nurodyti kiek) mėn.

	2.
	Papildomi įrengimai ir programinė įranga užtikrinanti įrenginio darbą

	2.1.
	CAM programinė įranga
	Sugretinama su 3D Lazeriniu metalo sinterizavimo, spausdinimo aparatu. Programinė įranga Magics Print arba lygiavertė. Be jokių metinių palaikymo mokesčių.
	Atitinka / Neatitinka 
(tinkamą pažymėti) reikalavimo - sugretinama su 3D Lazeriniu metalo sinterizavimo, spausdinimo aparatu.
Programinė įranga ___________
(nurodyti Magics Print ar lygiavertė)
Yra / Nėra 
(tinkamą pažymėti) metiniai palaikymo mokesčiai.

	2.2.
	Startinis medžiagų ir platformų rinkinys CoCR sinterizavimui
	Rinkinį sudaro, ne mažiau kaip: 

100 mm Ø (+/-10) plaftorma spausdinimui – ne mažiau 5 vnt. 
CoCr metalo pudra –  ne mažiau 5 kg. 
CoCr metalo pudros sluoksniavimo šepetėlis – ne mažiau 20 vnt. 
Talpa metalo pudrai – ne mažiau 3 vnt. 
	Rinkinį sudaro:

___mm Ø (nurodoma reikšmė) platforma spausdinimui ___vnt (nurodoma reikšmė);
CoCr metalo pudra – ___ kg (nurodoma reikšmė). 
Pudros gamintojo pavadinimas - ________.  
CoCr metalo pudros sluoksniavimo šepetėlis –___vnt. 
Talpa metalo pudrai – ___ vnt (nurodoma reikšmė). 



	2.3.
	Vibratorius metalo pudrai išsijoti

	Komplektuojamas su 63 ir 80 µm sietais, nerūdijančio plieno (arba lygiavertis) sieto surinkimo indu.
	Komplektuojamas su ___(nurodoma reikšmė)  ir ___ µm (nurodoma reikšmė)  sietais,
 _______
 (nurodyti nerūdijančio plieno ar lygiavertis siūlomas) sieto surinkimo indu.


	2.4.
	Pjūklinis liečių nupjovimo aparatas 
	Skirtas atspausdintų objektų atidalinimui nuo platformos, pjovimo diametras ne mažesnis kaip 100 mm
	Atitinka / Neatitinka 
(tinkamą pažymėti) reikalavimą - skirtas atspausdintų objektų atidalinimui nuo platformos, pjovimo diametras  ___ mm (nurodyti kiek).


	2.5.
	Garantinio aptarnavimo laikotarpis
	Ne trumpesnis nei 12 mėnesių
	___ (nurodyti kiek) mėn.
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