„CP-64416 STERILIZACIJOS PROCESO KONTROLĖS PRIEMONĖS (INDIKATORIAI, PAKAVIMO JUOSTOS, KITOS STERILIZAVIMO PRIEMONĖS)“
Gauti tiekėjų pasiūlymai / pastabos dėl planuojamo pirkimo techninės specifikacijos projekto ir perkančiosios organizacijos atsakymai

	Eil.
Nr.
	Gaminio pavadinimas
	Reikalavimai
	Mato vnt.
	Preliminarus kiekis
	Tiekėjas Nr. 1
	Tiekėjas Nr. 2
	Tiekėjas Nr. 3
	Tiekėjas Nr. 4

	Pirkimo objekto kodas pagal Bendrąjį viešųjų pirkimų žodyną: 33695000-8 „Visi kiti negydomieji produktai“

	I DALIS. PRIEMONĖS SKIRTOS STERILIZACIJOS PROCESO EFEKTYVUMO KONTROLĖS ĮVERTINIMUI

	1.1
	Bowie & Dick cheminis indikatorius**
	1.1.1. Antrojo tipo cheminis specialiųjų tyrimų indikatorius, skirtas oro pašalinimui iš sterilizatoriaus kameros ir garų prasiskverbimo kontrolei;
1.1.2. Turi atitikti LST EN 285, LST ISO 11140-1,  LST ISO 11140-4 reikalavimus indikatoriai);
1.1.3. Indikatorius ir įtaisas turi sudaryti vieningą sistemą. Proceso išbandymo įtaisas komplektuojamas su indikatoriais;
1.1.4. Indikatorius turi būti padengtas polimeriniu sluoksniu (apsaugotas nuo drėgmės, išblukimo). Dažų spalva turi neblankti po sterilizacijos ne mažiau kaip 3 (tris) metus;
1.1.5. Indikatoriaus pavidalas: lipni etiketė (nereikia naudoti papildomų klijų);
1.1.6. Indikatorius sudarytas iš popierinio pagrindo ir ne mažiau kaip 4 (keturių) segmentų / brūkšninio indikatorinio agento;
1.1.7. Ant pakuotės ir indikatorių turi būti nurodyta indikatorių klasė.
1.1.8. Laminuotas spalvos pasikeitimo etalonas su spalvos pasikeitimo reikšmių paaiškinimais lietuvių kalba.*
	vnt.
	1 500
	Tiekėjo pastaba: Naikinti segmentus, riboja konkurenciją – 1.1.6 „Indikatorius sudarytas iš popierinio pagrindo ir ne mažiau kaip 4 (keturių) segmentų / brūkšninio indikatorinio agento;“

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. Tiekėjas gali siūlyti ir segmentinius indikatorius ir brūkšnelių (juostelės) tipo indikatorius. Rinkos konsultacijos metu dalyvavo daugiau nei 3 teikėjai, iš jų - 3 tiekėjai neturėjo pastabų dėl šio reikalavimo, tai tik įrodo, kad konkurencija nėra ribojama.
	Tiekėjo pastaba: Rekomenduojame pavyzdžių pristatymo laiką pratęsti iki 5 darbo dienų, kadangi ne visi tiekėjai sandėliuoja savo turimą produkciją ir pavyzdžius gali tekti užsakyti iš gamintojo, o toks pristatymas gali užtrukti ilgiau nei 3 dienas.

PO atsakymas: Tikslinama. Pavyzdžių pristatymo laikas įstaigai paprašius patikslinama į 5 darbo dienas.
Pašalinamas reikalavimas juostų pavyzdžius pristatyti originaliose pakuotėse.
	Tiekėjo pastaba: (Kartu su pasiūlymu turi būti pateikta nemokamai Krovinio registracijos kortelių žurnalai (apie........ vnt.). Atsižvelgiant į tai, kad sterilizacijos proceso metu būtina užtikrinti pilną kiekvieno krovinio atsekamumą, kartu su pasiūlymu turi būti pateikti Krovinio registracijos kortelių žurnalai (apie ......vnt.) nemokamai. Šie žurnalai yra neatskiriama sterilizacijos kontrolės proceso dalis, būtina tinkamam duomenų fiksavimui apie sterilizuojamus krovinius, naudojamus indikatorius, datą, laiką, atsakingą personalą ir kitą reikšmingą informaciją. Žurnalų pateikimas:
· Užtikrina teisinių, higienos ir kokybės normų laikymąsi (pagal galiojančius sveikatos apsaugos teisės aktus bei vidaus procedūras),
· Leidžia iš karto pradėti naudotis tiekiamomis priemonėmis, be papildomų pirkimų ar dokumentų rengimo,
· Standartizuoja dokumentavimą, prisidedant prie aiškios ir nuoseklios duomenų apskaitos,
· Taupo įstaigos žmogiškuosius ir finansinius išteklius.
Todėl reikalavimas žurnalus pateikti nemokamai yra pagrįstas siekiu užtikrinti kokybišką, sklandų ir saugų sterilizacijos procesą bei visapusiškai įgyvendinti dokumentavimo reikalavimus.

PO atsakymas: Tikslinama. Papildome I pirkimo dalies p. 1.2. papunkčiu p. 1.2.11. Pagal įstaigos poreikį teikiami nemokamai Krovinio registracijos kortelių žurnalai ( iki 70 vnt.)


Tiekėjo pastaba: Rekomenduojame Perkančiajai organizacijai (PO) įsitraukti reikalavimą: 1.1.9. Indikatoriai turi būti aiškiai identifikuojami – ant indikatoriaus turi būti gamintojo ženklinimas (gaminio pavadinimas,  nuoroda į sterilizacijos būdą, gamintojo pavadinimas, atitiktis EN ISO 11140-1, spalvos pasikeitimas, gamybinės partijos numeris;
Aiškus indentifikavimas reikalingas, kad testai nebūtų supainioti su pavyzdžiui krovinio kontrolės indikatoriais ar kitais testais, dėl dokumentacijos. Tiek Bowie-Dick testas, tiek krovinio kontrolės indikatoriai yra esminės sterilizacijos proceso kokybės kontrolės priemonės. Aiškus jų identifikavimas užtikrina saugumą, sekamumą, teisingą rezultatų interpretavimą ir atitiktį higienos bei kokybės standartams. Tai tiesiogiai susiję su pacientų saugumu bei sveikatos priežiūros kokybe.

PO atsakymas: Tikslinama. Papildoma 1.1.9. Indikatoriai turi būti aiškiai identifikuojami – ant indikatoriaus turi būti gamintojo ženklinimas (gaminio pavadinimas, nuoroda į sterilizacijos būdą, gamintojo pavadinimas, atitiktis EN ISO 11140-1, spalvos pasikeitimas, gamybinės partijos numeris.
	-

	* Pirkimo laimėtojas kartu su prekėmis turės pateikti laminuotą spalvos pasikeitimo etaloną su spalvos pasikeitimo reikšmių paaiškinimais lietuvių kalba.

	** Esant poreikiui, prekių pavyzdžiai (1 pakuotė), per 3 (tris) darbo dienas nuo perkančiosios organizacijos kreipimosi, turi būti pristatomi originaliose pakuotėse, ant kurių turi būti nurodytas originalus prekės pavadinimas, gamintojas, aprašymas.

	1.2 
	Krovinio partijos kontrolės indikatorius sočiųjų vandens garų sterilizacijai****
	1.2.1. Indikatorius skirtas sterilizuojamų įstaigos krovinių kontrolei frakcionuoto vakuumo sterilizatoriuose (atitinkančiuose EN 285); 
1.2.2. Indikatorius turi būti tinkamas visoms perkančiojoje organizacijoje naudojamoms sterilizacijos programoms:
• 121 °C – 16 min.;
• 134 °C – 4 min.;
1.2.3. Skirta mikroinvazinių instrumentų krovinių, tekstilės krovinių, tuščiavidurių gaminių krovinių sterilizacijos kokybės kontrolei;
1.2.4.  Indikatorius turi reaguoti į visus kritinius sterilizacijos proceso parametrus ir atitikti LST EN ISO 11140-1 reikalavimus (kartu su pasiūlymu pateikti atitikties dokumentus); 
1.2.5. Indikatorius ir įtaisas turi sudaryti vieningą indikatorinę sistemą;
1.2.6. Indikatoriai turi būti aiškiai identifikuojami – ant indikatoriaus turi būti gamintojo ženklinimas (gaminio pavadinimas,  nuoroda į sterilizacijos būdą, gamintojo pavadinimas, atitiktis EN ISO 11140-1, spalvos pasikeitimas, gamybinės partijos numeris; 
1.2.7. Susidėvėję proceso išbandymo įtaisai turi būti keičiami naujais pagal gamintojo rekomendacijas. Privaloma nurodyti, kiek krovinių galima testuoti su vienu įtaisu;
1.2.8. Indikatorius turi būti padengtas apsauginiu sluoksniu, po sterilizacijos pasikeitusi indikatoriaus spalva turi išlikti stabili ne trumpiau kaip 3 (tris) metus laikant sterilizacinės registruose įprastinėmis sąlygomis; 
1.2.9. Indikatoriaus pavidalas: lipni (nereikia naudoti papildomų klijų) ne mažiau 4 (keturių) indikatorinių dažų segmentų / brūkšnių etiketė, ant segmentų / brūkšnių turi būti kontrolinė juostelė skirta indikatoriaus spalvos pokyčiui įvertinti;
1.2.10. Laminuotas spalvos pasikeitimo etalonas su spalvos pasikeitimo reikšmių paaiškinimais lietuvių kalba.***
	vnt.
	11 000
	Tiekėjo pastaba: Naikinti segmentus, riboja konkurenciją – 1.2.9 „Indikatoriaus pavidalas: lipni (nereikia naudoti papildomų klijų) ne mažiau 4 (keturių) indikatorinių dažų segmentų / brūkšnių etiketė, ant segmentų / brūkšnių turi būti kontrolinė juostelė skirta indikatoriaus spalvos pokyčiui įvertinti;“

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. PO prašo, kad indikatoriaus pavidalas: lipni (nereikia naudoti papildomų klijų) ne mažiau 4 (keturių) indikatorinių dažų segmentų / brūkšnių etiketė, ant segmentų / brūkšnių turi būti kontrolinė juostelė skirta indikatoriaus spalvos pokyčiui įvertinti. Tiekėjas gali siūlyti ir indikatorinių dažų segmentus, ir brūkšnių etiketes. Ant segmentų / brūkšnių esanti kontrolinė juostelė, skirta indikatoriaus spalvos pokyčiui įvertinti, užtikrina reikiamą proceso kontrolės lygį. Konkurencija nėra ribojama dėl galimybės Tiekėjams siūlyti ir indikatorinių dažų segmentus, ir brūkšnių etiketes.
	Tiekėjo pastaba: Rekomenduojame pavyzdžių pristatymo laiką pratęsti iki 5 darbo dienų, kadangi ne visi tiekėjai sandėliuoja savo turimą produkciją ir pavyzdžius gali tekti užsakyti iš gamintojo, o toks pristatymas gali užtrukti ilgiau nei 3 dienas.

PO atsakymas: Tikslinama. Pavyzdžių pristatymo laikas įstaigai paprašius patikslinama į 5 darbo dienas.
Pašalinamas reikalavimas juostų pavyzdžius pristatyti originaliose pakuotėse.
	-
	Tiekėjo pastaba: 1.2 iš „sterilizacijos programoms:• 121 °C – 16 min.;• 134 °C – 4 min.;“ į „sterilizacijos programoms:• 121 °C – 15-16 min.;• 134 °C –3,5- 4 min.;“

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. Sterilizacijos ciklai 121 °C – 16 min. ir 134 °C – 4 min. yra ne atsitiktiniai – tai įstaigoje faktiškai naudojami sterilizacijos ciklai, kurie naudojami kasdieninėje praktikoje, todėl tikslių ciklų pateikimas techninėje specifikacijoje nėra perteklinis, o atspindi realų įstaigos poreikį – įsigyti priemones, suderinamas su esama įranga ir procesais.



	*** Pirkimo laimėtojas kartu su prekėmis turės pateikti laminuotą spalvos pasikeitimo etaloną su spalvos pasikeitimo reikšmių paaiškinimais lietuvių kalba.

	**** Esant poreikiui, prekių pavyzdžiai (1 pakuotė), per 3 (tris) darbo dienas nuo perkančiosios organizacijos kreipimosi, turi būti pristatomi originaliose pakuotėse, ant kurių turi būti nurodytas originalus prekės pavadinimas, gamintojas, aprašymas.

	1.3.
	Cheminis indikatorius paketo kontrolei frakcionuoto vakuumo garo sterilizatoriui – vidiniai indikatoriai
	1.3.1. Turi atitikti LST EN ISO 11140 reikalavimus (4 tipo cheminis daugelio kintamųjų indikatorius). Indikatorius turi tikti  įstaigoje naudojamų sterilizatorių ciklams:
• 121 °C – 16 min.;
• 134 °C – 4 min.
1.3.2. Ant indikatoriaus turi būti spalvos pasikeitimo etalonas;
1.3.3. Indikatorius turi būti pritaikytas įklijuoti į dokumentaciją.
	vnt.
	1 500
	Tiekėjo pastaba: 4 tipo indikatoriai nėra nematuoja sterilizacijos parametrų prašomą laiką: • 121 °C – 16 min.; • 134 °C – 4 min; norint tikrinti nurodytą laiką, prašome keisti priemonę į 6 tipo integruojančiu indikatorius.  – 1.3.1. „Turi atitikti LST EN ISO 11140 reikalavimus (4 tipo cheminis daugelio kintamųjų indikatorius). Indikatorius turi tikti  įstaigoje naudojamų sterilizatorių ciklams:
• 121 °C – 16 min.;
• 134 °C – 4 min.“

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. Reikalavimas naudoti 4 tipo cheminius indikatorius yra visiškai pagrįstas, atitinka LST EN ISO 11140-1 standartą ir tinka įstaigos naudojamų sterilizatorių ciklams. Šie indikatoriai jau yra naudojami įstaigos praktikoje ir užtikrina reikiamą proceso kontrolės lygį.
	-
	-
	Tiekėjo pastaba: 1.3 iš „121 °C – 16 min.;• 134 °C – 4 min.;“ į „sterilizacijos programoms:• 121 °C – 15-16 min.;• 134 °C –3,5- 4 min.;“

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. Sterilizacijos ciklai 121 °C – 16 min. ir 134 °C – 4 min. yra ne atsitiktiniai – tai įstaigoje faktiškai naudojami sterilizacijos ciklai, kurie naudojami kasdieninėje praktikoje, todėl tikslių ciklų pateikimas techninėje specifikacijoje nėra perteklinis, o atspindi realų įstaigos poreikį – įsigyti priemones, suderinamas su esama įranga ir procesais.


	II DALIS. PAKAVIMO PRIEMONĖS STERILIZACIJAI

	Pirkimo objekto kodas pagal Bendrąjį viešųjų pirkimų žodyną: 33198200-6 „Popieriniai maišeliai arba įvyniokliai sterilizacijai“

	2.1. 
	Popieriaus – plastiko juosta, skirta medicinos prietaisų pakavimui, sterilizuojant vandens garais*****
	2.1.1.  Juosta skirta medicinos instrumentams / medžiagai supakuoti ir sterilizuoti sočiaisiais vandens garais frakcionuoto vakuumo sterilizatoriuose;
2.1.2. Juosta sudaryta iš dviejų sluoksnių: iš sustiprinto krepinio popieriaus 65 ± 5 g / m² ir skaidraus plastiko;
2.1.3. Po sterilizacijos paketas turi nesuplyšdamas atsidaryti per siūles (pagal nuorodą). Ant įpakavimo turi būti pažymėta paketo atsidarymo kryptis;
2.1.4. Ant juostos plastikinės dalies turi būti 1 klasės cheminiai  proceso indikatoriai, reaguojantys į vandens garus. Šalia indikatoriaus nurodomas spalvos pasikeitimas (žodžiais);
2.1.5. Skirta termiškai užlydyti specialiu užlydymo prietaisu (kartu su pasiūlymu pateikti gamintojo rekomendacijas dėl lydymo temperatūros ir slėgio);
2.1.6. Juostos šonuose turi būti 3 (trys) užlydymo juostos ir identifikuojanti informacija: juostos plotis, partijos numeris, atitiktis standartui, gamintojas;
2.1.7. Juostos šoninės užlydimo siūlės plotis nemažiau kaip 10 mm, juostų nuo 20 cm pločio šoninės užlydimo siūlės plotis ne mažiau 14 mm;
2.1.8. Turi atitikti LST EN 868 ir LST EN 11607 standartus.
	-
	-
	Tiekėjo pastaba: Rekomenduojame pavyzdžių pristatymo laiką pratęsti iki 5 darbo dienų, kadangi ne visi tiekėjai sandėliuoja savo turimą produkciją ir pavyzdžius gali tekti užsakyti iš gamintojo, o toks pristatymas gali užtrukti ilgiau nei 3 dienas. Taip pat rekomenduojame šalinti reikalavimą pristatyti pavyzdžius originaliuose pakuotėse, kadangi pakavimo juostos yra supakuotos po 200m arba 100m, o pavyzdžiams pakanka ir 2 metrų. Vietoj to PO gali prašyti tiekėjo pateikti originalios pakuotės etiketės atspausdintą nuotrauką, ant kurios aiškiai matytųsi originalus prekės pavadinimas, gamintojas ir aprašymas.

PO atsakymas: Atsižvelgiama. Pavyzdžių pristatymo laikas įstaigai paprašius patikslinama į 5 darbo dienas.
Pašalinamas reikalavimas juostų pavyzdžius pristatyti originaliose pakuotėse.
	Tiekėjo pastaba: Prašome Perkančiosios organizacijos (PO) tikslinti 2.1.2. punkt1, nes sterilizacijos juostos dažniausiai yra gaminamos iš dviejų sluoksnių, todėl siekiant įsigyti kokybiškas juostas nepakanka nurodyti kad iš krepinio popieriaus nes netik krepinis ar kitoks popierius sudaro juostas. Viršutinis sluoksnis – mėlynas poliesterio ir polipropileno (PET/PP) sluoksnis su gramatūra ne mažiau kaip 65 g/m². Apatinis sluoksnis – medicininis popierius, kurio gramatūra ne mažiau kaip 60 g/m². Tai užtikrins, kad juosta bus tinkama sterilizacijai, atitiks reikiamus mechaninius ir cheminius reikalavimus.
Rekomenduojame 5sitraukti reikalavimą: Drėgno popieriaus atsparumas išilginiam plyšimui – ne mažiau kaip 600 mN. Popieriaus porėtumas pagal Bendtsten – ne mažiau kaip 1000 ml/min. Atsparumas išilginiam šlapiam tempimui – ne mažiau kaip 2 kN/m. Šie parametrai užtikrina, kad juosta išliks mechaniniu požiūriu tvirta ir sterili net po sterilizacijos proceso. Rekomenduojame PO įsitraukti tokius svarbius reikalavimus: Juostos šonuose turi būti pramoniniu būdu atspausdinta informacija: atitiktis standartui LST EN ISO 11607 ir 867-5. nurodyti gamintojo pateikiami dokumentai, siūlių sandarumo reikalavimai ir tinkamas ženklinimas. Patikslinus techninius reikalavimus, užtikrinama, kad medicinos įstaigos gaus aukštos kokybės, patikimą ir standartus atitinkantį produktą.

Tiekėjo pastaba: 2.1.2 siūloma koreguoti į: „Juosta sudaryta iš dviejų sluoksnių: viršutinis pagamintas iš mėlyno ne mažiau 12 μ storio poliesterio ir ne mažiau 40 μ polipropileno PET/PP gramatūra ne mažiau 60g/m².“

PO atsakymas: 2.1.2 Atsižvelgiama dalinai. Tikslinama 2.1.2. Juosta sudaryta iš dviejų sluoksnių: viršutinis pagamintas iš ne mažiau 12 μ storio poliesterio ir ne mažiau 40 μ polipropileno. Apatinis sluoksnis pagamintas iš medicininio popieriaus, kurios gramatūra ne mažiau 60 g / m².


Tiekėjo pastaba: Siūloma įtraukti: Drėgno popieriaus atsparumas išilginiam plyšimui – ne mažiau kaip 600 mN. Popieriaus porėtumas pagal Bendtsten – ne mažiau kaip 1000 ml/min. Atsparumas išilginiam šlapiam tempimui – ne mažiau kaip 2 kN/m.

PO atsakymas: Techninė specifikacija nepapildoma, nes buvo pakoreguotas p. 2.1.2.


Tiekėjo pastaba: Siūloma koreguoti į: 2.1.4. Juostos šonuose turi būti pramoniniu būdu atspausdinta informacija: atitiktis standartui LST EN ISO 11607 ir 867-5, 1 tipo garų proceso poveikio indikatoriai Ant juostos plastikinės dalies turi būti 1 klasės cheminiai  proceso indikatoriai, reaguojantys į vandens garus. Šalia indikatoriaus nurodomas spalvos pasikeitimas (žodžiais);

PO atsakymas: Atsižvelgiama dalinai ir tikslinama  2.1.4. Juostos šonuose turi būti pramoniniu būdu atspausdinta informacija: atitiktis standartui, 1 tipo garų proceso poveikio indikatoriai reaguojantys į vandens garus. Šalia indikatoriaus nurodomas spalvos pasikeitimas (žodžiais);
	2.1 iš “2.1.6. Juostos šonuose turi būti 3 (trys) užlydymo juostos ir identifikuojanti informacija: juostos plotis, partijos numeris, atitiktis standartui, gamintojas;“ į „2.1.6. Juostos šonuose turi būti 3 (trys) užlydymo juostos ir identifikuojanti informacija: juostos plotis, atitiktis standartui, gamintojas „

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. Partijos numeris leidžia tiksliai identifikuoti, iš kurios gamybos partijos yra konkreti juosta. Tai kritiškai svarbu jei būtų rasta sterilizacijos kokybės pažeidimų, jei gamintojas atšauktų konkrečią partiją dėl defekto, partijos numeris leidžia greitai identifikuoti naudotą produktą.


Tiekėjo pastaba: iš “2.1.7. Juostos šoninės užlydimo siūlės plotis nemažiau kaip 10 mm, juostų nuo 20 cm pločio šoninės užlydimo siūlės plotis ne mažiau 14 mm;“ į „2.1.7. Juostos šoninės užlydimo siūlės plotis nemažiau kaip 10 mm“ Nes šiuo metu techninę specifikacija pritaikyta tik vienam tiekėjui, o tai mažina konkurenciją. 

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. Į platesnes pakavimo juostas dedami sunkesni kroviniai, todėl platesnės siūlės užtikrina didesnį mechaninį stiprumą, mažina riziką plyšimui ar siūlės atsiskyrimui laikymo ir transportavimo metu. Rinkos konsultacijoje dalyvavo daugiau nei trys tiekėjai, tačiau nė vienas, išskyrus Jus, neprašė keisti šių konkrečių techninių reikalavimų. Tai reiškia, kad dauguma rinkoje veikiančių tiekėjų juos atitinka, o konkurencija nėra ribojama, todėl reikalavimas nekeičiamas.

	
	
	2.1.9.  Pakavimo juosta be klostės:

	
	
	50 mm (± 2 mm) x 200 m (± 0,5 m)
	vnt.
	70
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	75 mm (± 5 mm) x 200 m (± 0,5 m)
	vnt.
	270
	
	
	
	

	
	
	100 mm (± 5 mm) x 200 m (± 0,5 m)
	vnt.
	270
	
	
	
	

	
	
	125 mm (± 5 mm)  x 200 m (± 0,5 m)
	vnt.
	40
	
	
	
	

	
	
	150 mm (± 5 mm)  x 200 m (± 0,5 m)
	vnt.
	50
	
	
	
	

	
	
	200 mm (± 10 mm) x 200 m (± 0,5 m)
	vnt.
	20
	
	
	
	

	
	
	250 mm (± 10 mm) x 200 m (± 0,5 m)
	vnt.
	5
	
	
	
	

	
	
	2.1.10.  Pakavimo juosta be klostės:

	
	
	75 mm (± 5 mm)  x 100 m (± 0,5 m)
	vnt.
	70
	
	
	
	

	
	
	100 mm (± 5 mm) x 100 m (± 0,5 m)
	vnt.
	25
	
	
	
	

	
	
	150 mm  (± 5 mm) x 100 m (± 0,5 m)
	vnt.
	30
	
	
	
	

	
	
	200 mm  (± 10 mm) x 100 m (± 0,5 m)
	vnt.
	30
	
	
	
	

	
	
	250 mm (± 10 mm)  x 100 m (± 0,5 m)
	vnt.
	2
	
	
	
	

	***** Esant poreikiui, prekių pavyzdžiai (ne mažiau kaip po 2 (du) metrus kiekvienos pozicijos), per 3 (tris) darbo dienas nuo perkančiosios organizacijos kreipimosi, turi būti pristatomi originaliose pakuotėse, ant kurių turi būti nurodytas originalus prekės pavadinimas, gamintojas, aprašymas.

	2.2.
	Krepinis popierius sterilizuojamų medicinos prietaisų pakavimui
	2.2.1. 100 cm (± 5 mm) x 100 cm (± 5 mm).
2.2.2. Naudojamas sterilizacijai garais vakuuminiuose sterilizatoriuose – po sterilizacijos išlieka tvirtas;
2.2.3. Turi atitikti ISO 11607-1, LST EN 868-2 standartų reikalavimus (su pasiūlymu pateikti atitikties deklaracijas ar kitus atitiktį patvirtinančius dokumentus);
2.2.4. Popieriaus tankis 60 g / m²;
2.2.5. Sukarpyta lakštais.
	lakštai
	1 250
	-
	-
	-
	-

	III DALIS. PAGALBINĖS PRIEMONĖS STERILIZACIJAI

	3.1. 
	Užlydymo kontrolės indikatorius
	3.1.1. Skirtas nustatyti ar siūlėtuvo daromos užlydymo juostos yra tinkamos kokybės;
3.1.2. Turi atitikti EN ISO 11607-2 reikalavimus;
3.1.3. Ant testo yra vietos reikiamai informacijai rašyti.
	vnt.
	250
	-
	-
	-
	-

	3.2. 
	Juosta paketų sutvirtinimui su indikatoriumi
	3.2.1. Stiprios fiksacijos su cheminiu garų indikatoriumi. 
3.2.2. Juostos plotis – 19 mm (± 1 mm) ilgis – 50 m (± 0,5 m). 
3.2.3. Ant pakuotės turi būti gamintojo ženklinimas (partijos numeris, galiojimo terminas);
3.2.4. Kiekviena juosta supakuota atskirai sandarioje plastikinėje pakuotėje.
	vnt.
	250
	-
	-
	-
	-

	3.3.
	Apsaugos aštriems instrumentams
	3.3.1. Daugkartinės, skirtos pakuotei apsaugoti nuo pažeidimų;
3.3.2. Pagamintos iš dezinfekcinei medžiagai ir plovikliams atsparaus plastiko; 
3.3.3. Skirtos sterilizacijai sočiaisiais vandens garais;
3.3.4. Netrukdo sterilizacijos garams prasiskverbti prie instrumentų dengiamų dalių;
3.3.5. Pagamintos iš skaidraus plastiko;
3.3.6. Ženklintos CE (pagal MDD 93/42 EEB).
3.3.8. Apsaugos dedamos ant instrumentų;
	-
	-
	Tiekėjo pastaba: 3.3.1. „Daugkartinės, skirtos pakuotei apsaugoti nuo pažeidimų;“ siūloma keisti į „Vienkartinės, skirtos pakuotei apsaugoti nuo pažeidimų;“

PO atsakymas: Tikslinama iš daugkartinės į vienkartinės.


Tiekėjo pastaba: 3.3.2. „Pagamintos iš dezinfekcinei medžiagai ir plovikliams atsparaus plastiko;“
siūloma keisti į „Pagamintos iš popieriaus;“ Tokios apsaugos yra patogesnės, kadangi po naudojimo jos tiesiog išmetamos į popieriaus konteinerį ir perdirbamos, taip neteršdamos aplinkos.

PO atsakymas: Techninės specifikacijos reikalavimai nekeičiami. Plastikinės apsaugos instrumentams sterilizacijai paprastai yra tvirtesnės už popierines ir geriau apsaugo nuo fizinių pažeidimų. Jos taip pat suteikia geresnį ilgaamžiškumą laikymo ir transportavimo metu.
	Tiekėjo pastaba: Atkreipiame PO dėmesį, dėl apsaugų, apsaugos yra visos vienkartinės, ir daugkartinių apsaugų aštriems instrumentams nebūna.

PO atsakymas: Tikslinama iš daugkartinės į vienkartinės.
	-

	
	
	3.3.9. Išmatavimai:

	
	
	25 mm pločio (± 5 mm);
	vnt.
	100
	
	
	
	

	
	
	15 mm pločio (± 5 mm).
	vnt.
	100
	
	
	
	



