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TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
Robotizuotas 5-ių ašių apdirbimo centras
Bendrieji reikalavimai

1. Techninėje specifikacijoje BŪTINA: nurodyti reikalaujamas konkrečias siūlomos įrangos techninių parametrų reikšmes/technines charakteristikas, o ne atkartoti perkančiosios organizacijos nurodytą minimalų reikalaujamą parametrą. Pateikti oficialius gamintojo parengtus techninius dokumentus (brošiūras, įrangos techninių duomenų lapus ar kt.). Dokumentai, pagrindžiantys techninius reikalavimus, turi būti pateikti lietuvių kalba. Šiuose dokumentuose tiekėjas turi grafiškai nurodyti (t.y. pastebimai atvaizduoti – spalvotai pažymėti ir/ar nurodyti rodyklėmis, ir/ar pabraukti) konkrečias teikiamų dokumentų vietas, kur aprašomos reikalaujamų techninių charakteristikų reikšmės bei įrašyti, kurį techninių reikalavimų punktą jos atitinka. Arba informaciją apie kiekvieno reikalaujamo techninio parametro tikslią vietą pateiktame dokumente (puslapis, punktas ir pan.) nurodyti prie užpildytos techninės specifikacijos lentelės konkrečios 4 stulpelio eilutės.
Tiekėjui nepateikus prašomų dokumentų pasiūlymas bus atmestas. 
Jeigu pagrindžiantys dokumentai teikiami ne lietuvių kalba, turi būti pateiktas dokumento vertimas į lietuvių kalbą taip, kaip nurodyta konkurso specialiųjų sąlygų 6.3 p. Pasiūlymai, kuriuose siūloma įranga neatitiks techninės specifikacijos, bus atmetami. Tiekėjas gali siūlyti ir geresnes charakteristikas atitinkančią įrangą.
2. Įrangai suteikiamas garantinis laikotarpis turi būti 24 (dvidešimt keturi) mėnesiai, išskyrus atvejus, jei tiekėjas Pasiūlyme pasiūlė didesnę suteikiamą garantiją. 
3. Tiekėjas pristatydamas įrangą privalo pateikti įrangos naudojimosi instrukciją (lietuvių kalba).
4. Įranga turi būti nauja, nenaudota, neremontuota.
5. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 3 asmenis) dirbti su įranga. Mokymai turi vykti lietuvių kalba Perkančiosios organizacijos patalpose adresu Olandų g. 16, Vilnius. Mokymų trukmė – ne mažiau 16 val. pagal iš anksto suderintą grafiką. Mokymai turi būti suteikti per 14 k. d. nuo įrangos pristatymo, sumontavimo/suderinimo dienos.
6. Visi siūlomi elektriniai prietaisai privalo būti suderinami su standartine vardine žemosios įtampos 3 fazių sistema 400 V ± 10% 50Hz.
7. Atliekamas žaliasis pirkimas. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakymo Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“ 4.4.4. punktu. 
Perkančioji organizacija reikalaus iš tiekėjo, kuris bus pripažintas galimu laimėtoju, pateikti dokumentus pagrindžiančius atitikimą aplinkosauginiams reikalavimams (1 lentelė):
1 lentelė
	Pirkimo objektui taikomi aplinkos apsaugos kriterijai 
	0. [bookmark: part_18ef865fcabf41e988041f2ec6f4e99c]įranga yra tvirta, ilgaamžė, funkcionali, ji ar jos sudedamosios dalys tinkamos naudoti daug kartų ir (ar) lengvai pataisomos ir (ar) pakeičiamos;
0. įrangos tarnavimo laikas ne trumpesnis kaip 5 metai.

	Atitiktį aplinkos apsaugos kriterijui įrodantys dokumentai
	Pateikiamas gamintojo ir (ar) importuotojo/tiekėjo raštiškas patvirtinimas apie įrangos atitiktį aplinkos apsaugos kriterijams arba kiti lygiaverčiai įrodymai pvz. laisvos formos gamintojo / importuotojo /tiekėjo deklaracija. 


Specialieji reikalavimai
2 lentelė
	Eil.
Nr.
	Prekių ir jų dalių pavadinimai
	Minimalūs reikalaujami prekių parametrai
	Nurodyti siūlomų prekių parametrus
(nurodykite konkrečias siūlomos prekės charakteristikas)

	I
	II
	III
	IV

	CNC valdymo parametrai turi būti suderinami su perkančiosios organizacijos turimų ir mokymo procese naudojamų laboratorijoje esančių:
frezavimo apdirbimo centro Mini Mill ir tekinimo staklių ST-10 CNC valdymu

	1.
	Robotizuotas 5-ių ašių apdirbimo centras
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	2.
	Darbinės eigos X/Y/Z/B/C ašimis
	X – ≥600mm
	

	
	
	Y – ≥400mm
	

	
	
	Z – ≥400mm
	

	
	
	B – ne siauresniame diapazone nei -30° -  +110°
	

	
	
	C – 360o sukimasis
	

	3.
	Darbinio stalo
matmenys
	≥ Ǿ 400mm
	

	3.1.
	Maksimalus apdirbamos detales svoris
	≥ 200kg
	

	4.
	Didžiausias suklio sūkių skaičius
	 ≥ 8000 sūk/min;
	

	4.1.
	Didžiausias sukimo momentas
	≥ 110 Nm.
	

	4.2.
	Suklio variklio galingumas
	≥ 21Kw
	

	4.3.
	Suklio kūgis
	ISO 40
	

	5.
	Koordinatinių ašių parametrai:
didžiausia traukos jėga X / Y/ Z ašimis,
	≥ 18 kN
	

	5.1.
	Didžiausios darbines pastūmos X / Y / Z
	≥ 16 m/min
	

	6.
	Įrankių kiekis automatinėje įrankių dėtuvėje 
	≥ 30 vnt.
	

	6.1.
	Įrankio tvirtinimo kūgis
	SK 40
	

	6.2.
	Didžiausias įrankio svoris
	≥ 5 kg.
	

	6.3.
	Įrankio keitimo laikas
	≤ 4 sek.
	

	7.
	Skaitmeninis programinis valdymas
	tipas FANUC arba lygiavertis
	

	
	
	ISO kodai
	

	
	
	intuityvi grafinė sąsają leidžianti
generuoti programą pagal detalės
kontūrą
	

	
	
	rankinis ir pilnas automatinis staklių valdymas
	

	8.
	Atmintis
	≥ 1 GB
	

	9.
	Ekranas
	LCD ≥ 15“ lietimui jautrus
	

	10.
	Staklių svoris
	≥5000kg.
	

	11.
	Staklių gabaritai
(Aukštis ×Plotis × Ilgis )
	≤ 2500 × 2500 × 3000
	

	12.
	Papildoma staklių komplektacija

	12.1.
	Pagreitinto apdirbimo opcija (High Speed Machining);
	Turi būti
	

	12.2.
	Darbinio poslinkio ir įrankio centro kontrolė
	Turi būti dinaminė
	

	12.3.
	Aušinimo sistema 
	Turi būti su rezervuaru
	

	12.4.
	Sriegio įpjovimo funkcija
	Turi būti be kompensacinio laikiklio
	

	12.5.
	Juostinis drožlių šalinimo konvejeris
	Turi būti
	

	12.6.
	Pneumatiniai spaustuvai 
	Turi būti valdomi iš staklių pagrindinio valdymo pulto
	

	12.7.
	Šoninio lango atidarymas
	Turi būti automatinis
	

	12.8.
	[bookmark: _GoBack]CNC valdymo sistemos imitacijos blokas (simuliatorius)
	Turi būti visiškai analogiškas staklių CNC valdymo sistemai įskaitant visas funkcines galimybes, darbinių programų paruošimui, suderinimui bei patikrinimui mokymo procese.
	

	13.
	Kobotas

	13.1.
	Naudingoji apkrova
	≥ 7 kg.
	

	13.2.
	Ašių skaičius
	≥ 6 ašys
	

	13.3.
	Maksimali distancija
	≥ 1000 mm;
	

	13.4.
	Pakartojamumas
	≤  ±0,04 mm
	

	13.5.
	Griebtuvas
	Turi būti dvigubas, pneumatinis
	

	13.6.
	Apsauginis barjeras
	Turi būti
	

	13.7.
	Valdymas
	Turi būti suderinamas su staklių valdymu (turi turėti galimybe programuotis iš staklių valdiklio);
	

	14.
	Garantinis laikotarpis
	≥24 mėn 
	



