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TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
2 PIRKIMO DALIS
[bookmark: _Hlk195256477]Lazerinės ir mechaninės spausdintųjų plokščių staklės su priedais
Bendrieji reikalavimai
1. Techninėje specifikacijoje BŪTINA: nurodyti reikalaujamas konkrečias siūlomos įrangos techninių parametrų reikšmes/technines charakteristikas, o ne atkartoti perkančiosios organizacijos nurodytą minimalų reikalaujamą parametrą. Pateikti oficialius gamintojo parengtus techninius dokumentus (brošiūras, įrangos techninių duomenų lapus ar kt.). Dokumentai, pagrindžiantys techninius reikalavimus, turi būti pateikti lietuvių arba anglų kalba. Informaciją apie kiekvieno reikalaujamo techninio parametro tikslią vietą pateiktame dokumente (puslapis, punktas ir pan.) nurodyti prie užpildytos techninės specifikacijos lentelės konkrečios 4 stulpelio eilutės.
Dokumentai turi būti pateikti kartu su pasiūlymu CVP IS priemonėmis. Tiekėjui nepateikus prašomų dokumentų pasiūlymas bus atmestas. 
Jeigu pagrindžiantys dokumentai teikiami ne lietuvių kalba ir/ar anglų kalba, turi būti pateiktas dokumento vertimas į lietuvių kalbą taip, kaip nurodyta konkurso specialiųjų sąlygų 6.3 p. Pasiūlymai, kuriuose siūloma įranga neatitiks techninės specifikacijos, bus atmetami. Tiekėjas gali siūlyti ir geresnes charakteristikas atitinkančią įrangą.
2. Įrangai suteikiamas garantinis laikotarpis turi būti 24 (dvidešimt keturi) mėnesiai, išskyrus atvejus, jei tiekėjas Pasiūlyme pasiūlė didesnę suteikiamą garantiją. 
3. Tiekėjas pristatydamas įrangą privalo pateikti įrangos naudojimosi instrukciją (lietuvių kalba).
[bookmark: _Hlk194912567]4. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 3 asmenis) dirbti su įranga. Mokymai turi vykti lietuvių kalba Perkančiosios organizacijos patalpose adresu J.Jasinskio g. 15, Vilnius. Mokymų trukmė – ne mažiau 40 val. pagal iš anksto suderintą grafiką. Mokymų metu turi būti pademonstruotos visos kiekvieno įrenginio ir programinės įrangos funkcijos bei galimybės.  
Mokymus vedantis asmuo privalo pateikti sertifikatą, kad jis yra gamintojo atstovas arba patvirtinti, kad jis yra išklausęs įrangos gamintojo mokymus. Mokymai turi būti suteikti per 14 k. d. nuo įrangos pristatymo, surinkimo/suderinimo dienos.
5. Įranga turi būti nauja, nenaudota, neremontuota.
6. Visi siūlomi elektriniai prietaisai privalo būti suderinami su standartine vardine žemosios įtampos 1 fazės sistema 230 V ± 10% 50Hz.
7. Atliekamas žaliasis pirkimas. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakymo Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“ 4.4.4. punktu. 
Perkančioji organizacija reikalaus iš tiekėjo, kuris bus pripažintas galimu laimėtoju, pateikti dokumentus pagrindžiančius atitikimą aplinkosauginiams reikalavimams (1 lentelė):
1 lentelė
	Pirkimo objektui taikomi aplinkos apsaugos kriterijai 
	0. [bookmark: part_18ef865fcabf41e988041f2ec6f4e99c]įranga yra tvirta, ilgaamžė, funkcionali, ji ar jos sudedamosios dalys tinkamos naudoti daug kartų ir (ar) lengvai pataisomos ir (ar) pakeičiamos;
0. įrangos tarnavimo laikas ne trumpesnis kaip 5 metai.

	Atitiktį aplinkos apsaugos kriterijui įrodantys dokumentai
	Pateikiamas gamintojo ir (ar) importuotojo/tiekėjo raštiškas patvirtinimas apie įrangos atitiktį aplinkos apsaugos kriterijams arba kiti lygiaverčiai įrodymai pvz. laisvos formos gamintojo / importuotojo /tiekėjo deklaracija. 



Specialieji reikalavimai

	Eil.
Nr.
	Prekių ir jų dalių pavadinimai
	Minimalūs reikalaujami prekių parametrai
	Nurodyti siūlomų prekių parametrus
(nurodykite konkrečias siūlomos prekės charakteristikas)

	I
	II
	III
	IV

	1.
	Precizinės lazerinio ir mechaninio apdirbimo automatizuotos spausdintųjų plokščių gamybos staklės, 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	1.1.
	Paskirtis   
	Bekontaktis paviršių apdirbimas lazeriu.
	

	1.2.
	Ruošinio išmatavimai  
	≥ (X/Y/Z) 
310 mm x 230 mm x 8 mm  
	

	1.3.
	Lazerio valdymo dažnio intervalas  
	Turi būti suderinamas su 25–400 kHz  
	

	1.4.
	Lazerio bangos ilgis  
	1064nm ± 60nm  
	

	1.5.
	Maksimali lazerio galia  
	≥20 W  
	

	1.6.
	Fokusuoto lazerio spindulio diametras  
	≤ 25 ± 2 µm  
	

	1.7.
	Struktūrizavimo greitis   
	≥14 cm2/min ant laminuotų plokščių esant 18μm vario sluoksniui  
	

	1.8.
	Minimalus takelio plotis   
	≤ 100 μm ant FR4  esant 18μm vario sluoksniui  
	

	1.9.
	Minimalus tarpas tarp takelių   
	≤ 30 μm ant FR4  esant 18 μm vario sluoksniui  
	

	1.10.
	Skenerio skiriamoji geba nuskaitymo lauke  
	≤ 1 μm  
	

	1.11.
	Nustatytos koordinatės darbo lauke pakartojamumas  
	≤ ± 1,8 μm  
	

	1.12.
	Nustatytos koordinatės darbo lauke paklaida  
	≤ ± 10 μm  
	

	1.13.
	Maksimalios špindelio apsukos  
	≥ 100 000 aps./min  
	

	1.14.
	Įrankių keitimas  
	Įrankių vietų skaičius ≥ 14 vnt.  
	

	1.15.
	Įrankio ilgio kalibravimo tikslumo paklaida   
	≤ ± 5 μm  
	

	1.16.
	Išoriniai prietaiso matmenys  
	Bendra prietaiso matmenų suma (ilgis, plotis, aukštis)  ≤ 2250mm  
	

	1.17.
	Įrenginio vartojamoji galia  
	≤ 500W  
	

	1.18.
	Programinė įranga
	Staklės turi būti pateiktos su visa reikiama originalia gamintojo programine įranga
	

	2.
	Lazerinių automatizuotų spausdintųjų plokščių dulkių nusiurbimo įrenginys  1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	2.1.
	Maksimalus vakuuminis slėgis  
	≥ 21000Pa  
	

	2.2.
	Oro srautas  
	≥ 320 m3/val. 
	

	2.3.
	Įrenginio vartojamoji galia  
	≤ 1,6 kW  
	

	2.4.
	Leistinas prietaiso triukšmo lygis  
	≤ 65 dB(A)  
	

	2.5.
	Dulkių siurblio valdymas  
	Įjungimas ir išjungimas turi būti automatinis bei galimybė valdyti nuotoliu programos pagalba
	

	2.6.
	Priešfiltrio filtras
	turi būti suderinamas su lazerinių automatizuotų spausdintųjų plokščių dulkių nusiurbimo įrenginiu, ≥ 6vnt.  
	

	2.7.
	Išmetimo filtras   
	turi būti suderinamas su lazerinių automatizuotų spausdintųjų plokščių dulkių nusiurbimo įrenginiu, ≥ 5vnt.   
	

	3. 
	Kompresorius  1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	3.1.
	Priedai  
	Turi būti kondensato separatorius ir filtras  
	

	3.2.
	Oro rezervuaro talpa  
	≥ 90 litrų  
	

	3.3.
	Maksimalus slėgis  
	≥ 10 barų  
	

	3.4.
	Našumas  
	≥ 270 l/min  
	

	3.5.
	Leistinas prietaiso triukšmo lygis  
	Akustinis slėgis ≤ 65 dB(A)  
	

	4.
	Eksploatacinių medžiagų ir įrankių rinkinys suderinamas su precizinėmis lazerinio ir mechaninio apdirbimo spausdintųjų plokščių gamybos staklėmis  1vnt.

	4.1.
	Gręžimo pakloto lakštai
	Turi būti A4 formato ir 2 mm ± 0.5 mm storio, ≥26 vnt. 
	

	4.2.
	Pagrindo plokštė  
	FR4 tipo, 
≥ 229mm×305mm×1,5mm, vario sluoksnio storis 0/18μm ±1μm
su paruoštomis koordinatinėmis kiaurymėmis, ≥ 26vnt.  
	

	4.3.
	Laminato plėvelė  
	104 ML tipo, 
5/0 μm ±0,5 μm, 
≥ 305 mm × 229 mm,
storis  0,2 mm ±0,05 mm su apsauginiu padengimu, ≥ 13vnt.  
	

	4.4.
	Valiklis  
	Oksido sluoksniams nuo varinių paviršių pašalinti (1 vnt = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis pagal gamintoją) ≥ 13vnt.   
	

	4.5.
	Lipni juosta  
	Ne mažiau 19mm×50m pagrindinei medžiagai tvirtinti ≥13vnt.  
	

	4.6.
	Spausdintųjų plokščių valiklis   
	Valiklis (1 vnt = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis pagal gamintoją), ≥13 vnt.  
	

	5.
	Litavimo kaukės formavimo įrankių ir medžiagų rinkinys suderinamas su  lazerinio ir mechaninio apdirbimo staklėmis  1vnt.

	5.1.
	Rinkinį turi sudaryti
	Ne mažiau kaip:  
1. Cheminių valiklių rinkinys skirtas oksido sluoksniui nuimti (1 vnt = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis  pagal gamintoją) ≥2vnt.  
2. Putų volelis smulkios frakcijos ≥ Ø35x50mm ≥20vnt.  
3. Lipdukas su markiravimo taškais  Ø18mm, juodas ≥ 2vnt.  
4. Pakavimo putų viršutinė dalis ≥2vnt.  
5. Pakavimo putų apatinė dalis ≥2vnt.  
6. Apsauginės pirštinės su sutvirtinta delno dalimi (L dydžio)≥2vnt.  
7. Valymo padas skirtas spausdintosioms plokštėms ≥2vnt.  
8. Medinė mentelė cheminių medžiagų maišymui ir tepimui ≥18x150mm – ≥40vnt.  
9. Spausdintųjų plokščių laikikliai ≥4vnt.  
	

	6.
	Garantinis laikotarpis
	≥24 mėn `
turi būti suteiktas įrangai nurodytai šios techninės specifikacijos 1, 2, 3 punktuose
	



