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TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
1 PIRKIMO DALIS
Mechaninio, terminio ir cheminio spausdintųjų plokščių išbaigimo staklės su priedais
Bendrieji reikalavimai
1. Techninėje specifikacijoje BŪTINA: nurodyti reikalaujamas konkrečias siūlomos įrangos techninių parametrų reikšmes/technines charakteristikas, o ne atkartoti perkančiosios organizacijos nurodytą minimalų reikalaujamą parametrą. Pateikti oficialius gamintojo parengtus techninius dokumentus (brošiūras, įrangos techninių duomenų lapus ar kt.). Dokumentai, pagrindžiantys techninius reikalavimus, turi būti pateikti lietuvių arba anglų kalba. Informaciją apie kiekvieno reikalaujamo techninio parametro tikslią vietą pateiktame dokumente (puslapis, punktas ir pan.) nurodyti prie užpildytos techninės specifikacijos lentelės konkrečios 4 stulpelio eilutės.
Dokumentai turi būti pateikti kartu su pasiūlymu CVP IS priemonėmis. Tiekėjui nepateikus prašomų dokumentų pasiūlymas bus atmestas. 
Jeigu pagrindžiantys dokumentai teikiami ne lietuvių kalba ir/ar anglų kalba, turi būti pateiktas dokumento vertimas į lietuvių kalbą taip, kaip nurodyta konkurso specialiųjų sąlygų 6.3 p. Pasiūlymai, kuriuose siūloma įranga neatitiks techninės specifikacijos, bus atmetami. Tiekėjas gali siūlyti ir geresnes charakteristikas atitinkančią įrangą.
2. Įrangai suteikiamas garantinis laikotarpis turi būti 24 (dvidešimt keturi) mėnesiai, išskyrus atvejus, jei tiekėjas Pasiūlyme pasiūlė didesnę suteikiamą garantiją. 
3. Tiekėjas pristatydamas įrangą privalo pateikti įrangos naudojimosi instrukciją (lietuvių kalba).
[bookmark: _Hlk194912567]4. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 3 asmenis) dirbti su įranga. Mokymai turi vykti lietuvių kalba Perkančiosios organizacijos patalpose adresu J.Jasinskio g. 15, Vilnius. Mokymų trukmė – ne mažiau 40 val. pagal iš anksto suderintą grafiką. Mokymų metu turi būti pademonstruotos visos kiekvieno įrenginio ir programinės įrangos funkcijos bei galimybės.
Mokymus vedantis asmuo privalo pateikti sertifikatą, kad jis yra gamintojo atstovas arba patvirtinti, kad jis yra išklausęs įrangos gamintojo mokymus. Mokymai turi būti suteikti per 14 k. d. nuo įrangos pristatymo, surinkimo/suderinimo dienos.
5. Įranga turi būti nauja, nenaudota, neremontuota.
6. Visi siūlomi elektriniai prietaisai privalo būti suderinami su standartine vardine žemosios įtampos 1 fazės sistema 230 V ± 10% 50Hz.
7. Atliekamas žaliasis pirkimas. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakymo Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“ 4.4.4. punktu. 
Perkančioji organizacija reikalaus iš tiekėjo, kuris bus pripažintas galimu laimėtoju, pateikti dokumentus pagrindžiančius atitikimą aplinkosauginiams reikalavimams (1 lentelė):
1 lentelė
	Pirkimo objektui taikomi aplinkos apsaugos kriterijai 
	0. [bookmark: part_18ef865fcabf41e988041f2ec6f4e99c]įranga yra tvirta, ilgaamžė, funkcionali, ji ar jos sudedamosios dalys tinkamos naudoti daug kartų ir (ar) lengvai pataisomos ir (ar) pakeičiamos;
0. įrangos tarnavimo laikas ne trumpesnis kaip 5 metai.

	Atitiktį aplinkos apsaugos kriterijui įrodantys dokumentai
	Pateikiamas gamintojo ir (ar) importuotojo/tiekėjo raštiškas patvirtinimas apie įrangos atitiktį aplinkos apsaugos kriterijams arba kiti lygiaverčiai įrodymai pvz. laisvos formos gamintojo / importuotojo /tiekėjo deklaracija. 




Specialieji reikalavimai

	Eil.
Nr.
	Prekių ir jų dalių pavadinimai
	Minimalūs reikalaujami prekių parametrai
	Nurodyti siūlomų prekių parametrus
(nurodykite konkrečias siūlomos prekės charakteristikas)

	I
	II
	III
	IV

	1.
	Presas 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	1.1.
	Paskirtis   
	Turi būti skirtas daugiasluoksnių spausdintųjų plokščių gamybai 
	

	1.2.
	Maksimalus ruošinio dydis  
	≥ 200 mm x 275 mm  
	

	1.3.
	Maksimalus laminuojamo ruošinio dydis  
	≥ 229 mm x 305 mm  
	

	1.4.
	Maksimali darbinė temperatūra  
	≥ 320 °C  
	

	1.5.
	Vakuumo parametrų nustatymai  
	Turi būti galimybė reguliuoti vakuumo lygį intervale nuo
 ≤ 0,1 iki ≥0,9 baro. 
Turi būti vakuumo išjungimo funkcija.  
	

	1.6.
	Maksimalus sluoksnių skaičius  
	≥ 8  
	

	1.7.
	Maksimalus bendras visų sluoksnių storis  
	≥ 4 mm  
	

	1.8.
	Darbinių profilių skaičius  
	Turi būti neribotas   
	

	1.9.
	Profilyje esančių pradinių nustatymų skaičius   
	≥ 5   
	

	1.10.
	Įrenginio vartojamoji galia  
	≤ 3,0 kW  
	

	1.12.
	4-ių ir 6-ių sluoksnių spausdintųjų plokščių gamybos rinkinys suderinamas su presu  1vnt.

	1.12.1.
	Laminato plokštė  
	0/5 μm vario sluoksnis,  
229 x 305 x 0,2 mm su apsaugine danga, 
kiekis ≥ 260vnt.  
	

	[bookmark: _Hlk198113331]1.12.2.
	Izoliuojančio sluoksnio medžiaga
	200 mm x 275 mm x 0,1 mm, 
Kiekis ≥ 740 vnt.  
	

	1.12.3.
	Preso pagalvėlė  
	Medžiaga kartonas, 
229 mm x 305 mm, 
kiekis ≥ 65vnt.  
	

	1.12.4.
	Pagrindo plokštė  
	FR4 tipo, 
18/18 μm vario sluoksnis, 
229 mm x 305 mm storiai: 
1 mm -  ≥ 20vnt.  
0,36 mm -  ≥ 220vnt. 
	

	2.
	Rankinis spausdintuvas spausdintųjų plokščių prototipams 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	2.1.
	Paskirtis  
	turi būti skirtas litavimo pastos užnešimui per trafaretus  
	

	2.2.
	Maksimalus spausdinimo plotas  
	≥ 300 mm x 240 mm  
	

	2.3.
	Maksimalus medžiagos dydis  
	≥ 300 mm x 250 mm  
	

	2.4.
	Aukščio (Z) reguliavimas  
	≥ 0 mm – 20 mm  
	

	2.5.
	Spausdinimo stalo reguliavimas (X/Y)  
	≥ ± 7 mm; ± 2°  
	

	2.6.
	Pastos uždėjimo paklaida  
	≤ ± 10 µm  
	

	2.7.
	Išoriniai prietaiso matmenys  
	Bendra prietaiso matmenų suma (ilgis, plotis, aukštis) ≤ 1100mm  
	

	2.8.
	Priedai 
	Turi būti suderinami su rankiniu spausdintuvu ir pateikti  ne mažiau kaip: 
1. Universalus valytuvo laikiklis suderinamas su metaliniu ir guminiu gremžtuku. Gremžtuko pločio intervalas 150-170 mm, ≥2vnt. 
2. Magnetinių laikiklių rinkinys, ilgio intervalas 140-160 mm, ≥4vnt. 
3. Folijos lakštų rinkinys trafaretų gamybai, matmenys 210mm x 297mm, storis  125 μm ± 2 µm, medžiaga poliamidas, ≥100vnt. 
4. Metalo lakštų rinkinys trafaretų gamybai, medžiaga žalvaris,
matmenys 210 mm x 297mm,
≥10vnt. 
	

	3. 
	Rankinis komponentų išdėstymo įrenginys 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	3.1.
	Paskirtis   
	Turi būti skirtas preciziniam rankiniam komponentų išdėstymui ant spausdintosios plokštės
	

	3.2.
	Maksimalus spausdintosios plokštės dydis  
	≥ 340 mm x 170 mm  
	

	3.3.
	Minimalus  spausdintosios plokštės dydis  
	≤ 8 mm x 8 mm  
	

	3.4.
	Maksimali komponentų išdėstymo zona  
	≥ 270 mm x 170 mm  
	

	3.5.
	Maksimalus ruošinio plokštės storis  
	≥ 10 mm  
	

	3.6.
	Z ašies aukštis   
	≥ 25 mm  
	

	3.7.
	Mažiausi komponentai  
	≤ 0402 SMD standarto  
	

	3.8.
	Didžiausi komponentai  
	≥ 70 x 70 mm dydžio  
	

	3.9.
	Maksimalus komponentų stalčiukų skaičius  
	≥ 36   
	

	3.10.
	Maksimalus SMD tipo elementų juostų laikiklių skaičius  
	≥ 5  
	

	3.11.
	Išoriniai prietaiso matmenys  
	Bendra prietaiso matmenų suma (ilgis, plotis, aukštis)  ≤1650 mm   
	

	3.12.
	Integruotas suspausto oro tiekimas  (savo veiklai)
	Turi būti 
	

	3.13.
	Priedai
	1. Adatų rinkinys < 3mm 3vnt.   
2. Vakuuminiai siurbtukai komponentams nuo 3mm iki 9mm 100vnt.  
3. Vakuuminiai siurbtukai elementams > 9 mm 100vnt.  
	

	4.
	Litavimo krosnelė 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	4.1.
	Paskirtis   
	Turi būti skirta bešviniam komponentų litavimui  
	

	4.2.
	Maksimalus talpinamo ruošinio dydis  
	≥ 320 mm x 280 mm  
	

	4.3.
	Maksimalus apdirbamas ruošinio plotas  
	≥ 305 mm x 230 mm  
	

	4.4.
	Maksimali litavimo temperatūra  
	≥ 290 °C  
	

	4.5.
	Aktyvaus aušinimo anga 
	Turi būti 
	

	4.6.
	Temperatūros stabilizavimo laikas  
	≤ 5 minutės  
	

	4.7.
	Išoriniai prietaiso matmenys  
	Bendra prietaiso matmenų suma (ilgis, plotis, aukštis) ≤ 1350mm   
	

	4.8.
	 Sąsaja   
	Turi būti lokalaus kompiuterinio tinklo sąsaja nuotoliniam valdymui  
	

	4.9.
	Programinės įrangos nuotoliniam valdymui minimalūs reikalavimai
	Suderinama su ne senesne nei Windows 10 operacine sistema arba lygiaverte
	

	4.10.
	Priedai   
	Turi būti su keičiamos pozicijos termoporos jutikliu
	

	5.
	Spausdintųjų plokščių litavimo kaukės formavimo įrankių rinkinys   1vnt.
	Rinkinį turi sudaryti ne mažiau kaip:
1. kaukės dažų paėmimo talpa ≥ 2vnt.  
2. ritinėlio rankena ≥ 2vnt.  
3. pora darbinių pirštinių ( L dydžio) ≥ 2vnt.
4. valymo šepetys ≥ 2vnt.  
5. ryškalo pašildymo kolba ≥ 2vnt.  
6. ryškinimo indas ≥ 2vnt.  
7. spausdintinių plokščių laikikliai ≥ 4vnt.  
	

	6.
	Spausdintųjų plokščių litavimo kaukės formavimo eksploatacinių medžiagų rinkinys  1vnt.
	Rinkinį turi sudaryti ne mažiau kaip:
1. kietinimo medžiagos pakelis (toliau pak.) ≥ 200vnt. (1 vnt. = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis  pagal gamintoją);
2. lako pak. ≥ 200vnt.  (1 vnt. = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis  pagal gamintoją);
3. ryškinimo milteliai pak. ≥ 100vnt. (1 vnt. = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis  pagal gamintoją) 
4. juodos/baltos lazerinės spaudos plėvelių, ≥ 200vnt.  
5. putų volelis ≥ 100vnt.  

	

	7.
	Šilkografijos užnešimo eksploatacinių medžiagų rinkinys  1vnt.
	Rinkinį turi sudaryti ne mažiau kaip:
1. fotorezisto pak. ≥ 200vnt. (1 vnt. = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis  pagal gamintoją);
2. ryškalai pak. ≥ 100vnt. (1 vnt. = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis  pagal gamintoją); 
3. juodos/baltos lazerinės spaudos plėvelių, ≥ 200vnt.  
4. kondicionierius pak. ≥ 100 vnt. (1 vnt. = vieno gamybinio proceso sąnaudų minimalus kiekis  pagal gamintoją);
5. putų volelis ≥ 100 vnt.
	

	8.
	Eksponavimo įrenginys 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	8.1.
	Paskirtis  
	Turi būti skirtas pozityvinio ir negatyvinio fotorezisto eksponavimui UV spinduliais
	

	8.2.
	Eksponuojamas plotas   
	≥ 380 × 250mm   
	

	8.3.
	Funkcijos  
	Turi būti ne mažiau kaip:
1. Eksponavimo laiko nustatymas,  
2. Laiko ekranas,  
3. Apsauginis jutiklis, kuris atidarius korpusą esant įjungtam UV šaltiniui, jį automatiškai išjungtų,  
4. Turi būti galimybė pakeisti LED eksponavimo modulį
	

	8.5
	Galia 
	≥ 45 W
	

	9.
	Orkaitė 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	9.1.
	Paskirtis   
	Turi būti skirta spausdintųjų plokščių džiovinimui ir litavimo kaukės kietinimui  
	

	9.2.
	Tipas   
	Konvekcinė  
	

	9.3.
	Maksimalus džiovinimo laikas  
	Procedūros trukmė ≤ 30 min.  
	

	10.
	Galvanizavimo įrenginys 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	10.1.
	Paskirtis  
	Turi būti skirta spausdintųjų plokščių kiaurymių galvanizavimui  
	

	10.2.
	Maksimalus ruošinio dydis  
	≥ 330 mm x 230 mm  
	

	10.3.
	Maksimali apdirbama zona  
	≥ 300 mm x 200 mm  
	

	10.4.
	Vario sluoksnio padengimo paklaidos diapazonas  
	≤ ± 2 µm  
	

	10.5.
	Minimalus metalizuojamos kiaurymės diametras  
	≤ 0,2 mm 
	

	10.6.
	Funkcijos  
	Cheminis padengimas alavu  
	

	10.7.
	Maksimalus galvanizavimo laikas  
	≤ 120 minučių  
	

	10.8.
	Prietaiso išoriniai matmenys  
	Bendra prietaiso matmenų suma (ilgis, plotis, aukštis) ≤ 1850 mm  
	

	10.10.
	Cheminių medžiagų rinkinys galvanizavimo įrenginiui  1vnt.
	Pilno metalizacijos proceso atlikimui reikiamų cheminių medžiagų rinkinys sudarytas iš ne mažiau kaip:  
1. valiklis DS 270 tipo ≥ 0,15 l; 
2. kondicionierius DS 400 tipo ≥1,5 l; 
3. aktyvatorius DS 500 tipo ≥ 0,15 l;  
4. dengimo variu tirpalas CU 400 tipo ≥ 4,5 l;
5. blizgiklis CU 400 A tipo ≥ 0,3 l  
	

	11.
	Dengimo alavu medžiagos 
	Skirti suformuoti laidų apsauginį sluoksnį spausdintųjų plokščių paviršiuje;
Pateiktos medžiagos (pvz. miltelių) kiekis turi būti skirtas ≥30l  tirpalo gamybai  
	

	12.
	Skaitmeninis matuoklis medžiagos storiui matuoti 2 vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	12.1.
	Matavimo riba  
	≥ 150mm  
	

	12.2.
	Žiaunų matmenys   
	≥ 40mm  
	

	12.3.
	Gradavimas  
	mm  
	

	12.4.
	Matavimo paklaida 
	≤ 0,01mm  
	

	12.5.
	Tipas   
	Skaitmeninis
	

	12.6.
	Korpuso medžiaga  
	Metalas  
	

	13. 
	Matavimo mikroskopas 1vnt.
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	13.1.
	Vaizdo padidinimas  
	≥ 100x  
	

	13.2.
	Skalės tipas  
	Metrinė  
	

	14.
	Apsauginiai akiniai 1vnt.
	Skirti apsaugai nuo žalingos optinės spinduliuotės;
Blokuojami lazerio šviesos bangos ilgiai - ne mažiau kaip 355, 532, 1064 nm
	

	15.
	Garantinis laikotarpis
	≥24 mėn 
turi būti suteiktas įrangai nurodytai šios techninės specifikacijos 1, 2, 3, 4, 8, 9, 10, 13 punktuose
	



