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Techninė specifikacija

TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
3D lazerinio metalo spausdintuvo įrangos komplektas
Bendrieji reikalavimai
1. Techninėje specifikacijoje IV stulpelyje BŪTINA nurodyti reikalaujamas konkrečias siūlomos įrangos techninių parametrų reikšmes/technines charakteristikas, o ne atkartoti perkančiosios organizacijos nurodytą minimalų reikalaujamą parametrą. 
Kartu su pasiūlymu būtina pateikti dokumentus/informaciją, pagrindžiančius siūlomos įrangos techninių reikalavimų atitikimą keliamiems reikalavimams. Gali būti pateikiama:
» nuoroda į siūlomos įrangos specifikaciją ar dokumentus gamintojo internetiniame tinklalapyje, pridedant techninės specifikacijos reikalavimą/us patvirtinančią/ias, aiškiai įskaitomą/as ekrano kopiją/as lietuvių ir/ar anglų kalba. Ekrano kopijoje turi būti matoma informacija, kad kopija padaryta iš gamintojo tinklalapio. Grafiškai pažymėti grindžiamo reikalavimo atitikimo vietas.
 ir / ar
» gamintojo dokumentai (techninės specifikacijos, katalogai, brošiūros, instrukcijos ir pan.) lietuvių ar anglų kalba. Techninės specifikacijos lentelės 4 stulpelyje  nurodyti konkrečias vietas (puslapį, pastraipą, punktą ar pan.), kuriose nurodyta įrangos reikalaujamo parametro atitikimą patvirtinanti informacija arba šias vietas grafiškai pažymėti gamintojo dokumentuose.
Tuo atveju, jeigu pateiktoje nuorodoje arba gamintojo dokumentacijoje nėra nurodytos prekės reikalaujamo parametro atitikimą įrodančios informacijos, tiekėjas privalo pateikti gamintojo arba jo įgalioto atstovo (tiekėjo deklaracija nėra lygiavertis dokumentas) raštiškus patvirtinimus ar kitus atitiktį reikalavimams įrodančius dokumentus (informaciją).
Pastabos:
1) Jeigu tas pats prekės modelis turi keletą modifikacijų, kurių charakteristikos skiriasi, turi būti aiškiai detalizuota, kuris prekės modelis ir modifikacija yra siūlomas.
2) Jei siūloma prekė keliamus reikalavimus atitinka tik su papildomu priedu/ais kurio/ių standartinėje prekės komplektacijoje nėra, pasiūlyme turi būti nurodyti ir reikalaujamų prekės parametrų atitiktį užtikrinantys siūlomi priedai (nurodyti jų pavadinimai, gamintojai, modeliai ir kt. reikalaujami duomenys ir dokumentai, nuorodos ir t. t.).
Dokumentai turi būti pateikti kartu su pasiūlymu CVP IS priemonėmis. Tiekėjui nepateikus prašomų dokumentų pasiūlymas bus atmestas. 
Jeigu pagrindžiantys dokumentai teikiami ne lietuvių kalba ir/ar anglų kalba, turi būti pateiktas dokumento vertimas į lietuvių kalbą taip, kaip nurodyta konkurso specialiųjų sąlygų 6.3 p. Pasiūlymai, kuriuose siūloma įranga neatitiks techninės specifikacijos, bus atmetami. Tiekėjas gali siūlyti ir geresnes charakteristikas atitinkančią įrangą.
2. Visi siūlomi elektriniai prietaisai/įrenginiai privalo būti suderinami su standartine vardine žemosios įtampos 1 fazės sistema 230 V ± 10% 50Hz. arba 3 fazių sistema 400 V ± 10% 50Hz.
3. Įrangai suteikiamas garantinis laikotarpis turi būti 24 (dvidešimt keturi) mėnesiai, išskyrus atvejus, jei tiekėjas Pasiūlyme pasiūlė didesnę suteikiamą garantiją. 
4. Tiekėjas pristatydamas įrangą privalo pateikti įrangos naudojimosi instrukciją (lietuvių kalba).
5. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 3 asmenis) dirbti su įranga. Mokymai turi vykti lietuvių kalba Perkančiosios organizacijos patalpose adresu Olandų g. 16, Vilnius. Mokymų trukmė – ne mažiau 3 dienų, ne mažiau 18 val. pagal iš anksto suderintą grafiką. Mokymai turi būti suteikti per 14 k. d. nuo įrangos pristatymo, sumontavimo/suderinimo dienos.
6. Įranga turi būti nauja, nenaudota, neremontuota.
7. Atliekamas žaliasis pirkimas. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakymo Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“ 4.4.4. punktu. 
Perkančioji organizacija reikalaus iš tiekėjo, kuris bus pripažintas galimu laimėtoju, pateikti dokumentus pagrindžiančius atitikimą aplinkosauginiams reikalavimams (1 lentelė):
1 lentelė
	Pirkimo objektui taikomi aplinkos apsaugos kriterijai 
	0. įranga yra tvirta, ilgaamžė, funkcionali, ji ar jos sudedamosios dalys tinkamos naudoti daug kartų ir (ar) lengvai pataisomos ir (ar) pakeičiamos;
0. įrangos tarnavimo laikas ne trumpesnis kaip 5 metai.

	Atitiktį aplinkos apsaugos kriterijui įrodantys dokumentai
	Pateikiamas gamintojo ir (ar) importuotojo/tiekėjo raštiškas patvirtinimas apie įrangos atitiktį aplinkos apsaugos kriterijams arba kiti lygiaverčiai įrodymai pvz. laisvos formos gamintojo / importuotojo /tiekėjo deklaracija. 




Specialieji reikalavimai
2 lentelė
	Eil.
Nr.
	Prekių ir jų dalių pavadinimai
	Minimalūs reikalaujami prekių parametrai
	Nurodyti siūlomų prekių parametrus
(nurodykite konkrečias siūlomos prekės charakteristikas)

	I
	II
	III
	IV

	1.
	3D lazerinio metalo spausdintuvo įrangos komplektas
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	2.
	3D lazerinio metalo spausdintuvo įrangos komplektas
	Įranga turi būti pilnai sukomplektuota ir tinkama atlikti 3D lazerinio metalo spausdinimo užduotis, naudojant SLM (angl. Selective Lazer Melting) technologiją.
	

	3.
	3D lazerinio metalo spausdintuvo parametrai

	3.1.
	Spausdinamos detalės matmenys
	ne mažesni nei 300 x 300 x 300 mm (IxPxA).
	

	3.2.
	Nominali vieno lazerio galia
	≥400 W
	

	3.3.
	Lazerių kiekis
	≥2 vnt.
	

	3.4.
	Lazerių skenavimo greitis spausdinimo metu
	≥10 m/s
	

	3.5.
	Spausdinamo sluoksnio aukščio diapazonas
	≤0,02 mm - ≥0,1 mm
	

	3.6.
	Galimybė atlikti skirtingų medžiagų trimatį spausdinimą
	Turi būti ne mažiau kaip iš: nerūdijančio plieno, aliuminio
	

	3.7.
	Spausdinimo kameroje
	Turi būti naudojamos inertinės dujos apsaugant nuo deguonies.
	

	3.8.
	Spausdinimo kameros stebėjimo sistema (angl. Powder bed monitoring system)
	Turi būti integruota 
	

	4.
	Programinė įranga

	4.1.
	Programinė įranga
	Turi būti pritaikyta ir leidžianti valdyti spausdintuvą ir spausdinimo procesą anglų arba lietuvių kalbomis
	

	4.2.
	3D spausdintuvų spausdinimo formatai
	Turi palaikyti STL arba lygiaverčius
	

	4.3.
	Programinė įrangos prieinamumas
	Pasibaigus įrenginio garantiniam laikotarpiui, neturi būti licencijuojama (t.y. turi būti nemokama) 
	

	5.
	Vakuuminis metalo miltelių nusiurbimo įrenginys
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	5.1.
	Tipas
	Turi būti sprogimui atsparus, šlapio tipo
	

	5.2.
	Pritaikytas siurbti
	Turi būti ne mažiau kaip: nerūdijančio plieno ir aliuminio miltelius
	

	6.
	Drėgmės iš metalo miltelių šalinimo įrenginys
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	6.1.
	Specializuotas drėgmės šalinimo iš miltelių įrenginys 
	Turi būti pritaikytas ne mažiau kaip: nerūdijančiam plienui ir aliuminiui.
	

	6.2.
	Maksimali džiovinimo temperatūra
	≥250 °C
	

	6.3.
	Palaikomos temperatūros tikslumas
	≤0,5 °C
	

	7.
	Panaudotų metalo miltelių sijojimo įrenginys (angl. Sieving machine)
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	7.1.
	Specializuotas metalo miltelių sijojimo įrenginys pritaikytas panaudotų metalo miltelių išsijojimui.
	Turi būti
	

	8.
	Vakuuminis atkaitinimo įrenginys
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	8.1.
	Vakuuminis atkaitinimo įrenginys (krosnis)
	Turi būti pritaikytas atleisti susidariusius įtempius po spausdinimo
	

	8.2.
	Skirtas atkaitinti
	Turi būti ne mažiau kaip: nerūdijančiam plienui ir aliuminiui
	

	8.3.
	Maksimali atkaitinimo temperatūra
	≥1200 °C.
	

	8.4.
	Atkaitinimo kameros matmenys
	Turi būti suderinti su maksimaliais siūlomo 3D metalo spausdintuvo spausdinimo matmenimis.
	

	9.
	Azoto generatorius
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	9.1.
	Pagaminto azoto grynumas
	Turi užtikrinti pagaminto azoto grynumą ≥ 99,99 %.
	

	9.2.
	Azoto slėgis
	≥ 6 Bar
	

	9.3.
	Azoto gamybos našumas
	Turi būti pakankamas sklandžiam siūlomo 3D metalo spausdintuvo darbui
	

	10.
	Atspausdinto gaminio nupjovimo įrenginys
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	10.1.
	Atspausdinto gaminio nuo pagrindo nupjovimo įrenginys naudojant elektros išlydžio apdirbimo technologiją (angl. Electrical discharge machining (EDM)).
	Turi būti
	

	10.2.
	Galimas maksimalus spaudinio nupjovimo dydis
	Turi būti suderintas su siūlomo 3D metalo spausdintuvo maksimaliais spausdinio matmenimis (ne mažesnis)
	

	11.
	Spausdinimo pagrindo (angl. build plate) šlifavimo įrenginys
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	11.1.
	Funkcionalumas
	Įrenginys turi būti pritaikytas nušlifuoti spausdinimo pagrindą
	

	11.2.
	Darbinis ilgis ir plotis
	[bookmark: _GoBack]ne mažesni kaip siūlomo 3D metalo spausdintuvo spausdinimo pagrindo ilgis ir plotis
	

	12.
	Oro kompresorius
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	12.1.
	Suslėgto oro kiekis
	Turi būti suslėgto oro kompresorius, užtikrinantis pakankamą suslėgto oro kiekį siūlomos įrangos komplektui.
	

	12.2.
	Galia
	≥ 10 kW
	

	12.3.
	Oro talpa (resiveris)
	≥ 300 l.
	

	13.
	Oro sausinimo ir filtravimo įranga 
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	13.1.
	Suderinamumas
	Turi būti komplektuojama su šaldančiuoju oro sausintuvu ir oro filtru, kurių parametrai suderinti su 9p. siūlomo azoto generatoriaus oro tiekimo reikalavimais. 
	

	14.
	Atspausdinto gaminio iškėlimo įrenginys
	Nurodyti siūlomą gamintoją ir gamintojo modelį
	

	14.1.
	Pritaikytas iškelti spausdinį iš siūlomo 3D metalo spausdintuvo spausdinimo kameros
	Turi būti
	

	15.
	Nerūdijančio plieno milteliai 
	Nerūdijančio plieno markė ne žemesnė nei 316 L;
Miltelių kiekis ne mažiau 300 kg.
	

	16.
	Priedai
	Turi būti pateikti visi jungiamieji laidai ir reikalingi priedai komponentų sujungimui į 3D lazerinio metalo spausdinimo įrangos sistemą bei užtikrinantys 3D spausdintuvo sistemos sklandų veikimą
	

	17.
	Garantinis laikotarpis visai įrangai 
	≥24 mėn
	



