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LIETUVOS INŽINERIJOS KOLEGIJOS 
FREZAVIMO STAKLIŲ SU CNC VALDYMU 
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA



Bendrieji reikalavimai

1. Perkama Frezavimo staklės su CNC valdymu, jų sumontavimas ir perkančiosios organizacijos specialistų apmokymas dirbti su įranga. Perkama įranga turi būti pristatyta, sumontuota, paruošta eksploatacijai bei apmokytas perkančiosios organizacijos personalas per 4 (keturis) mėnesius nuo sutarties įsigaliojimo dienos.
1. Visas papildomas medžiagas, reikalingas tinkamam komponentų apjungimui į vientisą sistemą, turi pateikti tiekėjas. 
1. Į visų šioje specifikacijoje aprašytų komponentų kainą turi būti įskaičiuota pristatymo, montavimo, įrangos parametrų nustatymo ir pilno paruošimo eksploatacijai kaina. Programinės įrangos nustatymai turi būti atlikti pagal šablonus, suderintus su užsakovu. Visos tam reikalingos licencijos turi būti įskaičiuotos į pasiūlymo kainą. 
1. Įrangos diegimą, konfigūravimą, garantinį aptarnavimą atliekantys specialistai privalo bendrauti lietuvių arba anglų kalbą.
1. Reikalaujama garantinio laikotarpio trukmė nurodyta atitinkamų komponentų reikalavimų aprašyme. Garantinis laikotarpis pradedamas skaičiuoti nuo prekių priėmimo-perdavimo akto pasirašymo dienos. Garantinis aptarnavimas atliekamas įrangos buvimo vietoje.
1. Kartu su prekėmis tiekėjas turi pateikti  perkančiajai organizacijai gamintojo įrangos naudojimo instrukciją lietuvių arba anglų kalbomis.
1. Tiekėjas kartu su pasiūlymu turi pateikti prekės gamintojo dokumentus (katalogus arba brošiūras, ar gamintojo internetinės svetainės ekrano nuotraukas) (toliau – gamintojo dokumentas), patvirtinančias siūlomų prekių parametrų atitikimą specialiųjų techninių specifikacijų reikalavimams. Techninėje specifikacijoje privaloma išsamiai aprašyti siūlomą parametrą. Techninės specifikacijos 4 stulpelyje privaloma nurodyti konkretų gamintojo dokumentą, kuriame nurodyta siūloma parametro reikšmė ir  gamintojo dokumento puslapio, kuriame nurodytas atitikimas reikalavimui, numerį (jei gamintojo dokumentuose tam tikro parametro reikšmė nenurodoma, tokiu atveju kartu su pasiūlymu turi būti pridedamas gamintojo patvirtinimas, kad siūloma parametro reikšmė atitinka tiekėjo pasiūlyme nurodytą parametro reikšmę[footnoteRef:1]. [1:  Reikalavimas dėl gamintojo dokumentų ar gamintojų patvirtinimų pateikimo netaikomas, jei specialiuosiuose reikalavimuose yra nurodyta, kad gamintojų dokumentų pateikti nereikalaujama arba jei tam tikros reikšmės nėra garantuojamos gamintojo (pvz. šią informaciją gali pasitikrinti pati perkančioji organizacija iš viešai publikuojamų rezultatų ar pan.).] 

1. Prekė turi būti pažymėta CE ženklu, tai šią informaciją patvirtinančius dokumentus (gamintojo parengtas dokumentas „EU Declaration of conformity“  arba kitas lygiavertis gamintojo dokumentas) tiekėjas turės pateikti kartu su prekėmis, o ne su pasiūlymu.
1. [bookmark: _Hlk197690302]Įranga turi atitikti efektyvumo, tvarumo, ilgaamžiškumo reikalavimus pagal Direktyvą 2009/125/EB (nustatančią ekologinio projektavimo reikalavimų su energija susijusiems gaminiams nustatymo sistemą), tai šią informaciją patvirtinančius dokumentus (gamintojo arba tiekėjo atitikties deklaraciją arba lygiaverčius įrodymus, kad prekės atitinka Direktyvą 2009/125/EB EB (nustatančią ekologinio projektavimo reikalavimų su energija susijusiems gaminiams nustatymo sistemą) tiekėjas turės pateikti kartu su prekėmis, o ne su pasiūlymu.
1. Įranga turi atitikti Direktyvą 2011/65/ES dėl tam tikrų pavojingų medžiagų naudojimo elektros ir elektroninėje įrangoje apribojimo, tai šią informaciją patvirtinančius dokumentus (gamintojo ar tiekėjo  atitikties deklaraciją arba kitus lygiaverčius įrodymus, kad prekės atitinka Direktyvą 2011/65/ES dėl tam tikrų pavojingų medžiagų naudojimo elektros ir elektroninėje įrangoje apribojimo, tiekėjas turės pateikti kartu su prekėmis, o ne su pasiūlymu.

II. Specialieji reikalavimai
	Frezavimo staklės su CNC valdymu (mokomosios medžiagų apdirbimo staklės), 1 vnt.

	Siūlomos prekės gamintojas ir modelis: 

	Eil. Nr.
	Minimalūs reikalavimai[footnoteRef:2] [2:  Jeigu perkančiosios organizacijos parengtoje techninėje specifikacijoje  nurodytas konkretus (t. y. šalia nenurodytas žodis „arba lygiavertis“) prekės ženklas, gamintojas, modelis ar tiekimo šaltinis, konkretus procesas (būdingas konkretaus tiekėjo tiekiamoms prekėms ar teikiamoms paslaugoms), patentas, tipas, sistema, principas, metodas, protokolas, standartas, sertifikatas, konkreti kilmė ar gamyba (dėl kurių tam tikriems subjektams ar tam tikriems produktams būtų sudarytos palankesnės sąlygos arba jie būtų atmesti), normos, direktyvos, formatas, medžiaga, sistema, jungtis ar panašiai - tiekėjas gali siūlyti ir lygiaverčius prekės ženklus, gamintojus, modelius ar tiekimo šaltinius, procesus, patentus, tipus, metodus, principus, protokolus, standartus, sertifikatus, normas, direktyvas, formatus, medžiagas, sistemas, jungtis ir panašiai. Techninėje specifikacijoje nurodyti reikalavimai yra minimalūs, tiekėjas gali siūlyti aukštesnių ir geresnių parametrų pirkimo objektą.

] 

	Tiekėjo siūlomos įrangos parametrai ((Tiekėjas turi nurodyti konkrečias siūlomų parametrų reikšmes)
	Kartu su pasiūlymu pridėti gamintojo dokumentą, kuriame nurodyta siūloma parametro reikšmė, pavadinimas  ir  puslapis, kuriame yra nurodyta siūloma parametro reikšmė
(Jei gamintojo dokumentuose tam tikro parametro reikšmė nėra nurodoma, tada kartu su pasiūlymu turi būti pridedamas gamintojo patvirtinimas, kad siūloma parametro reikšmė atitinka tiekėjo pasiūlyme nurodytą parametro reikšmę).

	1. [bookmark: _Hlk24975514]
	Aušinimo skysčio siurblio varomoji galia ne mažiau 600 W
	
	

	2. 
	Staklių ilgis (be konvejerio) 2500 ±500 mm 
	
	

	3. 
	Plotis (gylis) 2000 ±500 mm
	
	

	4. 
	Aukštis 2500 ±500 mm
	
	

	5. 
	Svoris ne mažiau kaip 3000 kg
	
	

	6. 
	Maitinimo įtampa 400 V (± 10 %)
	
	

	7. 
	Tinklo dažnis 50 Hz (± 10 %)
	
	

	8. 
	Stalo ilgis ne mažiau kaip 750 mm
	
	

	9. 
	Stalo plotis ne mažiau kaip 400 mm
	
	

	10. 
	Atstumas nuo stalo iki sūklio ne mažiau kaip 100 mm
	
	

	11. 
	Atstumas nuo stalo iki sūklio ne daugiau kaip 600 mm
	
	

	12. 
	T formos griovelio dydis ne mažiau kaip 14 mm
	
	

	13. 
	T formos griovelių kiekis ne mažiau kaip 3 vnt.
	
	

	14. 
	Atstumas tarp T formos griovelių 100±25 mm
	
	

	15. 
	Maksimali stalo apkrova ne mažesnė kaip 350 kg
	
	

	16. 
	Pneumatinis darbinis slėgis 7±2 Bar
	
	

	17. 
	Pakartojimo tikslumas ne mažesnis kaip ±0,008 mm
	
	

	18. 
	Padėties nustatymo tikslumas ne mažesnis kaip ±0,008 mm
	
	

	19. 
	X judėjimo ašies atstumas ne mažesnis kaip 600 mm
	
	

	20. 
	Y ašies judėjimo atstumas ne mažesnis kaip 400 mm
	
	

	21. 
	Z ašies judėjimo atstumas ne mažesnis kaip 450 mm
	
	

	22. 
	Įrankių dėtuvės tipas karuselinis
	
	

	23. 
	Įrankių vietų skaičius dėtuvėje ne mažiau kaip 12 vnt.
	
	

	24. 
	Maksimalus įrankio skersmuo ne mažesnis kaip 70 mm
	
	

	25. 
	Maksimalus įrankio ilgis ne mažesnis kaip 150 mm
	
	

	26. 
	Maksimalus įrankio svoris ne mažesnis kaip 7 kg
	
	

	27. 
	Įrankio keitimo laikas ne ilgesnis kaip 7 s.
	
	

	28. 
	Sūklio griebtuvas BT40 arba SK40
	
	

	29. 
	Sūklio greičio diapozonas ne mažesnėse ribose kaip 10-10000 min-1
	
	

	30. 
	Pavaros variklio nuolatinio veikimo S1 galia ne mažesnė kaip 7,0 kW
	
	

	31. 
	Pavaros variklio nuolatinio veikimo S1 sukimo momentas ne mažesnis kaip 45 Nm
	
	

	32. 
	Greitos eigos dydis ne mažiau kaip 15 mm/min.
	
	

	33. 
	Valdymo panelės ekranas ne mažesnis nei 8“
	
	

	34. 
	USB sąsaja duomenų įvedimui su ne mažesne kaip IP65 apsauga
	
	

	35. 
	Turi būti RJ45 Ethernet jungtis
	
	

	36. 
	Greičių valdymas pasukamais ratukais
	
	

	37. 
	Valdymo panelės mygtukai turi būti su apsaugine membrana
	
	

	38. 
	Komplekte turi būti įrenginio valdymo programinė sąsaja asmeniniam kompiuteriui su integruotu simuliatoriumi
	
	

	39. 
	Komplekte turi būti rankinio valdymo pultas su avarinio stabdymo mygtuku
	
	

	40. 
	Turi būti automatinė centrinio kreipiančiųjų tepimo sistema
	
	

	41. 
	Mokomųjų medžiagų apdirbimo staklių priedai:
1. Belaidė įrankių ir detalės matavimo sistema;
2. 4 ašies paruošimas;
3. 4 ašis;
4. Įrankių laikikliai BT40 arba SK40;
5. Hidrauliniai spaustuvai, kurių prispaudimo jėga ne mažiau kaip 4000 N, Žiaunų atsidarymas ne mažiau kaip 200 mm;
6. Roboto prijungimo paruošimas.
	
	

	42. 
	Įrenginio stebėsenos/monitoringo priedas 
Reikalavimai duomenų prieigai:
· Turi leisti nuskaityti ne mažiau kaip:
· Špindelio veikimą (būseną)
· Ciklo pradžios ir pabaigos laiką
· Aliarmo / sustojimo priežastis
· Turi būti galimybė eksportuoti duomenis realiu laiku į išorinę sistemą (per protokolą, API, nuotolinį įrašymą)
· Turi būti galimybė lokaliniam įrašų registravimui ir vėlesniam automatiniam sinchronizavimui tinklo ryšio dingimo atveju.

	
	

	43. 
	Garantinis laikotarpis ne mažiau kaip 12 mėnesių
	
	

	44. 
	a) įranga turi būti paženklinta CE ženklu;
b) įranga turi atitikti efektyvumo, tvarumo, ilgaamžiškumo reikalavimus pagal Direktyvą 2009/125/EB;
c) įranga turi atitikti Direktyvą 2011/65/ES (RoHS – pavojingų medžiagų ribojimas)

	
	Šių reikalavimų atitiktį patvirtinančių gamintojo dokumentų ar gamintojo patvirtinimų kartu su pasiūlymu pateikti nereikia, pakanka, kad tiekėjas 3 stulpelyje deklaruotų ar atitinka šiuos reikalavimus


 


