Techninės specifikacijos projektas
Vienkartinės medicinos priemonės operacinei
	Pirkimo objekto dalies
Nr.
	Prekės pavadinimas
	Maksi-malus
kiekis
36 mėn.

	Mato vnt.
	Reikalaujami techniniai parametrai
	Planuoja-ma suma             Eur be PVM
	Tiekėjo pastaba
	Atsakymas į tiekėjo pastabą

	9.
	Artroskopinių vamzdelių rinkinys



	2000
	vnt.
	1. Tinkantys turimai ConMed Linvatec 10 k tipo pompai.
2. Sterilus.
3. Vienkartinis.
4. Lengvai uždedami ant artroskopo siurblio.
5. Kasetinio tipo.
6. Irigacinis ir atsiurbimo vamzdelių pora.
7. Luer tipo jungtis artroskopinių instrumentų pajungimui.
8. Vamzdeliai komplektuojami su spaustukais.
	60 000,00
	9 pirkimo dalyje mūsų siūlomų artroskopinių vamzdelių rinkinių (2000 vnt.) suma būtų apie 84000,00+PVM.
	Netenkinti.
Suma didinama nebus, nes rinkoje yra tiekėjų, galinčių pasiūlyto prekę už suplanuotą pirkimo dalies vertę.


	10.
	Apklotas 


	5000
	vnt.
	1. Sterilus.
2. Apklotas 100x100±5 cm.
3. Lipniu kraštu.
4. Pagamintas iš ne  mažiau kaip triejų sluoksnių: 
3.1. hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 30 g/m2 ;
3.2. PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um ;
3.3. neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau kaip 15g/m2.
4. Dalelių sklaida ne didesnė kaip 4,0 Log10.
5. Apklotas supakuotas viename steriliame gamykliniame įpakavime.
6. Sterili pakuotė turi aiškius atplėšimo kampų žymėjimus ir atidarant plyšta per pakuotės sujungimo vietas.
7. Trijų lygių pakuotė:
7.1. Pirminė - sterilus gamyklinis įpakavimas su sterilumo kontrolės sistema (ne mažiau 4 lipdukų su pakuotės sterilumo ir gamybos duomenimis, įskaitant prekės brūkšninį kodą);
7.2. antrinė  (ne daugiau kaip 15 vnt. apklotų) kartoninė pakuotė, skirta prekių gabenimui į operacinę. Pakuotė su įpjova, skirta išimti po 1 apklotą, įpjovos pusėje pateikta visa informacija apie gaminį: gamintojo kodas, brūkšninis kodas, CE ženklinimas, galiojimas, LOT kodas;
7.3. tretinė (ne daugiau 60 vnt. apklotų), skirta transportavimui (pateikti tai patvirtinančius dokumentus). 
8. Atitinka MDR 2017/745, Standartų EN-13795-1, EN ISO 13485, EN ISO 15223-1, EN ISO 20417, EN ISO 11607-1 reikalavimus.
	5 500,00
	4. Norime atkreipti perkančiosios organizacijos dėmesį į tai, kad yra gamintojų, siūlančių geresnį sprendimą medžiagų prasme, t.y. apklotas pagamintas iš dviejų sluoksnių, tačiau kritinėje zonoje apklotas turi papildomą itin gerai ir greitai absorbuojančią dalį. Toks sprendimas labai pasiteisino ir naudotojai teigiamai priėmė tokį medžiagų pasirinkimą. Atsižvelgiant į tai, prašome koreguoti:
„Pagamintas iš ne mažiau kaip triejų sluoksnių:
3.1. hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 30 g/m2 ;
3.2. PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um ;
3.3. neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau kaip 15g/m2.
arba pagamintas iš dviejų sluoksnių medžiagos (tankis ne mažiau 65 g/m2) su papildoma ne mažiau kaip 25x40cm dydžio absorbuojančia dalimi kritinėje zonoje (tankis ne mažiau 80 g/m2)“

7.2. Nurodyti reikalavimai pakuotei praktiškai uždaro galimybę teikti pasiūlymus daugeliui gamintojų, nes neracionalu pakuoti prekes į tokias mažas pakuotes – tai ženkliai išbrangina galutinę produkto kainą ir nėra taisomi gamtos ištekliai. Prašome koreguoti:
„..7.2. antrinė (ne daugiau kaip 50 vnt. apklotų)..“ Kitas sprendimas galėtų būti nurodyti maksimalius galimus dėžių išmatavimus, kad dėžė tilptų į Jūsų turimas lentynas, nes tai yra esminis kriterijus, jei teisingai suprantame.

7.3. Nurodyti reikalavimai pakuotei praktiškai uždaro galimybę teikti pasiūlymus daugeliui gamintojų, nes neracionalu pakuoti prekes į tokias mažas pakuotes – tai ženkliai išbrangina galutinę produkto kainą ir nėra taisomi gamtos ištekliai. Prašome koreguoti: „..7.3. tretinė (ne daugiau 100 vnt. apklotų), skirta transportavimui
	Tenkinti dalinai :
4.Pagamintas iš ne  mažiau kaip triejų sluoksnių: 
3.1.hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 30 g/m2;
3.2.PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um ;
3.3.neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau kaip 15g/m2 arba pagamintas iš dviejų sluoksnių medžiagos (tankis ne mažiau 65 g/m2) su papildoma ne mažiau kaip 25x40cm dydžio absorbuojančia dalimi kritinėje zonoje (tankis ne mažiau 80 g/m2).
7.Trijų lygių pakuotė:
7.1.Pirminė - sterilus gamyklinis įpakavimas su sterilumo kontrolės sistema (ne mažiau 4 lipdukų su pakuotės sterilumo ir gamybos duomenimis, įskaitant prekės brūkšninį kodą);
7.2.antrinė  (ne daugiau kaip 15 vnt. apklotų) kartoninė pakuotė, skirta prekių gabenimui į operacinę. Pakuotė su įpjova, skirta išimti po 1 apklotą, įpjovos pusėje pateikta visa informacija apie gaminį: gamintojo kodas, brūkšninis kodas, CE ženklinimas, 
galiojimas, LOT kodas;
(atrinė pakuotė pilna apimtimi perkeliama į prie operacinės įrengtą nedidelio ploto sandėliavimo patalpą, kuri negali talpinti didesnių nei numatyta pakuočių)
7.3.tretinė (ne daugiau 240  vnt. apklotų), skirta transportavimui (pateikti tai patvirtinančius dokumentus).

	11.
	Apklotas 

	30000
	vnt.
	1. Sterilus.
2. Apklotas 75x90±5 cm.
3. Be lipnaus krašto.
4. Pagamintas iš ne mažiau kaip dviejų sluoksnių: hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 30 g/m2 ir PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um.
5. Dalelių sklaida ne didesnė kaip 4,0 Log10 (pūkų sk.).
6. Apklotas supakuotas viename steriliame gamykliniame įpakavime.
7. Sterili pakuotė turi aiškius atplėšimo kampų žymėjimus ir atidarant plyšta per pakuotės sujungimo vietas.
8. Trijų lygių pakuotė:
8.1. pirminė sterilus gamyklinis įpakavimas su sterilumo kontrolės sistema (ne mažiau 4 lipdukų su pakuotės sterilumo ir gamybos duomenimis, įskaitant prekės brūkšninį kodą);
8.2. antrinė  (ne daugiau kaip 30 vnt. apklotų) kartoninė pakuotė, skirta prekių gabenimui į operacinę. Pakuotė su įpjova, skirta išimti po 1 apklotą, įpjovos pusėje pateikta visa informacija apie gaminį: gamintojo kodas, brūkšninis kodas, CE ženklinimas, galiojimas, LOT kodas;
8.3. tretinė ne daugiau 120 vnt. apklotų, skirta transportavimui (pateikti tai patvirtinančius dokumentus). 
7. Atitinka MDR 2017/745, Standartų EN-13795-1, EN ISO 13485, EN ISO 15223-1, EN ISO 20417, EN ISO 11607-1 reikalavimus. 
	14 000,00
	4. Norime atkreipti perkančiosios organizacijos dėmesį į tai, kad skirtingi gamintojai naudoja skirtingas medžiagas ir jų kombinacijas apklotų gamyboje siekiant pačių geriausių mechaninio atsparumo, tvirtumo, sugėriamumo rodiklių. Esminis momentas yra tas, kad apklotas būtų tvirtas ir sugertų pakankamą kiekį skysčių. Prašomi parametrai nėra tipiniai, todėl ribojama konkurencija tarp gamintojų. Per daugelio metų praktiką su gamintoju radome optimalų medžiagų suderinamumą, mūsų apklotų bendras tankis siekia 68 g/m², kad yra gerokai aukščiau nei daugelio kitų gamintojų, o kainos prasme esame labai konkurencingi. Prašome koreguoti:
„..4. Pagamintas iš ne mažiau kaip dviejų sluoksnių: hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 28 g/m2 ir PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um..“

4.5. Nurodyti reikalavimai pakuotei praktiškai uždaro galimybę teikti pasiūlymus daugeliui gamintojų, nes neracionalu pakuoti prekes į tokias mažas pakuotes – tai ženkliai išbrangina galutinę produkto kainą ir nėra taisomi gamtos ištekliai. Prašome koreguoti:
„..4.5. antrinė (ne daugiau kaip 60 vnt. apklotų)..“
Kitas sprendimas galėtų būti nurodyti maksimalius galimus dėžių išmatavimus, kad dėžė tilptų į Jūsų turimas lentynas, nes tai yra esminis kriterijus, jei teisingai suprantame.

4.6. Nurodyti reikalavimai pakuotei praktiškai uždaro galimybę teikti pasiūlymus daugeliui gamintojų, nes neracionalu pakuoti prekes į tokias mažas pakuotes – tai ženkliai išbrangina galutinę produkto kainą ir nėra taisomi gamtos ištekliai. Prašome koreguoti: „..4.6 tretinė (ne daugiau 240 vnt. apklotų), skirta transportavimui
	Tenkinti dalinai:
„4. Pagamintas iš ne mažiau kaip dviejų sluoksnių: hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 28 g/m2 ir PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um.

8.Trijų lygių pakuotė:
8.1.pirminė sterilus gamyklinis įpakavimas su sterilumo kontrolės sistema (ne mažiau 4 lipdukų su pakuotės sterilumo ir gamybos duomenimis, įskaitant prekės brūkšninį kodą);
8.2.antrinė  (ne daugiau kaip 30 vnt. apklotų) kartoninė pakuotė, skirta prekių gabenimui į operacinę. Pakuotė su įpjova, skirta išimti po 1 apklotą, įpjovos pusėje pateikta visa informacija apie gaminį: gamintojo kodas, brūkšninis kodas, CE ženklinimas, galiojimas, LOT kodas (atrinė pakuotė pilna apimtimi perkeliama į prie operacinės įrengtą nedidelio ploto sandėliavimo patalpą, kuri negali talpinti didesnių nei numatyta pakuočių)
8.3.tretinė ne daugiau 240 vnt. apklotų, skirta transportavimui (pateikti tai patvirtinančius dokumentus).

5. 





















6. galima 

	12.
	Apklotas 



	30000
	vnt.
	1. Sterilus.
2. Apklotas 45x75±5 cm.
3. Be lipnaus krašto.
4. Pagamintas iš ne mažiau kaip dviejų sluoksnių: hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 30 g/m2 ir PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um.
5. Dalelių sklaida ne didesnė kaip 4,0 Log10 (pūkų sk.).
6. Apklotas supakuotas viename steriliame gamykliniame įpakavime.
7. Sterili pakuotė turi aiškius atplėšimo kampų žymėjimus ir atidarant plyšta per pakuotės sujungimo vietas.
8. Trijų lygių pakuotė:
8.1. pirminė sterilus gamyklinis įpakavimas su sterilumo kontrolės sistema (ne mažiau 4 lipdukų su pakuotės sterilumo ir gamybos duomenimis, įskaitant prekės brūkšninį kodą);
8.2. antrinė  ne daugiau kaip 30 vnt. apklotų kartoninė pakuotė, skirta prekių gabenimui į operacinę. Pakuotė su įpjova, skirta išimti po 1 apklotą, įpjovos pusėje pateikta visa informacija apie gaminį: gamintojo kodas, brūkšninis kodas, CE ženklinimas, galiojimas, LOT kodas;
8.3. tretinė ne daugiau kaip 120 vnt apklotų, skirta transportavimui (pateikti tai patvirtinančius dokumentus). 
7. Atitinka MDR 2017/745, Standartų EN-13795-1, EN ISO 13485, EN ISO 15223-1, EN ISO 20417, EN ISO 11607-1 reikalavimus. 
	9500,00
	4. Norime atkreipti perkančiosios organizacijos dėmesį į tai, kad skirtingi gamintojai naudoja skirtingas medžiagas ir jų kombinacijas apklotų gamyboje siekiant pačių geriausių mechaninio atsparumo, tvirtumo, sugėriamumo rodiklių. Esminis momentas yra tas, kad apklotas būtų tvirtas ir sugertų pakankamą kiekį skysčių. Prašomi parametrai nėra tipiniai, todėl ribojama konkurencija tarp gamintojų. Per daugelio metų praktiką su gamintoju radome optimalų medžiagų suderinamumą, mūsų apklotų bendras tankis siekia 68 g/m², kad yra gerokai aukščiau nei daugelio kitų gamintojų, o kainos prasme esame labai konkurencingi. Prašome koreguoti:
„..4. Pagamintas iš ne mažiau kaip dviejų sluoksnių: hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 28 g/m2 ir PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um..“

7.1. Nurodyti reikalavimai pakuotei praktiškai uždaro galimybę teikti pasiūlymus daugeliui gamintojų, nes neracionalu pakuoti prekes į tokias mažas pakuotes – tai ženkliai išbrangina galutinę produkto kainą ir nėra taisomi gamtos ištekliai. Prašome koreguoti:
„..7.1. antrinė (ne daugiau kaip 80 vnt. apklotų)..“
Kitas sprendimas galėtų būti nurodyti maksimalius galimus dėžių išmatavimus, kad dėžė tilptų į Jūsų turimas lentynas, nes tai yra esminis kriterijus, jei teisingai suprantame.

7.2. Nurodyti reikalavimai pakuotei praktiškai uždaro galimybę teikti pasiūlymus daugeliui gamintojų, nes neracionalu pakuoti prekes į tokias mažas pakuotes – tai ženkliai išbrangina galutinę produkto kainą ir nėra taisomi gamtos ištekliai. Prašome koreguoti: „..7.2. tretinė (ne daugiau 320 vnt. apklotų), skirta transportavimui
	Tenkinti dalinai:
4. Pagamintas iš ne mažiau kaip dviejų sluoksnių: hidrofilinės neaustinės medžiagos, kurios tankis ne mažiau 28 g/m2 ir PE plėvelės ne mažiau kaip 30 um..

8. Trijų lygių pakuotė:
8.1.pirminė sterilus gamyklinis įpakavimas su sterilumo kontrolės sistema (ne mažiau 4 lipdukų su pakuotės sterilumo ir gamybos duomenimis, įskaitant prekės brūkšninį kodą);
8.2. antrinė  ne daugiau kaip 30 vnt. apklotų kartoninė pakuotė, skirta prekių gabenimui į operacinę. Pakuotė su įpjova, skirta išimti po 1 apklotą, įpjovos pusėje pateikta visa informacija apie gaminį: gamintojo kodas, brūkšninis kodas, CE ženklinimas, galiojimas, LOT kodas (atrinė pakuotė pilna apimtimi perkeliama į prie operacinės įrengtą nedidelio ploto sandėliavimo patalpą, kuri negali talpinti didesnių nei numatyta pakuočių);
8.3. tretinė ne daugiau kaip 300 vnt apklotų, skirta transportavimui (pateikti tai patvirtinančius dokumentus). 






























	16.
	Ilgos rezorbcijos monofilamentinis siūlas

	960
	vnt.
	0. Pagamintas iš polidioksanono.
0. Pilna rezorbcija per 180-210 dienų.
0. Siūlo paviršius dantytas.
0. Gale yra plokščias apvalus elementas, kuris fiksuoja siūlą audiniuose.
0. Siūlo storis 2.
0. Siūlo ilgis 70-80 cm.
0. Adatos ilgis 48 mm.
0. Sustiprinta, ½ lenktumo, apvali adata.
0. Sterilus.
0. Supakuota po 1 siūlą.
0. Popieriaus plastiko pakuotė.
	20 200,00
	Pasiūlymai 16-ajai daliai ,,Ilgos rezorbcijos monofilamentinis siūlas’’:

0. Prašome išplėsti 4-ąjį kriterijų: ,, Gale yra plokščias apvalus elementas, kuris fiksuoja siūlą audiniuose arba su reguliuojamo dydžio kilpa”
Siūlo gale esanti reguliuojama kilpa, naudojama dantytuose siūluose, atlieka tą pačią funkciją kaip ir fiksacinis diskas – ji fiksuoja siūlą audinyje ir apsaugo nuo jo išslydimo. Tačiau ši technologija pasižymi keliais svarbiais praktiniais pranašumis:
1. Individualizuojama fiksacija:
Skirtingai nei statinis (nejudantis) fiksacinis diskas, reguliuojama kilpa leidžia chirurgui tiksliai reguliuoti siūlo įtempimą pagal konkretaus paciento audinių anatomiją, procedūros specifiką ir pageidaujamą audinių pritraukimo laipsnį.
2. Mažesnė audinių trauma:
Kadangi kilpa neturi kieto elemento, sumažėja spaudimo taškai audiniuose, kas gali būti svarbu jautresnėse srityse ar esant silpnesniam audinių tonusui (pvz., po masyvaus svorio netekimo ar vyresnio amžiaus pacientams).
3. Lengvesnis naudojimas ir greitesnė adaptacija:
Reguliuojama kilpa leidžia chirurgui lengviau ir greičiau pritaikyti siūlą operacijos metu, ypač minimaliai invazyviose procedūrose, kur erdvė manevrams ribota.
4. Mažiau svetimkūnio efekto:
Reguliuojama kilpa yra pagaminta iš tos pačios rezorbuojamos medžiagos kaip ir pats siūlas (PDO), todėl sumažėja svetimkūnio pojūčio rizika, o vėliau – tolygus rezorbcijos procesas.
5. Universalesnis pritaikymas:
Ši technologija tinka tiek paviršinėms, tiek gilesnėms siuvimo technikoms – ypač naudinga plastinėje chirurgijoje, urologijoje, ginekologijoje ar bet kuriose srityse, kur svarbus tikslus audinių pritraukimas ir minimalus audinių tempimas.
Išvada:
Reguliuojama kilpa ne tik atitinka techninės specifikacijos reikalavimą dėl siūlo fiksacijos, bet ir siūlo funkcinę bei klinikinę naudą, kuri dažnai viršija tradicinio fiksacinio disko galimybes. Tai yra pažangesnis, lankstesnis ir saugesnis sprendimas, įgalinantis chirurgą pasiekti geresnių rezultatų.
1. Prašome 3-iajame kriterijuje patikslinti: ,,Siūlo paviršius dantytas, dantukai išsidėstę aplink visą siūlo perimetrą“.
Dantukai išdėstyti aplink visą siūlo perimetrą užtikrina didesnį kontaktinį plotą su audiniais, tolygiau paskirsto apkrovą ir palaiko sukibimą nepriklausomai nuo siūlo padėties, taip sumažindami slydimo ir audinių pažeidimo riziką.
1. Prašome 5-ąjame kriterijuje nurodyti,,Siūlo storis 2 pagal USP”. 
Šis dydis atitinka standartizuotą chirurginių siūlų matavimo sistemą) ir užtikrina, kad visi tiekėjai siūlys vienodo storio siūlus, turinčius panašias mechanines savybes – tempimo stiprumą, elastingumą ir tinkamumą naudoti atitinkamose procedūrose.

	Tenkinti dalinai:
3. kriterijaus nekeisti, nes bus daugiau tiekėjų galės pasiūlyti prekę.
4. Gale yra plokščias apvalus elementas, kuris fiksuoja siūlą audiniuose arba su reguliuojamo dydžio kilpa.
5. Siūlo storis 2 pagal USP”. 





