				Pirkimo sąlygų 3 priedas 
„Techninė specifikacija“

TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
	
BENDRI REIKALAVIMAI:

	1. Į baldų kainą turi būti įskaičiuotos visos Pardavėjo išlaidos ir mokesčiai, susiję su baldų gamyba, pristatymu ir montavimu. 

	2. Baldams turi būti suteikiama ne mažiau kaip 24 mėn. garantija nuo prekių perdavimo – priėmimo akto pasirašymo dienos.

	3. Baldai turi turėti apsaugą nuo grindų braižymo.  

	4. Visi baldai ir komplektuojančiosios dalys turi būti nauji, nenaudoti, pristatomi be mechaninių pažeidimų, turi atitikti techninėje specifikacijoje ir įprastai tokios rūšies prekėms taikomus kokybės reikalavimus. 

	5. Taikomi minimalūs aplinkosauginiai kriterijai (tiekėjas prekių pristatymo metu turi pateikti dokumentus, patvirtinančius atitiktį aplinkosauginiams reikalavimams):
5.1. ne mažiau kaip 80 proc. balduose naudojamos medienos, medienos medžiagų ir gaminių turi būti iš miškų, sertifikuotų naudojant FSC ar PEFC miškų sertifikavimo sistemas arba lygiavertes sertifikavimo sistemas;
5.2. visos plastikinės dalys, kurių masė ≥ 50 g, turi būti paženklintos kaip tinkamos perdirbti pagal LST EN ISO 11469 „Bendrasis plastikinių gaminių identifikavimas ir ženklinimas“ (toliau – LST EN ISO 11469) ar lygiavertį standartą;
5.3. jei baldo kamšalo sudėtyje naudojamos sintetinės poliesterio medžiagos, jų sudėtyje turi būti dalis perdirbtų medžiagų;
5.4. paviršiams dengti naudojamuose produktuose:
5.4.1. neturi būti pavojingų cheminių medžiagų, klasifikuojamų priskiriant bet kurią iš nurodytų pavojingumo frazę pagal Reglamentą (EB) Nr. 1272/2008: kancerogeninės (H350, H350i, H351), sukeliančios paveldimus genetinius defektus (H340, H341), toksiškos reprodukcijai (H360D, H360F, 361f, 361d), pavojingos vandens aplinkai (H400, H410, H411), toksiškos ar labai toksiškos (H300, H301, H310, H311, H330, H331), kenkia organams (H370), veikdamos ilgą laiką pakenkia kai kuriems organams (H372);
5.4.2. neturi būti daugiau kaip 5 proc. masės lakiųjų organinių junginių (LOJ);
5.4.3. neturi būti chromo (VI) junginių;
5.4.4. formaldehido išmetamieji teršalai neturi viršyti 0,05 ppm.
6. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos vietoje su Pirkėju (Užsakovu). Laimėjęs Tiekėjas prieš pristatant ir montuojant baldus turės pateikti Pirkėjui (jo atsakingiems asmenims) derinti vizualizaciją.





TECHNINIAI REIKALAVIMAI:
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Nr.
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	Kiekis, vnt
	Techninė specifikacija

	04
	Rūšiavimo kabinetas
	
	

	1
	Darbo stalas 1400x700x750
su mobiliu stalčių bloku
	1
	Darbo stalas  1400x700x750 ±100mm, su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte medžiaga ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo. Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	2
	Procedūrinė spintelė mobili
500x500x900
	1
	Procedūrinė spintelė mobili  500x500x900 mm±100 mm
Spintelė keturių stalčių, mobili. Apatinis stalčius gilesnis. Ratukai gumuoti, du fiksuojami
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Spintelės korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. 
Papildomos rankenėlės stalčių šonuose – stūmimui/traukimui.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	03
	Rūšiavimo kabinetas
	
	

	1
	Darbo stalas 1400x700x750
su mobiliu stalčių bloku

	1
	Darbo stalas  1400x700x750 ±100mm, su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	2
	Procedūrinė spintelė mobili 500x500x900
	1
	Procedūrinė spintelė mobili  500x500x900 mm±100 mm
Spintelė keturių stalčių, mobili. Apatinis stalčius gilesnis. Ratukai gumuoti, du fiksuojami
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Spintelės korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. 
Papildomos rankenėlės stalčių šonuose – stūmimui/traukimui.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	25
	Registratūra
	
	

	1
	Darbo stalas 2200x700x750
Su stalčių bloku
	2
	Darbo stalas  2200x700x750 ±100mm, su  stacionariu stalčių bloku 430x500x725 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm - 2 vnt. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stacionarus stalčių blokas 430x500x725 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių. Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis  –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	2
	Kartotekinių spintų kompl. 2200x450x2200
	2
	Spintos apatinė dalis 1400 mm aukščio – kartotekiniai stalčiai  ir suformuota niša spausdinimo aparatui (aparato matmenis patikslina užsakovas). Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo. Likusi viršutinė spintos dalis uždara, su varstomomis durelėmis - viduje lentynos reguliuojamo aukščio.
Spintos korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spinta ant reguliuojamo aukščio kojelių grindų nelygumams kompensuoti. 
Spinta konstrukciškai stabili t.y. nereikalauja papildomo tvirtinimo prie sienos. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	33
	Slaugytojų postas
	
	

	1
	Darbo stalas 1600x650x750
Su stalčių bloku
	2
	Darbo stalas  1600x650x750 ±100mm, su  stacionariu stalčių bloku 430x500x725 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm- 2 vnt. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stacionarus stalčių blokas 430x500x725 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių. Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	2
	Procedūrinė spintelė 1800x500x860
	1
	Procedūrinių spintelių komplektas sudarytas iš pastatomų spintelių.
Pastatomos spintelės:
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių su reguliuojamo aukščio lentyna – 1 vnt
Pastatoma spintelė su trimis stalčiais. Bėgeliai švelnaus uždarymo – 2 vnt
Pastatomas spinteles jungia bendras vientisas stalviršis gaminamas iš MDP dengiamas HPL, storis ne mažiau 38 mm.
Pastatomos spintelės su rankenėlėmis. Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spintelių korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	3
	Spinta 800x500x2000
	1
	Uždara spinta  - apatinės durelės LMDP, viršutinės – grūdintas stiklas.
Spintos vidus  - su trys reguliuojamo aukščio lentynomis, viena stacionari.
Spintos korpusas ir fasadas - gaminami iš abiejų pusių laminuota medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte medžiaga ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spinta ant reguliuojamo aukščio kojelių grindų nelygumams kompensuoti. 
Spinta konstrukciškai stabili t.y. nereikalauja papildomo tvirtinimo prie sienos. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	10
	SPS salė
	
	

	1
	Posto stalas L-5390
	1
	Darbo stalas  5390x850x1100 ±100mm – 1 vnt., su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm-3 vnt.
Stalas su antstaliu, ant kurio tvirtinamas organinis stiklas, kurio h 800 mm. Tarpas tarp anstato stalviršio ir stiklo 100-150 mm. 
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 - 3 vnt.
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	2
	Darbo stalas 1800x700x750
Su stalčių bloku
	1
	Darbo stalas  1800x700x750 ±100mm, su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo korpusas gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	09
	Personalo poilsio patalpa
	
	

	1
	Virtuvinių spintelių kompl. 1400x600x860
	1
	Procedūrinių spintelių komplektas sudarytas iš pastatomų spintelių.
Pastatomos spintelės:
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių – 1 vnt.
Pastatoma spintelė dviejų varstomų durelių, su kriaukle (su džiūvimo padėklu), maišytuvu – 1vnt
Pastatomas spinteles jungia bendras vientisas stalviršis gaminamas iš MDP dengiamas HPL, storis ne mažiau 38 mm.
Pastatomos spintelės su rankenėlėmis. Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spintelių korpusai ir fasadai - gaminami iš abiejų pusių laminuota medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	2
	Spinta 900x450x2000
	1
	Uždara spinta dviejų varstomų durų.
Spintos vidus su vertikalia pertvara , viduje 10 nišų.
Spintos korpusas ir fasadas - gaminami iš abiejų pusių laminuota medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spinta ant reguliuojamo aukščio kojelių grindų nelygumams kompensuoti. 
Spinta konstrukciškai stabili, t.y. nereikalauja papildomo tvirtinimo prie sienos. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	3
	Staliukas 800x800x750
	1
	Staliuko stalviršis stačiakampis, su suapvalintomis briaunomis – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.  Staliuko koja-metalinė bazė dažyta milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	24
	Chirurgo kabinetas
	
	

	1
	Darbo stalas 1400x700x750
Su mobiliu stalčių bloku
	1
	Darbo stalas  1400x700x750 ±100mm, su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	2
	Procedūrinė spintelė mobili 500x500x900
	1
	Procedūrinė spintelė mobili  500x500x900 mm±100 mm
Spintelė keturių stalčių, mobili. Apatinis stalčius gilesnis. Ratukai gumuoti, du fiksuojami
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Spintelės korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. 
Papildomos rankenėlės stalčių šonuose – stūmimui/traukimui.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	5
	Spinta 800x420x2000
	1
	Uždara spinta  - apatinės durelės LMDP, viršutinės – grūdintas stiklas.
Spintos vidus  - su trys reguliuojamo aukščio lentynomis, viena stacionari.
Spintos korpusas ir fasadas - gaminami iš abiejų pusių laminuota medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spinta ant reguliuojamo aukščio kojelių grindų nelygumams kompensuoti. 
Spinta konstrukciškai stabili t.y. nereikalauja papildomo tvirtinimo prie sienos. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	6
	Procedūrinė spintelė 1200x600x860
	1
	Procedūrinių spintelių komplektas sudarytas iš pastatomų spintelių.
Pastatomos spintelės:
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių su reguliuojamo aukščio lentyna – 1 vnt
Pastatoma spintelė su trimis stalčiais. Bėgeliai švelnaus uždarymo – 1 vnt
Pastatomas spinteles jungia bendras vientisas stalviršis gaminamas iš dirbtinio akmens corianne ar lygiavertės medžiagos mažiau 12 mm.
Pastatomos spintelės su rankenėlėmis. Rankenėles – metalinės ar lygiavertės medžiagos, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spintelių korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	13
	Chirurgo kabinetas
	
	

	1
	Darbo stalas 1400x700x750
Su mobiliu stalčių bloku
	2
	Darbo stalas  1400x700x750 ±100mm, su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	5
	Spinta 800x420x2000
	2
	Uždara spinta  - apatinės durelės LMDP, viršutinės – grūdintas stiklas.
Spintos vidus  - su trys reguliuojamo aukščio lentynomis, viena stacionari.
Spintos korpusas ir fasadas - gaminami iš abiejų pusių laminuota medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spinta ant reguliuojamo aukščio kojelių grindų nelygumams kompensuoti. 
Spinta konstrukciškai stabili t.y. nereikalauja papildomo tvirtinimo prie sienos. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	6
	Procedūrinė spintelė 1800x600x860
	1
	Procedūrinių spintelių komplektas sudarytas iš pastatomų spintelių.
Pastatomos spintelės:
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių su reguliuojamo aukščio lentyna – 1 vnt.
Pastatoma spintelė su trimis stalčiais. Bėgeliai švelnaus uždarymo – 1 vnt.
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių, su kriaukle, maišytuvu – 1 vnt.
Pastatomas spinteles jungia bendras vientisas stalviršis gaminamas iš dirbtinio akmens corianne mažiau 12 mm. arba lygiaverte
Pastatomos spintelės su rankenėlėmis. Rankenėles –metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spintelių korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	15
	Tvarstinė ir gipsinė
	
	

	1
	Darbo stalas 1400x700x750
Su mobiliu stalčių bloku
	1
	Darbo stalas  1400x700x750 ±100mm, su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas– gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	4
	Spinta 800x420x2000
	1
	Uždara spinta  - apatinės durelės LMDP, viršutinės – grūdintas stiklas.
Spintos vidus  - su trys reguliuojamo aukščio lentynomis, viena stacionari.
Spintos korpusas ir fasadas - gaminami iš abiejų pusių laminuota medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spinta ant reguliuojamo aukščio kojelių grindų nelygumams kompensuoti. 
Spinta konstrukciškai stabili t.y. nereikalauja papildomo tvirtinimo prie sienos. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	5
	Procedūrinė spintelė 1800x600x860
	1
	Procedūrinių spintelių komplektas sudarytas iš pastatomų spintelių.
Pastatomos spintelės:
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių su reguliuojamo aukščio lentyna – 1 vnt.
Pastatoma spintelė su trimis stalčiais. Bėgeliai švelnaus uždarymo – 1 vnt.
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių, su kriaukle, maišytuvu – 1 vnt.
Pastatomas spinteles jungia bendras vientisas stalviršis gaminamas iš dirbtinio akmens corian 12 mm. arba lygiavertės medžiagos
Pastatomos spintelės su rankenėlėmis. Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spintelių korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	16,17
	Traumatologijos kab., Neurologinis kab.
	
	

	1
	Darbo stalas 1400x700x750
Su mobiliu stalčių bloku
	4
	Darbo stalas  1400x700x750 ±100mm, su mobiliu stalčių bloku 430x500x600 mm ±100 mm
Stalo stalviršis stačiakampio formos – gaminamas iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 25 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva. 
Stalo stalviršyje numatytas dangtelis laidams Ø60-80mm. Dangtelio frezavimo vietą nurodo užsakovas baldų montavimo metu.
Stalo kojos  U formos, gaminamos iš metalinio vamzdžio 50x25mm ±5 mm,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Po stalviršiu dvi jungiančiosios gaminamos iš metalinio vamzdžio,  dažytos milteliniu būdu arba lygiaverčiu. Stalo kojos turi turėti išsukamas atramėles grindų nelygumams išlyginti.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.
Prie stalo komplektuojamas stalčių blokas 430x500x600 mm ±100 mm
Stalčių blokas keturių stalčių, mobilus, du ratukai fiksuojami. Ratukai gumuoti.
Stalčių bėgeliai švelnaus uždarymo.
Stalčių bloko korpusas – gaminama iš abiejų pusių laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Fasadai - gaminami iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje.

	2
	Procedūrinė spintelė 1200x600x860
	2
	Procedūrinių spintelių komplektas sudarytas iš pastatomų spintelių.
Pastatomos spintelės:
Pastatoma spintelė vienų varstomų durelių su reguliuojamo aukščio lentyna – 1 vnt.
Pastatoma spintelė su trimis stalčiais. Bėgeliai švelnaus uždarymo – 1 vnt.
Pastatomas spinteles jungia bendras vientisas stalviršis gaminamas iš dirbtinio akmens corian 12 mm.
Pastatomos spintelės su rankenėlėmis. Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spintelių korpusas ir fasadas - gaminama iš medienos drožlių plokštės (MDP) ne mažesnio nei 18 mm storio, iš abiejų pusių laminuota aukšto slėgio laminatu HPL  arba lygiaverte medžiaga. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su HPL spalva.
Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje

	5
	Spinta 800x420x2000
	2
	Uždara spinta  - apatinės durelės LMDP, viršutinės – grūdintas stiklas.
Spintos vidus  - su trys reguliuojamo aukščio lentynomis, viena stacionari.
Spintos korpusas ir fasadas - gaminami iš abiejų pusių laminuota medžio drožlių plokštės (toliau - LMDP) ar lygiavertės medžiagos. Plokštės storis –  ne mažiau nei 18mm. Briaunos padengiamos ne plonesne nei 0.8mm ABS juosta  besiūle technologija „LaserTec“ arba lygiaverte ir jos spalva turi sutapti su LMDP spalva.
Rankenėles – metalinės, derinamos su Užsakovu. Pateikiama ne mažiau 10 galimų pasirinkimo variantų.
Spinta ant reguliuojamo aukščio kojelių grindų nelygumams kompensuoti. 
Spinta konstrukciškai stabili t.y. nereikalauja papildomo tvirtinimo prie sienos. Tikslūs matmenys, medžiagiškumas ir spalvos bus derinamos su Užsakovu vietoje



Jeigu apibūdinant pirkimo objektą techninėje specifikacijoje nurodytas konkretus modelis ar tiekimo šaltinis, konkretus procesas, būdingas konkretaus tiekėjo tiekiamoms prekėms ar teikiamoms paslaugoms, ar prekių ženklas, patentas, tipai, konkreti kilmė ar gamyba, turi būti laikoma, kad kiekviena tokia nuoroda yra pateikta su žodžiais „arba lygiavertis“, tačiau lygiavertiškumo įrodymas tenka Tiekėjui. 
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