VAATC

, Mums rupi

TECHNOLOGINIY JRENGINIY LINIJOS MISRIY KOMUNALINIY ATLIEKY APDOROJIMUI PROJEKTAVIMO,
GAMYBOS IR |RENGIMO DARBUY PIRKIMAS

TECHNINE SPECIFIKACIA

1. JVADINE INFORMACIJA

UAB ,VAATC® (toliau - VAATC arba UZsakovas) planuoja jsigyti technologinius jrenginius Vilniaus regione
surinkty misriy komunaliniy atlieky (toliau — MKA) apdorojimui (toliau kartu — MKA apdorojimo linija). Pirkimas
apima MKA apdorojimo linijos jrenginiy projektavimg, gamybg ir jy sumontavima, jskaitant instaliavimo,
bandymuy, paleidimo, darbuotojy apmokymo ir galutinio rezultato perdavimo darbus.

MKA apdorojimo linija montuojama esamuy Vilniaus mechaninio biologinio apdorojimo jrenginiy (toliau - MBA
jrenginiai) teritorijoje — Joc¢ioniy g.13, Vilnius.

Techniniy specifikacijy tikslas - nustatyti pagrindinius techninius reikalavimus, keliamus projektui, jo
apimciai, naudojamoms medziagoms, atliekamy darby kokybei.

1.1. Esami ir prognozuojami atlieky srautai
Zemiau pateikiami faktiniai ir prognoziniai MKA atlieky srauty kiekiai.

1 lentelé. Vilniaus MBA jrenginiuose priimty ir apdoroty atlieky kiekis, takst. t.

2021 2022 2023 2024 2025* 2030* 2035*
18 viso: 219,9 218,5 219,9 219,04 219,00 215,00 212,00
Vilniaus m. sav. 143,27 143,36 143, 81 142,07 - - -
Vilniausr. sav. 35,60 35,18 35,60 36, 26 - - -
Trakyr. sav. 9,21 9,30 9,66 9,76 - - -
Elektrény sav. 5,32 5,27 5,29 5,45 - - -
Sal&ininky r. sav. 5,92 5,38 5,60 5,73 - - -
Sirvinty r. sav. 2,86 2,87 2,87 2,99 - - -
Svenéioniyr. sav. 7,21 7,20 7,10 7,10 - - -
Ukmergeésr. sav. 10,48 9,98 9,95 9,64 - - -

* Prognozuojamas atlieky kiekis

1.2. Misriy komunaliniy atlieky sudétis.

2 lentelé. Misriy komunaliniy atlieky sudéties tyrimy rezultatai uz praéjusius penkis metus (%, nuoj jrenginius
patenkanc¢io MKA srauto).

Eil. Atliekos tipas 2020 m. | 2021 m. |2022m. | 2023 m. |2024 m.
Nr.

1. Popieriaus ir kartono, jskaitant pakuotes, atliekos 13,15 11,51 11,44 11,09 10,46
2. Zaliosios atliekos 3,81 3,70 3,52 3,25 1,78
3. Medienos, jskaitant pakuotes, atliekos 1,02 0,71 0,93 0,81 1,04
4. Biologiskai skaidZios maisto ir virtuvés atliekos 9,81 9,15 9,92 9,09 8,33
5. Tekstiles atliekos 8,12 7,57 7,82 7,98 7,97




6. Kitos komunalinés biologiSkai skaidzios atliekos 12,70 11,91 11,62 13,56 15,97

7. Plastiky, jskaitant pakuotes, atliekos 14,13 18,16 18,38 17,98 17,86

8. PET pakuociy atliekos 1,17 1,42 1,42 1,23 1,25

9. Kombinuoty pakuociy atliekos 0,68 0,78 1,00 1,11 1,17

10. Metaly, jskaitant pakuotes, atliekos 2,78 3,10 2,75 2,35 2,13

11. Stiklo, jskaitant pakuotes, atliekos 6,03 6,87 6,24 5,71 5,86

12. Inertineés atliekos (keramika, betonas, akmenys ir 5,74 5,21 4,63 4,20 4,31
panasiai)

13. Kitos atsitiktinai j regioninj nepavojingyjy atlieky 12,98 11,71 11,53 14,07 15,13
sgvartyng patekusios, | MBA, MA jrenginj priimtos
nepavojingosios atliekos

14. Atsitiktinai j MBA jrenginius priimtos elektros ir 0,22 0,32 0,34 0,28 0,42
elektroninés jrangos atliekos

15. Atsitiktinai j MBA jrenginius priimtos baterijy ir 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
akumuliatoriy atliekos*

16. Kitos atsitiktinai j MBA jrenginius priimtos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
pavojingosios atliekos*

17. Kitos komunalinés atliekos (pavyzdziui, higienos 7,66 7,87 8,47 7,24 6,26
atliekos, avalyné, guma)

* Sio tipo atliekos yra sudétyje, taciau jy kiekis yra mazesnis nei 0,1 proc. per metus nuo viso MKA kiekio

IS gyventojy surinktos maisto virtuvés atliekos (toliau MVA) oranziniuose maiSeliuose renkamos kartu su
miSriomis komunalinémis atliekomis (j vieng konteinerj) ir atlieky vezéjy yra pristatomos j Vilniaus MBA
jrenginius tolimesniam apdorojimui. Vieno oranzinio maiselio su MVA svoris gali svyruoti nuo 1,00 iki 5 kg.

2. NUMATOMO TECHNOLOGINIO PROCESO APRASYMAS

Atlieky raSiavimas ir apdorojimas MBA jrenginiuose apima atlieky priemima, rasiavima mechaninémis,
automatinémis priemonémis bei rankinj rasiavima, biodZiovinima tuneliuose.

Ekonomiskai naudingiausig ir technologiskai efektyviausiag MKA apdorojimo linijos konfiguracija,
uztikrinancig pagrindiniy parametry ir numatyty minimaliy technologiniy rodikliy pasiekimui pasirenka ir
siulo Tiekejas.

Vilniaus MBA jrenginiuose numatomi MKA atlieky apdorojimo procesai:

= atlieky priemimas, sverimas ir tikrinimas;

= pirminis negabaritiniy/pavojingy atlieky automatizuotas/rankinis atrinkimas;

= maisto/virtuves atlieky (MVA) surinkty oranziniuose maiSeliuose ir pristatyty kartu su MKA srautu
automatizuotas atrinkimas;

=  MKA mechaninis apdorojimas t. y. mechaninis ir rankinis MKA rasiavimas;

®= biologinés frakcijos atskyrimas;

= biologinis apdorojimas tuneliuose;

= iSrdSiuoty atlieky, kurias galima perdirbti ir degiy atlieky presavimas, pakavimas ir smulkinimas;

= jSrasSiuoty atlieky laikymas iki perdavimo atliekas naudojanioms jmonéms;

= rdaSiavimo liekany netinkamy tolesniam panaudojimui perdavimas UAB ,,VAATC* Salinimui Vilniaus

regiono nepavojingy atlieky sgvartyne.



Visos Vilniaus regione surinktos misrios komunalinés atliekos, kartu su atskirai surinktomis MVA
oranziniuose maiseliuose vezamos j Vilniaus MBA jrenginius. AtveZtos atliekos yra sveriamos Vilniaus MBA
jrenginiy svérimo zonoje automobilinémis svarstyklémis (prie$ ir po atlieky iSkrovimo). Svérimo sistema
aprupinta kompiuterizuota duomeny surinkimo sistema, spausdinanti tokios informacijos iSrasa: data ir
laikas (jvaziavimas ir iSvaziavimas), transporto priemoneés identifikavimas, atlieky rusis, atlieky svoris.
Pasvertos MKA (kartu su MVA oranziniuose maiseliuose) nukreipiamos j Vilniaus MBA jrenginiy atlieky
priemimo pastatg (A zona). Priemimo zonoje misrios komunalinés atliekos i$ transporto priemoniy iSpilamos
ant iSpylimui skirty grindy. Atlieky priemimo zonoje atliekama pirminé atvezamuy atlieky vizualiné kontrolé
siekiant, kad | raSiavimo jrenginius nepaklilty pavojingos ar netinkamos apdorojimui atliekos (pvz.
stambiagabarités atliekos, stambus namy apyvokos prietaisai, elektronika, baldai, stambios statybinés
atliekos: langy rémai ir pan.), kurios dél savo sudéties ar dydzio gali uzkimsti ar pazeisti raSiavimo jranga.

Siekiant sumazinti atlieky srauto uzterStuma, efektyvesniam oranziniy maiseliy su MVA atskyrimui, atlieky
srautas dozatoriy ir transporteriy pagalba transportuojamas j smulkios (0-80mm) frakcijos atskyrimo
jrenginius (sijotuvus). Likes atlieky srautas (MKA ir MVA oranziniuose maiSeliuose) transporteriais patenka j
pirmine automatizuoto/rankinio risiavimo kabing, kurioje j konteinerius papildomai atskiriamos didesnio
tdrio atliekos, pavojingos ir kitos netinkamos atliekos, bei automatizuotu budu atrenkami oranziniai maiSeliai
su MVA. kabinoje, prie kiekvienos linijos, turi buti numatyta ir rankinio rtsiavimo zona, atlieky kokybés
kontrolés uztikrinimui.

Atskirta smulki (0-80mm) frakcija, transporteriy pagalba nukreipiama j esamy MBA jrenginiy biodziovinimo
tuneliy zona. Atskirti oranziniai maiseliai su MVA konteineriais transportuojami j biodziovinimo tuneliy zong
tolimesniam apdorojimui. Atrinktos netinkamos/pavojingos atliekos iSvezamos i§ MBA jrenginiy tolimesniam
sutvarkymui.

Likusi MKA srauto dalis nukreipiama j MBA jrenginiy A zonoje numatomus maiseliy prapléSéjus ir
transportuojama j B zonoje numatomag antrg automatizuoto/rankinio riSiavimo kabing tolimesniam
rasSiavimui, antriniy zZaliavy atskyrimui. Automatizuoto/rankinio raSiavimo kabina turi bati projektuojama ir
montuojama ant MBA jrenginiy B zonoje esanciy 5-iy gelzbetoniniy bunkeriy. Sioje kabinoje nuo transporteriy
ibunkerius atrenkamas plastikas (PET, PE, , PP, PVC, PSir pan.), popierius/kartonas, stiklas, metalai, tekstile,
taip pat ir likusios netinkamos atliekos. Atrinktos antrinés zaliavos esamu grindiniu grandininiu konvejeriu
paduodamos j esamag antriniy zaliavy presg. Stiklas ir netinkamos atliekos atrenkamos j bunkeriuose
stovinCius konteinerius. RiSiavimo kabinoje, prie kiekvienos linijos, turi bGti numatyta ir rankinio rasiavimo
zona, atlieky kokybeés kontrolés uztikrinimui.

Po raSiavimo kabinos likusios atliekos transporteriu nukreipiamos j blgninius separatorius/sijotuvus,
kuriuose atliekos mechaniniu budu atskiriamos j tris frakcijas pagal dydj: smulki frakcija 0-80 mm, vidutiné
frakcija 80-300 mm ir stambi frakcija >300 mm.

Smulki frakcija (0-80 mm) nukreipiama j biodziovinimo tuneliy zong transporteriais. Virs transporteriy turi bGti
jirengti magnetai (spalvoty ir nespalvoty) metaly atskyrimui, uztikrinantys, kad j biodziovinimo procesa
patekty kuo maziau metaliniy priemaisy.

Tuneliy zonoje smulki (0-80mm) frakcija frontaliniais krautuvais kraunama j esamus biodziovinimo tunelius,
kur vyksta biologinis dziovinimo procesas. Po dziovinimo atliekos numatomo grindinio dozatoriaus ir
transporteriy pagalba paduodamos | stiklo atskyrimo jranga/linijg. Ant transporterio, kuriuo atliekos
tiekiamos j stiklo linijg, sumontuoty magnety pagalba, atskiriamas spalvotas ir nespalvotas metalas.

Stiklo atskyrimo jranga/linija sudaryta i$ vibrosieto, oro separatoriaus, pirstinio sieto jrenginiy, kurie atskiria
sunkia ir lengva frakcijas. Lengva frakcija tinkama tolimesniam apdorojimui ar energijos gavimui. Specialaus
optinio separatoriaus pagalba iS likusio srauto j konteinerius atskiriamas stiklas.

Vidutiné frakcija (80-300mm), po bugniniy sijotuvy, nukreipiama j oro separatoriy, jrenginj, kuris atskiria
atlieky srauta j 2D ir 3D frakcijas. Sis procesas uztikrina, kad tolimesniam antriniy zaliavy atrinkimui patekty



optimaliai paruoStas atlieky srautas. PrieS patenkant|oro separatoriy, iS Sio atlieky srauto, ant transporteriy
sumontuoty magnety pagalba, atrenkamas spalvotas ir nespalvotas metalas.

IS oro separatoriaus iSeinantis 2D ir 3D atlieky srautas nukreipiamas j du atskirus optinius separatorius (NIR),
kuriy pagalba atskiriamas plastikas (HDPE, PP) ir popierius/kartonas. Po optiniy separatoriy, likes atlieky
srautas gali bati nukreipiamas j kieto atgauto kuro (KAK) presg, perduotos j esamag KAK transporterj, kuris
transportuoja jas tiesiai j Salia esancCius deginimo jrenginius arba gali buti nukreipiamos j smulkintuvg SRF
gamybai, priklausomai nuo technologinio srauto poreikio.

Stambi frakcija (>300 mm) po buagninio sijotuvo transporteriy pagalba patenka | treCig
automatizuoto/rankinio rtsiavimo zona/kabing, kurioje papildomai atrenkamos antrinés Zaliavos (plastikai,
popierius/kartonas, tekstilé ir kt. bei likusios netinkamos atliekos. Kabinoje, turi bati numatyta ir rankinio
rasiavimo zona, atlieky kokybés kontrolés uztikrinimui. Po antriniy Zaliavy atrinkimo proceso likgs atlieky
srautas gali bati nukreipiamas j kieto atgauto kuro (KAK) presa, perduotos j konvejerj, kuris transportuoja
atliekas tiesiai j Salia esancius deginimo jrenginius arba gali biti nukreiptas j smulkintuvg SRF gamybai,
priklausomai nuo technologinio srauto poreikio. Procesas uztikrina, kad maksimaliai buty iSnaudotos
perdirbamos medziagos, o netinkamos tolimesniam panaudojimui atliekos buty tinkamai paruostos
energetiniam panaudojimui.

2.1. Numatoma atlieky srauty judéjimo schema (Priedas. Nr.1 PDF formatu)
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3. BENDRIEJI REIKALAVIMAI

3.1. Reikalaujami MKA apdorojimo linijos mechaninio apdorojimo pajégumai.

Darbo dieny skaicius

252

Pamainos

2

Darbo valandos pamainoje

8

Efektyvus darbo laikas

78%

Viso efektyviy darbo valandy

3145

Viso atlieky per metus, t

220000

Atlieky kiekis per valanda, t

70

Viso atlieky ant linijos per 1 val. ,t

35

3.2. Atskiry antriniy zaliavy iSrusiavimo reikalavimai.

Atlieky rasiavimo metu turi bati atskiriamos Sios frakcijos:

e juodieji (magnetiniai) metalai;

e spalvotieji (nemagnetiniai) metalai;

e popieriusir kartonas;

e plastikai (PET, PE, PVC, PP, PS);
o tekstilé;

e stiklas.

3.3. Atskiry antriniy zaliavy iSrusSiavimo efektyvumui taikomi Sie reikalavimai.

Efektyvumas, ne maziau nei nuo patenkancio

Frakeija j irenginius frakcijos srauto, %

Juodieji (magnetiniai) metalai 90
Spalvotieji (hemagnetiniai metalai) 90
Popierius ir kartonas 20
Plastikai (PET, PE, PVC, PP, PS) 45
Tekstilé 30
Stiklas 60

PriemaiSy antrinése Zaliavose turi blti ne daugiau kaip 10%.

3.4. Oranziniy maiseliy su MVA atrinkimo efektyvumui taikomi Sie reikalavimai.

Frakcija

Efektyvumas, ne maziau nei nuo patenkancio

j irenginius frakcijos srauto, %

Oranziniai maiseliai su MVA

90




4. JRENGIMAI. MINIMALUS TECHNINIAI REIKALAVIMAI MKA APDOROJIMO LINIJOS JRENGIMAMS

Visi projektuojamos MKA apdorojimo linijos jrengimai - mechanikos, elektrotechnikos, automatikos bei
juostiniy transporteriy komponentai, privalo bati nauji bei pagaminti Salyse (arba kuriy galutiné apdirbimo
stadija tose Salyse atlikta), atitinkanciose nacionalinio saugumo reikalavimus bei jrodanciose atitikt]
nacionaliniuose teisés aktuose nustatytiems saugumo standartams.

Atlieky rasSiavimas uztikrinamas naudojant Siuos jrenginius (nurodytus arba prilyginamus jiems pagal savo
nasuma ir efektyvuma).

4.1. ATLIEKY DOZATORIAI

Projektuojamoje MKA apdorojimo linijoje, turi buti numatyti du atlieky (MKA kartu su MVA oranziniuose
maiseliuose) dozatoriai su pakankamo dydzio uzkrovimo talpomis. Atliekos j dozatorius pakraunamos
mobilia jranga (ratiniai krautuvai ir/ar mobilus ekskavatoriai).

Atlieky dozatoriai turi bati su hidraulinémis slenkanciomis grindimis, sudarytomis iS keleto segmentiniy
ploksciy, kuriy uzprogramuotas veikimas transportuoja atliekas j tolimesnius jrengimus.

4.1.1.MKA dozatorius

Parametras Reiksmeé
Pralaidumas =2 35t/h
Uzkrovimo talpa =230 m3

Grindy tipas slenkancios hidraulinés

Taip pat, linijoje turi bati numatytas 0-80 mm frakcijos po dziovinimo dozatorius su uzkrovimo talpa, frakcijos
tiekimui transporteriu j projektuojama stiklo linija.

4.1.2.0-80 mm frakcijos dozatorius

Kriterijus ReikSmeé
Pralaidumas =225t/h
Uzkrovimo talpa =225m3

Grindy tipas slenkancios hidraulinés

Turi bati galimybé reguliuoti dozatoriy naSuma programuojamy loginiy valdikliy (PLC) pagalba, kurie valdo
visa linijg, uztikrina tolygy atlieky tiekima j linijg, apsaugo kitg jranga nuo apkrovos Suoliy.

4.2. MAISELIY PRAPLESEJAS

atlieky, kas pakenkty tolimesniam aromatizuotam/rankiniam rasiavimui. Smulkintuvai turi turéti horizontaly
rotoriy su peiliais, kurie sukasi prie$ jtvirtintus elementus. Visos dideliy apkrovy dalys turi buti lengvai
pakeic¢iamos. Smulkintuvai turi bati varomi hidraulinio variklio su reduktoriumi. Hidraulinis motoras turi turéti
automatinj valdyma ir tolygiai reguliuojama greitj. Kiekvienas smulkintuvas turi bati su juostiniu transporteriu,
kuris transportuoja atliekas nuo jo.

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas =28t/h
MaiSeliy atidarymo efektyvumas =295 %
Darbinis plotis 22000 mm
PleSsymo danty skaicius =200 vnt.
AukScio reguliavimas hidraulinis




4.3. SIJOTUVAI

Sijotuvai skirti uztikrinti efektyvy atlieky atskyrima pagal frakcijas. Jrenginiai turi buti pritaikyti darbui su
misSriomis komunalinémis atliekomis. Konstrukcija turi buti patvari, atspari korozijai, mechaniniam poveikiui
ir dévejimuisi dél medziagy pobudzio (pvz., jvairiy komunaliniy atlieky).

MBA jrenginiy A zonoje numatomi du Snekiniai sijotuvai, skirti atskirti 0-80 mm frakcijag nuo likusiy didesniy
atlieky, uztikrinant tolesnj $varesnio srauto tvarkyma MKA apdorojimo linijoje. Snekiné sistema su
reguliuojama tarpine, turi uztikrinti tiksly frakcijy atskyrimg. Atsparios dilimui medziagos kontaktiniams
pavirSiams, pritaikytos darbui su misriomis komunalinémis atliekomis, kurios gali turéti jvairiy daleliy,
iskaitant stambia, astrig ar abrazyvine medziaga, metaly.

4.3.1.Snekinis (spiralinis) sijotuvas

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas 235t/h
Darbinis ilgis 26m
Darbinis plotis 22,5m
Veleny skaicCius = 24 vnt.
Pavaros tipas Grandininé

MBA jrenginiy B zonoje numatomi du bulgniniai sijotuvai skirtingy atlieky frakcijy atskyrimui. Turi bati
atskiriamos trys skirtingos frakcijos: smulki, vidutiné ir stambi.

Blgniniai sijotuvai po B zonos ruSiavimo kabinos likusj atlieky srauta skirsto pagal frakcijy dydj, uztikrinant
tolimesnj atskirty frakcijy tvarkyma arba perdirbimg. Bugniné sistema su rotuojanciu blgnu, uztikrinanciu
vienodag medziagos skirstymag pagal frakcijos dydj. Atsparios dilimui medziagos kontaktiniams pavirSiams,
skirtos misrioms komunalinéms atliekoms, kurios gali turéti drégny, lipniy ar astriy elementy. Sijotuvas turi
buti su keiCiamais sietais, leidziancCiais greitai pritaikyti angy dydzius pagal reikiamas frakcijas ir uztikrinti
paprasta jy priezilra.

4.3.2.Buagninis sijotuvas

Parametras ReikS§meé
Pralaidumas =228t/h
0-80 mm frakcijos sieto skylés dydis 80 mm
0-80 mm frakcijos siety zingsnio ilgis = 6000
80-350 mm frakcijos sieto skylés dydis 350 mm
90-350 mm frakcijos siety zingsnio ilgis 26000 mm
Vidinis bugno skersmuo = 2900 mm
Blgno sijojimo plotas =100 m2
Bugno sieto sieneliy metalo storis =210 mm

Visi linijos sijotuvai turi bati suderinami su uzsakovo naudojama SCADA valdymo sistema, leidziancia stebéti
ir valdyti jrenginius nuotoliniu badu.

5. MAGNETINIAI IR EDY CURRENT SEPARATORIAI

Projektuojamoje MKA apdorojimo linijoje numatyti skirtingy pajégumy magnetai ir Eddy Current virs juostiniai
separatoriai spalvoty ir nespalvoty metaly atskyrimui i$ skirtingo dydzio frakcijy. Magnety darbinio ploto
pavirsius turi atitikti projektuojamy transporteriy plot;.



5.1. Magnetinis separatorius 0-80 mm frakcijai

Parametras Reiksmeé
Pralaidumas =235t/h
Magneto galia 26000 Gs
Magneto tipas Neodiminis

Magneto plotis

turi uzdengti projektuojamo
transporterio juosto plot;j

5.2. Magnetinis separatorius 80-300 mm frakcijai

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas 214 t/h
Magneto galia = 4000 Gs
Magneto tipas Neodiminis

Magneto plotis

turi uzdengti projektuojamo
transporterio juosto plot;j

5.3. Magnetinis separatorius >300 mm frakcijai

Parametras Reiksmé
Pralaidumas =219t/h
Magneto galia 22000 Gs
Magneto tipas Neodiminis

Magneto plotis

turi uzdengti projektuojamo
transporterio juosto plotj

5.4. Eddy Current separatorius 0-80 mm frakcijai

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas 235t/h
Magneto galia =10 000 Gs
Magneto tipas Neodiminis

Magneto plotis

turi uzdengti projektuojamo
transporterio juosto plotj

5.5. Eddy Current separatorius 80-300 mm frakcijai

Parametras Reiksmeé
Pralaidumas 214t/h
Magneto galia =7000Gs
Magneto tipas Neodiminis

Magneto plotis

turi uzdengti projektuojamo
transporterio juosto plotj

5.6. Eddy Current separatorius >300 mm frakcijai

Parametras Reiksmeé
Pralaidumas =219t/h
Magneto galia = 5000 Gs
Magneto tipas Neodiminis

Magneto plotis

turi uzdengti projektuojamo
transporterio juosto plotj

Visi metaly separatoriy magneto veikimo zong projektuoti taip, kad magnetinis laukas dengty visg atlieky
sluoksnio aukstj ant juostos. Visi separatoriai turi bati integruoti j bendrg MKA apdorojimo linijos valdymo
sistema, suderinamag su SCADA. Separatoriai turi buti saugus eksploatuoti, su galimybe patogiai atlikti



technine priezitrg. Pajégumai turi atitikti linijos projektinius srautus, uztikrinant nepertraukiamg atlieky
apdorojima.

6. ORO SRAUTY SEPARATORIUS

Projektuojamoje MKA apdorojimo linijoje oro separacija naudojama vidutinés frakcijos (80-300 mm) atlieky
srauto atskyrimuij lengva (pvz. plévele, popieriy) ir sunkig (pvz. buteliai, kieti plastikai) frakcijas.
Separatoriaus 2D modulis skirtas plokSCioms, lengvoms medziagoms (pvz. popierius, plévele).
Separatoriaus 3D modulis skirtas tirinéms, sunkesnems frakcijoms (pvz. buteliai, standus plastikai).

Parametras ReikSmeé
Bendras pralaidumas =211t/h
2D pralaidumas =27t/h
3D pralaidumas 24t/h
Lengvos frakcijos iSsiplétimo kameros dydis =230 m3
Transporterio padavimo plotis 21500 mm

Oro separatorius su 2D/3D moduliais turi bati integruoti j bendra MKA apdorojimo linijos valdymo sistema,
suderinama su SCADA. renginiai turi bti patogls eksploatuoti ir prizitreéti, su galimybe reguliuoti pralaiduma
pagal linijos srautus. Separatoriy pajégumai turi atitikti linijos projektinius srautus, uztikrinant efektyvy
frakcijy atskyrima.

7. OPTINIAI SEPARATORIAI (NIR)

Projektuojamoje MKA apdorojimo linijoje optiniai (NIR) separatoriai naudojami antriniy zaliavy atskyrimui po
oro separatoriaus 2D/3D moduliy. Optiniai separatoriai turi turéti galimybe risSiuoti visg srauta j 3 skirtingas
rasis/frakcijas, kurios turi buti lengvai nustatomos integruoto valdiklio pagalba. NIR i§ 2D srauto atskiria
plokscias, lengvas medziagas: popieriy (~0,8 t/h) ir LDPE (~0,6 t/h). NIR i§ 3D srauto atskiria tUrines,
sunkesnes medziagas: HDPE (~0,3-0,4 t/h) ir PP (~0,3 t/h).

7.1. NIR 2D frakcijai

Parametras ReikS§meé
Pralaidumas =27t/h
Darbinis plotis = 2500 mm
Juodos spalvos atpazinimas Taip
Konvejerio greitis, 0,5 -1,5m/s Taip
Rasiuojamy frakcijy kiekis = 3 vnt.
7.2. NIR 3D frakcijai
Parametras ReiksSmeé
Pralaidumas 24t/h
Darbinis plotis = 2500 mm
Juodos spalvos atpazinimas Taip
Konvejerio greitis, 0,5-1,5m/s Taip
Rasiuojamy frakeijy kiekis = 3vnt.

NIR separatoriai turi buti integruoti j bendrg MKA apdorojimo linijos valdymo sistema, suderinamag su SCADA.
Jrenginiai turi bati patogUus eksploatuoti ir prizitréti, su galimybe reguliuoti pralaidumag pagal linijos srautus.
Pajégumai turi atitikti linijos projektinius srautus, uztikrinant efektyvy plastiko ir popieriaus atskyrima.

8. ROBOTIZUOTAS RUSIAVIMAS



Robotizuoti rasiavimo jrenginiai, skirti stambioms, sunkioms ir miSrioms frakcijoms atskirti nuo pagrindinio
atlieky srauto. Jy veikimas paremtas dirbtiniu intelektu (toliau DI), vaizdo atpazinimu ir automatizuotais
manipuliatoriais.

Atliekos tiekiamos ant juostinio transporterio, kuris juda pastoviu greiCiu. Transporteris turi greicio
reguliavimo funkcijg, kad buty galima suderinti su roboto darbo sparta. Vir§ transporterio jrengti jutikliai
(kameros, NIR, 3D ar lazeriniai skeneriai) renka informacijg apie kiekvieng objekta: dydis, forma, medziagos
tipas, spalva, tankis. Duomenys realiu laiku perduodami ir apdorojami DI programinés jrangos, kuri
identifikuoja, ar objektas yra antriné zaliava (plastikas, popierius, stiklas, tekstilé), oranzinis maiselis,
negabaritiné atlieka ar nereikalingas likutis. DI algoritmai, paremti masininiu mokymusi, per kelias
milisekundes priima sprendima, kur nukreipti atpazintg objekta. Roboto manipuliatorius (dazniausiai
pramoninis 6 asiy rankos tipo) su mechaniniu griebtuvu paima tiksliai nustatytg objekta nuo transporterio ir
padedamas j atitinkama konteinerj, bunkerj ar ant kito transporterio pagal nustatytg rusiavimo uzduot;.

8.1. Robotizuotas rasiavimo jrenginys (oranziniy maiseliy, negabaritiniy ir netinkamy atlieky atskyrimui)

Parametras Reiksmé
Pralaidumas = 28t/h
Kelimo galia =30kg
Pakelimy kiekis = 2000 vnt./val.
Darbinis plotas = 6m2
Galimas paimti objektas = 1500 mm dydzio

8.2. Robotizuotas rasiavimo jrenginys (antriniy Zaliavy ir netinkamy atlieky atskyrimui i§ MKA srauto po

maiSeliy praplésejo).

Parametras Reik§meé
Pralaidumas =226t/h
Kelimo galia =30 kg
Pakélimy kiekis = 2000 vnt./val.
Darbinis plotas =2 6m2
Galimas paimti objektas = 1500 mm dydzio

8.3. Robotizuotas riasiavimo jrenginys (antriniy zaliavy ir netinkamy atlieky atskyrimui iS po bugniniy

sijotuvy atskirtos >300 mm frakcijos)

Parametras Reik§meé
Pralaidumas 220t/h
Kélimo galia = 30 kg
Pakelimy kiekis = 2000 vnt./val.
Darbinis plotas =2 6m2
Galimas paimti objektas = 1500 mm dydzio

9. STIKLO ATSKYRIMO LINIJA

Projektuojamoje MKA apdorojimo linijoje stiklo atskyrimo linija skirta smulkios frakcijos (0-80 mm)
apdorojimui po biodziovinimo. Linijoje atskiriamos stiklo ir mineralinés medziagos,

skirtingas frakcijas.

Linijg sudaro - vibrosietas, oro srauty separatorius, finfger-screen jrenginys ir optinis separatorius (NIR)

Bendras stiklo linijos pralaidumas = 24 t/h.

bei suskirsto jas j



9.1. Vibrosietas

Parametras Reik§meé
Pralaidumas 224 t/h
Atskiriama frakcija 0-10 mm

Atskirta 0-10 mm frakcija nukreipiama j atskirg konteiner;.

9.2. Oro srauty separatorius

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas 220t/h
Atskiriama lengva frakcija -popierius/kartonas/plastikas Taip
Atskiriama frakcija sunki frakcija Taip

Atskirta lengva frakcija nukreipiama j SRF smulkintuva.

9.3. Finger-screen jrenginys (pirstinis sietas)

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas 220t/h
Atskiriama 50-80 mm frakcija Taip
Atskiriama10-50 mm frakcija Taip

Atskirta 50-80 mm frakcija nukreipiama j atskirg konteinerj, o 10-50 mm frakcija patenka j optinj separatoriy
(NIR) stiklo atskyrimui.

9.4. NIR stiklo atskyrimui

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas =210t/h
Darbinis plotis 21200 mm

Atskirtas stiklas ir 10-50 mm sunki frakcija nukreipiamos j atskirus konteinerius.

Linija turi bati integruota j bendrg MKA apdorojimo linijos valdymo sistema, suderinama su SCADA. Jrenginiai
turi bati patogus eksploatuoti ir prizitreéti, uztikrinant nepertraukiamag darbg pagal projektinius srautus.

10. SMULKINIMAS, PRESAVIMAS.

10.1. Smulkintuvas (shreder)

Smulkintuvas skirtas netinkamy perdirbti atlieky (popierius, medis, plastikas, tekstilé ir kito panaSios
atliekos) smulkinimui j 30x30x5 mm arba 20x20x5 mm frakcijas, siekiant paruo$ti homogenizuotg atgautajj
kura (SRF), skirta cemento gamykloms. Elektrinis stacionarus smulkintuvas turi turéti lengvai kei¢iama siety
sistema, kuri leisty pasirinkti galutinés produkcijos dyd;.

Parametras ReikS§me
= 25 t/h 30x30x5 mm frakcijai
= 20 t/h 20x20x5 mm frakcijai

Pralaidumas

Varikliy skaiCius =2vnt.
Galia = 350 kW
Rotorius su reguliuojamu sukimosi greic¢iu iki 250 aps./min
Uzkrovimo talpos turis =23,5m3

Galimybé uzkrauti talpg iS ne maziau, kaip 3

: TAIP
pusiy




Susmulkintos frakcijos dydis 1 30x30x5 mm

Susmulkintos frakcijos dydis 2 20x20x5 mm
Komplektuojamas su dviem skirtingais siety
komplektais, skirtais atskirai gaminti Taip

frakcijas 30%x30%x5 mm arba 20x20x5 mm.

10.2. Presas (SRF)

Presas yra skirtas pagaminto SFR presavimui j transportavimui tinkamus rySuliu. RySulio suriSimui negali bati
naudojami plastikiniai ar metaliniai laidai, taip pat plastikinis tinklas. Presas turi buti sujungtas su
automatiniu plévelés vyniotuvu, kuris pagamintus rySulius apvynioja daugiau nei 10 karty pakavimo plévele,
storesne nei 0,3 mm.

Parametras ReikSmeé
Pralaidumas = 25t/h
Pralaidumas =200 m3/h
Supresuoto rySulio ilgis 1100-1500 mm
Supresuoto rysulio plotis 1100-1300 mm
Supresuoto rysulio aukstis 770-1300 mm
Supresuoto rysulio svoris 600-1000 kg.
Hidraulinés sistemos galia = 40 kW
Medziagos suspaudimo jéga =120t (kN)

11. JUOSTINIAI TRANSPORTERIAI

Visi projektuojami MKA apdorojimo linijos jrengimai turi buti tarpusavyje sujungti juostiniais atlieky
transporteriais (slystandciu stalu), uztikrinant nenutrakstama atlieky judéjima tarp technologiniy procesuy.

Juostiniy transporteriy techniniai parametrai (juostos ilgis, plotis, galingumas, darbiné apkrova ir kt.) turi bati
parinkti pagal projektuojamg MKA apdorojimo linijos pajéguma (jeigu nenurodyta kitaip, prie konkrecios
jrangos aprasymo). Kiekvienas transporterio mazgas privalo buti komplektuojamas su tinkamai parinktais
reduktoriais, elektros varikliais, atitinkanciais energinio efektyvumo reikalavimus, valdymo skydais su
automatinémis apsaugomis ir galimybe integruoti j bendrg SCADA sistema.

11.1. Bendrieji reikalavimai transporteriams

Parametras Reiksmeé
Transporteriy rémas su skersiniais
pagamintas iS metalo kurio markeé

S235 arba S355

SEW-EURODRIVE arba

Moto reduktoriaus tipas Bonfiglioli arba NORD

Juostos tipas ne prastesné kaip EP400/3
Juostos sluoksniy kiekis = 3vnt.

Juostos storis =29 mm

Juostos tempiamasis stiprumas =400 N/mm
Pagalbiniy ritinéliy tankis ne reciau nei kas 1000mm
Apatiniai transporterio uzdengimai Taip

Transporteriy konstrukcija turi uztikrinti patogy ir saugy aptarnavima, galimybe atlikti profilaktine priezitrg
bei remontg, ilgaamziSkuma, atsparuma dilimui ir darbui padidintos dulkétumo salygomis.



12. BENDRIEJI REIAKALVIMAI JRENGIMAMS IR LINLJAI

Parametras ReikSmeé
Eksploatavimo salygos -5°C - +35°C temp.
Korozijos klase =C4 pagal EN ISO 12944

Siemens arba ABB arba
Danfoss Drives gamintojo
Siemens arba Schneider

Daznio keitikliai

Valdikliy tipas

gamintojo
Minimali garantija =224 mén.
Konstrukcijy plieno klasé ne prastesné kaip S235
Valdymo sistema SCADA tipo

13. ]JRENGIMY APTARNAVIMO KONSTRUKCIJOS

Visi projektuojami atlieky apdorojimo jrengimai turi bati aprapinti metalinémis aptarnavimo konstrukcijomis,
uztikrinanciomis saugy ir patogy prieinamuma eksploatacijos bei priezilros metu, galimybe atlikti reguliariag
technine prieziurg ir remonta, konstrukcijy patvaruma bei atitikima darbo saugos reikalavimams.

Metalinés konstrukcijos turi buti atsparios korozijai, suprojektuotos pagal galiojancCius statybos ir darbo
saugos standartus, aprupintos turéklais, laiptais bei kitomis reikalingomis saugos priemonémis.

14. ESAMOS VILNIAUS MBA JRANGOS INTEGRACLJA
Tiekéjas, projektuodamas MKA apdorojimo linija, privalo jvertinti ir maksimaliai iSnaudoti esama jrangg ir

inzinerinius sprendimus, esancius Vilniaus MBA jrenginiuose. Projektuojant nauja linija, batina atsizvelgti ir
integruoti Siuos esamus jrengimus:

Antriniy Zaliavy presas (MACPRESSE MAC 111/1, pagamintas 2015 m.).
Grindinis grandininis konvejeris antriniy zaliavy tiekimui j presa. (2015 m.)
SRF smulkintuvas (ALLRECO BST-2000, 2024 m.).

Penki (5) gelzbetoniniai bunkeriai antrinéms zaliavoms (2015m.).
Kompresoriné, kurig sudaro 2 vnt. kompresoriy BOGE S-150-3 (2015 m.).

Projektuotojas turi parengti tokj sprendima, kuris leisty efektyviai integruoti Sig jranga j nauja linija, suderinant
techninius parametrus, naSuma ir valdymo logika. Taip pat batina uztikrinti, kad naujai projektuojama linija
galéty veikti kartu su esamais jrenginiais ir buty suderinama su esama SCADA automatikos sistema.

Svarbu, kad projektuojant baty iSsamiai jvertintos ir aprasSytos galimybés naudoti esama jrangg ateityje ir
uztikrintas jos funkcionavimas pagal planuojamag apdorojimo procesa.

15. ELEKTORTECHNIKA

Projektuojant MKA apdorojimo linijos elektros instaliacijg ir elektros valdymo blokus Tiekéjas privalo
maksimaliai iSnaudoti esamus (veikian€ius) gamyklos elektros jvadus, bei valdymo skydus, naudoti esamus
pozeminius elektros komunikacijy Sulinius ir kanalus.

Uzsakovas iki pasitlymo pateikimo termino suteiks galimybe gyvai apzitréti objekts ir pateiks visg turima
inzineriniy tinkly dokumentacija.

15.1. Bendrieji reikalavimai



Visus esamuy jvady, skydy, Suliniy ir kanaly patikrinimus bei vertinimus Tiekéjas atlieka vietoje prie$
projektavimo pradzig; pastebétas defektas arba abejotina buklé turi buti dokumentuojama ir pateikiama
UZsakovui.

15.2. Kabeliy trasos ir medziagos
Reikalingos papildomos kabeliy trasos turi bati suprojektuotos taip, kad bty uztikrinta saugi priezilra,
aiSkus zenklinimas, pakankamas atstumas nuo karsty pavirSiy, judanciy mechanizmy ir chemikaly.

Naudoti sertifikuotus, atitinkamos degumo klasés, halogeny neiSskirianCius kabelius, atitinkancius ES ir
Lietuvos standartus (nurodyti konkrecCius standartus, pvz., LST EN 50266, LST EN 50525 ir kt., jei
pageidaujama). Kabeliy kanalai, loviai ir apsaugos turi buti pritaikyti eksploatacijos sglygoms po gaisro (pvz.,
korozijos, nuosedy, Siluminio pazeidimo tikrinimas) ir atitinkamai rekonstruoti arba pakeisti, jei batina.

15.3. Pajégumas ir rezervai
Elektros jvaduose ir skydinése privalomi minimalUs rezervai galios plétrai— ne maziau kaip 20 % papildomos
talpos. Atliekami apkrovy skaiCiavimai ir jtampos kritimo analize; pateikiami rekomenduojami sprendimai
galios plétrai ir paskirstymui.

15.4. Apsaugos ir sauga

Turi bati jrengtos apsaugos nuo virSjtampiy (SPD), srovés nuotekio (RCD/ELCB) bei jtampos svyravimy. Visi
jrenginiai ir valdymo spintos turi bati jZeminti ir sujungti su bendru jzeminimo tinklu pagal galiojancCius
normatyvus, privaloma jZeminimo varzos matavimo dokumentacija.

Visi elektros papildomi valdymo skydai turi buti projektuojami ne zemesnés nei IP66 apsaugos klaseés, su
savaimine arba aktyvia ventiliacija ir numatyta vieta papildomiems moduliams bei montavimo rezervams.
Privaloma jdiegti apsaugas nuo statineés elektros kaupimosi ten, kur to reikalauja jrenginiy charakteristika.

15.5. Suderinamumas ir atitiktis normatyvams
Tiekéjas uztikrina, kad visi sitilomi papildomi sprendiniai blty suderinti su esama infrastruktira ir atitikty
galiojancCius elektrotechnikos normatyvus, saugos reikalavimus bei Uzsakovo technines salygas.

15.6. Dokumentacija ir ataskaitos
Prie projektiniy sprendiniy turi bati pateikti kabeliy trasy bréziniai, elektros skai¢iavimy ataskaita,
principinés elektros schemos. Visi bréziniai pateikiami elektroniniame formate (DWG ar PDF).

16. PROCESY AUTOMATIZAVIMAS IR VALDYMO SISTEMA

Visi projektuojami atlieky apdorojimo jrenginiai ir jy technologiniai procesai turi bati automatizuoti, siekiant
uztikrinti nepertraukiama ir stabily darbg, optimizuoti jrenginiy eksploatacijg, sumazinti Zzmogaus jsikiSimo
poreikj, uztikrinti aukstg darbo saugos lygj. Projektuojant MKA apdorojimo linijos automatizavimo ir valdymo
sistema Tiekéjas privalo maksimaliai iSnaudoti esamus gamyklos automatikos valdymo skydus, naudoti
esamus pozeminius komunikacijy Sulinius ir kanalus.

Jranga ir automatizavimo priemonés turi bati pilnai suderinamos ir integruojamos su Uzsakovo naudojama
SCADA valdymo sistema, uztikrinant nuotolinj procesy stebéjima, realaus laiko duomeny surinkimg ir
registravima, pavojaus signaly (aliarmuy) generavima, jvykiy ir veiklos ataskaity formavima.

Tiekéjas privalo uztikrinti programinés jrangos bei techninés jrangos integracija, duomeny mainy protokoly
suderinamuma, galimybe plésti ir modernizuoti sistema ateityje.

17. ESAMU MBA JRENGINIY PASATATO IR INZINERINIY TINKLY BREZINIAI IR SCHEMOS




UZsakovas, kartu su technine specifikacija, pateiks visus reikalingus esamus MBA jrenginiy pastato
architektdrinius ir inzinerinius brézinius (Priedas Nr.2).

Projektuojant naujag MKA apdorojimo linijg, tiekéjas privalo kruops§ciai jvertinti Siuos brézinius ir parengti
sprendimus, leidZzian€ius maksimaliai iShaudoti esama inzinering infrastruktdrg. Svarbu uztikrinti, kad naujai
jirengtos ar prieinamos papildomos komunikacijos (pvz., elektra, valdymo jranga, oro perdavimo tinklai ir
pan.) buty integruojamos be papildomy dideliy statybos darby, o esamos komunikacijos - tinkamai
pritaikytos ir suderinamos su nauja jranga.

18. BANDYMAI

Tiekeéjas ne véliau kaip 5 darbo dienas prieS bandymus turi pateikti derinimui Uzsakovui Bandymo programa.
Bandymo programoje turi buti nurodytas bandymo laikas, tikslas, bandomieji komponentai, numatomos
apkrovos, matuojami parametrai, antriniy zaliavy atskyrimo efektyvumo ir priemaiSy jose vertinimo
metodika, naudojamos priemonés ir kita butina informacija. Bandymo programa tvirtina Uzsakovas.
Visuose bandymuose, susijusiuose su technologiniy rodikliy pasiekimo jvertinimu dalyvauja ir Uzsakovas
arba jo rastu paskirtas atstovas. Bandymuy rezultaty ataskaitg tvirtina Tiekéjas ir Uzsakovas.

18.1. Baigiamuyjy bandymy vykdymo tvarka

Baigiamieji bandymai atliekami tokia tvarka:

+ ISankstiniai bandymai prie$ atiduodant naudoti, kuriuos turi sudaryti atitinkamos apzidros, ir
funkciniai (,ne visu galingumu®) bandymai, galintys pademonstruoti, kad kiekvienas jrangos
elementas ar elementy grupé gali bati saugiai bandomi kitu etapu: atskiry mechanizmy bandymai,
elektros jrenginiy bandymaiir pan.;

+ Atidavimo naudoti bandymai, kuriuos turi sudaryti konkreciai jvardyti veikimo bandymai, galintys
pademonstruoti, kad MKA apdorojimo linija visokiomis sglygomis gali bati naudojama saugiai ir pagal
nurodytg paskirtj: visos technologinés linijos veikimo, visy technologiniy sistemy veikimo bandymai;

+ Bandomasis naudojimas, kuris turi pademonstruoti, kad MKA apdorojimo linija dirba patikimai, ir jy
efektyvumas ir funkcionalumas atitinka numatytus bendruosius ir minimalius techninius
reikalavimus keliamus MKA apdorojimo linijai.

ISankstiniy bandymy tikslas - jrenginiy apzidra ir jy funkciniai iSbandymai (,,ne visu galingumu®), elektros
irengimy bandymai galintys pademonstruoti, kad kiekvienas jrangos elementas ar jy grupé gali biti saugiai
bandomi kitu etapu (atidavimo naudoti bandymy metu).

ISankstiniai bandymai turi apimti:;
» elektros jrengimy bandymus;
* mechaniniy jrengimy bandymus.

Elektros jrengimy bandymus Siame etape sudaro:
+ aliarmo sistemy bandymai;
e avariniu jungikliy bandymai;
* rankinio valdymo rezimy bandymai;
* visy blokuojanciy sistemy bandymai;
* indikacijy bandymai;
+ technologinés jrangos apsaugy bandymai;
+ visy signaly j SCADA PVL bandymai;
+ visysignalyjiris PVL matavimo prietaisy ir signaly konverteriy pilnas bandymas.

Mechaniniy jrengimy bandymus Siame etape sudaro:
+ vizuali jrenginiy, apsaugy, aptvérimy ir kt. apzitra;
» teisingos varikliy sukimosi krypties patikrinimai;
* rankinio veikimo bandymai;



* medziagy kokybés patikrinimai;

» atskiry jrenginiy patikrinimas ,,ne visu galingumu®, t.y. be atlieky;

» kiti reikalingi bandymai, galintys pademonstruoti, kad kiekvienas jrangos elementas ar jy grupé gali
buti saugiai bandomi kitu etapu.

18.2. ISankstiniai bandymai

Tiekéjas privalo registruoti visus bandymy duomenis, jrodancius, kad atskiri jrengimai veikia pagal
gamintojo instrukcijose nurodytus parametrus.

ISankstiniai bandymai bus pripazinti tinkamais, jei jy rezultatai visiSkai atitiks bendruosius Uzsakovo ir
minimalius jrengimy reikalavimus, pagal gamintojo technines instrukcijas.

Pripazinus iSankstinius bandymus tinkamais Tiekéjas ne véliau kaip prie$ 5 dienas informuoja Uzsakova
apie numatomus atidavimo naudoti bandymus.

18.3. Atidavimo naudoti bandymai

Bandymuy tikslas — pademonstruoti, kad MKA apdorojimo linija visokiomis sglygomis gali buti naudojama
saugiai ir pagal nurodytg paskirtj. Bandymy metu yra iSbandoma:
+ technologiniy sistemy veikimas rankiniame ir automatiniame rezimuose, tarpusavio grandziy
sgveika;
» valdymo funkcijy veikimas jvairiais galimais variantais.

18.4. Bandomasis naudojimas

Bandomasis naudojimas atliekamas tik sékmingai atlikus atidavimo naudoti bandymus. Bandomojo
bandymo tikslas — pademonstruoti, kad MKA apdorojimo linija veikia patikimai ir jy efektyvumas ir
funkcionalumas atitinka numatytus bendruosius ir minimalius techninius reikalavimus keliamus MKA
apdorojimo linijai.

Bandomasis naudojimas atliekamas pilnu pajégumu, t.y. turi bati uztikrintas projektinis rasiavimo linijos
pajegumas (uzkrovimas).

Bandomojo naudojimo terminas priklauso nuo pasirinktos atlieky technologijos ir turi bati suderintas
derinant bandymuy programa.

18.4.1. Rasiavimo linijos bandomasis naudojimas

Radsiavimo linijos bandomasis naudojimas atliekamas pilnu numatytu pajéegumu. Bandymuy laikotarpis — 2
darbo dienos dirbant 2 pamainomis. Preliminarus bandymuy laikotarpiu planuojamas apdoroti MKA kiekis -
1400 tony (apie 700 t/d).

Vykdant rasiavimo linijos bandomajj naudojima turi bati registruojami Sie parametrai:

e jruSiavimo linijg nukreipiamy MKA svoris per visg bandymuy laikotarpj (2 d. d.);

e kiekvienos atskirtos antriniy zaliavy frakcijos svoris, fiksuojamas kiekvienos darbo dienos pabaigoje;
e antriniy zaliavy kiekis po 80-300 frakcijos rusiavimo iki patenkant j smulkintuvus ar KAK transporter;j;
e atrinkty oranziniy maiseliy su MVA skaicius, fiksuojamas kiekvienos darbo dienos pabaigoje;

e likusiy neatrinkty oranziniy maiSeliy su MVA skaicius iki jiems patenkant j atlieky prapléséjus,

fiksuojamas automatinémis priemonémis visg bandymuy laikotarpj veikiant linijai (2 d. d.);
e jbiodziovinimo tunelius nukreipiamos 0-80 mm frakcijos svoris, fiksuojamas tuneliy uzkrovimo metu.

Po rasiavimo atskirta 0-80 mm frakcija iSlaikoma tuneliuose tiek kiek reikalauja biodziovinimo procesas (14-
21d.)ir nukreipiama j stiklo rasiavimo linijg. Po stiklo rtSiavimo proceso turi bati registruojami Sie parametrai:

e jstiklo linija paduodamos 0-80 mm frakcijos po dZiovinimo svoris;
e atskirtos stiklo frakcijos svoris;



e atskirtos lengvos frakcijos svoris;
e atskirtos sunkios frakcijos svoris.

Detali antriniy Zaliavy atskyrimo efektyvumo ir priemaisy apskai¢iavimo metodika Tiekéjo turi buti
numatyta ir pateikta Bandymy programoje, kurig iki bandymuy pradzios tvirtina Uzsakovas.

19. PIRKIMO IR SUTARTIES VYKDYMO METU PATEIKIAMA DOKUMENTACUA

19.1. Projekto/pirkimo kalba.

Projekto (pirkimo) kalba yra lietuviy, visi dokumentai turi bati pateikti lietuviy kalba. Eksploatavimo ir
techninés priezitros vadovai, taip pat visi tie dokumentai, gamybos ir kokybés sertifikatai pateikiami lietuviy
kalba.

19.2. Reikalavimai dokumentams konkurso etape.

Dokumentai pagal nutyléjima turi buti teikiami PDF formatu, iSskyrus atvejus, kai Siuos dokumentus praSsoma
pateikti redaguojamu formatu (tekstams - "Word", techniniams planams - DWG, skai¢iavimo modeliams -
XLS). PDF formato dokumenty raiSka turi buti pakankama, kad juos buty galima atvaizduoti teisingai
atvaizduoti atspausdintus originaliu dydziu.

Toliau nurodyti dokumentai ir (arba) informacija turi bati konkurso dalyvio pasitulymo dalis:

e Preliminarus MKA apdorojimo linijos jrengimy iSdéstymo planas;
o Preliminarus kalendorinis grafikas pagal etapus (projektavimas, gamyba, transportavimas,
surinkimas/montavimas, testavimas ir paleidimas).

19.3. Reikalavimai montavimo dokumentams.

Sumontavus MKA apdorojimo linijg Tiekéjas turi pateikti Siuos dokumentus:

e Bendrieji bréziniai, kuriuose nurodomi jrenginiy matmenys, svoris, jung€iy vietos ir dydis, detalés,
susijusios su atramomis, tvirtinimu ir tvirtinimo reikalavimai.

e Visos jrangos techniniy duomeny lapus.

e Eksploatavimo ir techninés priezitros instrukcijas.

e Garantinés priezitros planas (patikrinimo objektai, detaliy keitimo ir patikrinimy periodiSkumas ir
t.t.).

e Maitinimo ir valdymo schemas.

e Kokybés ir montavimo sertifikatus.

e Atsarginé SCADA programos kopija su komentarais, kad ja baty galima i$ naujo jdiegti, (jei jrenginys
turi tokig programa).

20. GARANTINIAI |SIPAEIGOJIMAI

Tiekiamai jrangai taikomos Sios garantijos sglygos.

= Pagal Sig specifikacijg tiekiamai MKA apdorojimo linijai Tiekéjas suteikia ne mazesne kaip 24 meén.
eksploatacine garantija <jeigu pateikiamas pasiulymas ilgesniam, tai, jvykdzius pirkimo proceduras,
nurodomas ilgesnis>.

= Tiekéjo suteikiama garantija ¢ia nurodytai MKA apdorojimo linijos jrangai taikoma visoms Tiekéjo
pagamintoms ar subrangos budu pagamintoms dalims dél paslépty defekty, gamybos, matmeny
nustatymo ar surinkimo.

= Tiekéjas atsako uz visy trikumuy ar defekty, kurie gali paaiSkéti per numatytg garantinj terming, iStaisyma
savo sgskaita, jskaitant atvejus, kai tokio trikumo ar defekto priezastimi yra darby atlikimo naudotos
nekokybiSkos medziagos arba Tiekéjo nekokybiskai atlikti darbai, Tiekéjo aplaidumas, taip pat, jei darbai



buvo atlikti nukrypstant nuo projekto, kitokiu bldu pazeidZiant sutartinius jsipareigojimus ar teisés akty
reikalavimus.

= Garantiniu laikotarpiu Tiekéjas yra atsakingas uz kiekvieng technologiniy jrenginiy defekta, jei jis atsirado
ne dél technologiniy jrengimy neteisingo eksploatavimo. UZzsakovas nedelsdamas informuos Tiekéjg apie
nustatytus defektus ir reikalavimus dél suteiktos garantijos, o Tiekéjas privalés savo saskaita pasalinti
visus defektus, atsiradusius ne dél technologiniy jrengimy neteisingo eksploatavimo.

= Tiekéjas turi savo sagskaita suremontuoti arba pakeisti visas technologiniy jrenginiy dalis, kurios sugenda
arba trukdo tinkamai veikti tiekiamai MKA apdorojimo linijos jrangai, iSskyrus tuos atvejus, kai defektai
atsirado dél netinkamo technologiniy jrenginiy naudojimo, nukrypstant nuo Tiekéjo pateikty naudojimosi
Tiekéjo instrukcijy. Jei po remonto bet kuri MKA apdorojimo linijos jrangos dalis neveikia tinkamai, Tiekéjas
isipareigoja keisti sugedusias dalis tol, kol MKA apdorojimo linijos jranga veiks patenkinamai ir tokiu atveju
garantija bus atkuriama su kiekvienu daliy pakeitimu.

= Garantinio laikotarpio metu privalomi techniniai aptarnavimai bus atliekami Uzsakovo parinkto MBA
irenginiy Operatoriaus pagal Tiekéjo pateiktus ir patvirtintus iSsamius techninio aptarnavimo zZurnalus ir
prieziuros instrukcijas.

= Tiekéjas garantinio laikotarpio metu, ne reCiau nei kas ketvirtj, atlieka sumontuotos jrangos periodines
apziuras/inventorizacijas, vertina ar jranga eksploatuojama pagal Tiekéjo pateiktas priezitros instrukcijas
ir techninio aptarnavimo zurnalus, bei pateikia rastiSka vertinimo ataskaita su nustatytais trukumais ir
siulomomis remonto/prevencinémis priemonemis.

= Jrenginiy defektai turi bati pasalinti ne véliau kaip per 12 val. nuo praneSimo apie gedimg pateikimo
dienos. Sis terminas gali biti pratestas tik $aliy susitarimu ir tik esant aplinkybéms, kurios nepriklauso nuo
Tiekéjo.

= Tuo atveju, jeigu deljrenginiy gedimo padaroma zala kitiems jrenginiy buvimo vietoje esantiems statiniams
ar turtui, Tiekéjas turi atlyginti dél to patirtus nuostolius, tame tarpe atsiradusius jei dél tokio defekto
(trtkumo) neigiamai paveikiamos visos sistemos, jrenginiai, statiniai ar pablogeéja jy veikimas ar atsiranda
kitos neigiamos pasekmes.

= Eksploatavimo metu nustacius defektus ar netinkama veikima, UZsakovas gali atsisakyti sutarties ir
atgauti patirtas ir sumoketas iSlaidas, arba turi teise reikalauti, kad jam bty proporcingai sumazinta kaina
Tiekéjui, kurj jvertina ekspertai.

= Tiekéjas garantuoja, kad néra paslépty MKA apdorojimo linijos trGkumy, iSskyrus jeigu jie yra tiek
akivaizdis, kad juos galima pastebeti be jokio specialaus tyrimo. Jeigu Tiekéjas zZinojo arba turéjo Zinoti
apie paslepta trikuma, tai jis privalo ne tik grazinti Pirkeéjui sumokéta kaing, bet ir atlyginti nuostolius.

= Remonto ar modifikavimo atveju UZsakovas neatsako uZ iSmontavimo, transportavimo ir surinkimo
patirtas iSlaidas.

Visas iSlaidas uz garantiniy jrengimy gamybos defekty Salinima garantinio periodo metu, Tiekéjas turi jtraukti
i pasialymo kaing.




