Techninė specifikacija
Pavadinimas: Maišelinių baterijų surinkimo sistema
Bendras aprašymas: Ši sistema yra skirta suformuoti baterijų elektrodus iš suspensijų naudojant juostinį padengimą bei suformuoti bateriją naudojant vakuuminį užlydymą. 
Sistema turi susidėti iš 2 įrenginių:  Automatinio baterijų elektrodų juostinio dengimo įrenginio su džiovintuvu ir maišelinių baterijų vakuuminio užlydymo įrenginio
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	Siūloma specifikacija
(Tiekėjas privalo užpildyti nurodydamas konkrečius siūlomų prekių parametrus)

	1. 
	Automatinis baterijų elektrodų juostinio dengimo įrenginys su džiovintuvu
	Įrašyti gamintoją ir modelį:




	1.1. 
	Dengimo greitis 
	Reguliuojamas, ne siauresniame intervale nei 0- 80 mm/s
	

	1.2. 
	Dengimo plotis 
	Ne siauresnis nei 150mm
	

	1.3. 
	Dengimo ilgis 
	Ne mažesnis nei 240mm
	

	1.4. 
	Pagrindas
	Dengimo pagrindas turi turėti vakuuminį prisiurbimą kad prilaikyti dengiamą paviršių. Vakuuminis siurblys turi būti integruotas arba pridėtas. 
	

	1.5. 
	Aplikatoriai
	Turi būti pridėti 100mm (±3 mm) ir 50mm (±3 mm) aplikatoriai. Abu aplikatoriai turi būti reguliuojamo aukščio – maksimalus aukštis ne mažiau 1 mm, tikslumas neprastesnis  ±10 µm.
	

	1.6. 
	Džiovintuvas
	Turi būti dangtyje sumontuotas konvekcinis džiovintuvas, su reguliuojama temperatūra. Maksimali temperatūra ne mažesnė nei 120 °C, tikslumas neprastesnis nei ±1° C
	

	2. 
	Maišelinių baterijų vakuuminio užlydymo įrenginys
	Įrašyti gamintoją ir modelį:




	2.1. 
	Konfigūracija
	[bookmark: _Hlk212804513]Vakuumavimo/užlydimo modulis turi būti atskiras nuo kontrolės modulio. jeigu siūloma kitokia konfigūracija, turi tilpti ir būti suderinama su darbu perkančiosios organizacijos turimoje inertinių dujų kameroje. Užlydymo modulio (arba visos sistemos) išmatavimai turi būti ne didesni nei 800x600x500mm (AxPxG)
	

	2.2. 
	Vakuumas
	Turi būti galimybė programuoti vakuumo gylį ir išlaikymo laiką. Vakuumo lygmuo ne prastesnis nei 100 mbar (abs. Vakuumas) arba -90 kPa (sant. Vakuumas). 
Maksimalus vakuumavimo laikas – ne mažiau 120 min.
	

	2.3. 
	Užlydymo temperatūra
	Lydymo galvutės temperatūra turi būti reguliuojama, ne prastesniame nei KT- 250° C temperatūros intervale, tikslumas ne prastesnis nei ±2° C
	

	2.4. 
	Užlydymo ašmenys
	Užlydymo ašmenys turi būti minkštojo tipo, pritaikytos užlydyti metalinius kontaktus. 
Užlydimo juostos plotis ne siauresnis nei 5 mm, o ilgis ne trumpesnis nei 200mm

	

	2.5. 
	Užlydimo slėgis ir laikas
	Turi būti reguliuojamas užlydymo slėgis, ne mažesniame nei 0-6 kg/cm2 intervale
Turi būti reguliuojamas užlydymo laikas ne mažesniame nei 1- 90 s intervale
	

	3. 
	Elektros tinklo reikalavimai
	Abu įrenginiai turi būti pajungiami į 220-240V, 50 Hz, vienos fazės tinklą.
	



Garantija: 1 metai
Apmokėjimo sąlygos: 10 darbo dienų po prekių priėmimo
Pristatymo terminas: 2026 m. gruodžio 1 d.
Delspinigiai už vėlavimą: 0,02 %.
Esminė sutarties sąlyga: maksimalus vėlavimas 3 savaitės.
