POLIMERINIU MEDZIAGU PARUOSIMO SISTEMOS
TECHNINE SPECIFIKACIJA

BENDRIEJI REIKALAVIMAI PERKAMAI JRANGAI
1. Perkama polimeriniy medziagy paruosimo sistema (1 komplektas) (toliau — [ranga).
2. Iranga bus skirta polimeriniy kompozitiniy gijy ir granuliy gamybai.
3. Irangg sudaro Sios komplektuojamosios dalys:
3.1. polimeriniy gijy ekstruderis;
3.2. polimeriniy gijy ausintuvas;
3.3. polimeriniy gijy vyniojimo jrenginys;
3.4. polimeriniy gijy granuliatorius;
3.5. oro filtravimo jrenginys;
3.6. polimeriniy medZziagy maiSymo Sistemos atsarginiy eksploataciniy daliy komplektas, kurj sudaro
gamintojo parinktos eksploatacijai jautrios dalys, uztikrinancios jrangos veikimg garantiniu laikotarpiu.
4. Visos Jrangg sudarancios dalys, nurodytos techninés specifikacijos 3 punkte, turi biiti jungiamos j
vieng bendra sistemg, t. y. turi turéti standartizuotas komunikacijos priemones, taip pat funkciskai
suderinamos. Sistema privalo buti autonominé, kurios pilnaver¢iam naudojimui nereikés papildomos
kompiuterinés, programinés, technologinés ar kitos jrangos.
5. Tiek¢jo pristatoma Jranga turi biiti serijinés gamybos bei gamykliskai nauja ,,brand new®, prototipo
stadijos ar gamykliSkai atnaujinti ,,renew*’/ , ,refurbished komponentai neleistini. [ranga turi atitikti Sioje
Techningje specifikacijoje nustatytus minimalius / butinus reikalavimus, pateiktus 1 lenteléje
(Reikalaujamos techninés charakteristikos/parametrai ir kiti reikalavimai).
6. | pasitilymo kaing turi bti jskai¢iuotas Jrangos pristatymas, montavimas, pajungimas, kalibravimas,
jrangos veikimo bei valdymo funkcijy demonstravimas Jrangos veikimo vietoje, perkanciosios
organizacijos darbuotojy (ne maziau kaip 2 asm.) apmokymas dirbti su Jranga. Sie mokymai turi bati
pravesti ne véliau kaip per 14 kalendoriniy dieny nuo Prekiy pristatymo ir parengimo darbui dienos.
7. Irangos pristatymo vieta — Saulétekio al. 11, Vilnius, LT-10223, Lietuva.
8. Pristatymo terminas — ne véliau kaip per 60 kalendoriniu dieny nuo pirkimo sutarties jsigaliojimo
dienos.
9. Kartu su pristatyta Jranga turi buti pateikiama Jrangos naudojimo instrukcija (lietuviy arba angly
kalba) bei technin¢ specifikacija.
10. Jranga turi turéti CE Zenklinimg ir kartu su pasialymu turi biiti pateikti tai jrodantys dokumentai
(CE sertifikatas ir / ar gamintojo atitikties deklaracija (,,EU Declaration of conformity* ar ,,EC
Declaration of conformity*) ar lygiaverciai dokumentai.
11. Kartu su pasiilymu Tiek¢jas taip pat pateikia nuorodg j siiilomos jrangos gamintojo puslapyje
oficialiai skelbiama techning specifikacija, arba pateikia jrangos gamintojo prekiy apraSymus (techninius
dokumentus) ar kitus lygiaverius dokumentus, jrodancius siilomy Prekiy / Jrangos atitikimag
techniniams reikalavimams. Pageidautina, kad Siuose pateikiamuose dokumentuose Tiekéjas nurodyty
(t. y. nurodyty puslapj, kuriame yra sitiloma reikSmé, ir / ar pastebéjimus pazyméty; ir / ar nurodyty
rodyklémis, ir /ar pabraukty ir pan.) konkrecias teikiamy dokumenty vietas, kur aprasomos reikalaujamy
charakteristiky reik8més. Jeigu gamintojo pateiktuose techniniuose dokumentuose ar nuorodose tam
tikros reik§més néra nurodytos, turi biiti pateikta gamintojo deklaracija ar kitas lygiavertis dokumentas,
patvirtinantis reikalaujamg reikSme.
12. Trangai (jskaitant jos sudétines/komplektuojamas dalis) turi buiti suteikiama ne trumpesné kaip 24
ménesiy garantija, kuri pradedama skaiciuoti nuo Jrangos priémimo-perdavimo akto pasiraS§ymo dienos.
Tiekéjas kartu su pristatyta Jranga privalo perduoti Irangos garantija patvirtinan¢ius dokumentus.




13. Tiekéjas jsipareigoja garantiniu laikotarpiu [rangos naudojimo vietoje atlikti techning Jrangos
priezilrg ir esant poreikiui jos techninés buklés atstatyma/kalibravimg iki 1 lenteléje pateikty techniniy
charakteristiky lygio.

14. Tiekéjas turi biiti gamintojo jgaliotas tiekti Jrangg. Kartu su pasiulymu pateikiami gamintojo
tiekéjui iSduoti dokumentai ar kiti jrodymai, patvirtinantys gamintojo tiekéjui suteiktg teise tiekti Jranga.

Siose specifikacijose pateiktos nuorodos j standartus/technologijas/prekés Zenklus yra tik rekomendacinio
pobidzio, todél standartai/technologijos/prekés zenklai gali buiti pakeisti lygiaverciais. Jeigu techninéje
specifikacijoje nurodomas konkretus modelis ar tickimo Saltinis, konkretus procesas, budingas konkretaus tickéjo
tiekiamoms prekéms ar teikiamoms paslaugoms, ar prekiy Zenklas, patentas, tipai, konkreti kilmé ar gamyba,
standartai, sertifikatai dél kuriy tam tikriems subjektams ar tam tikriems produktams biity sudarytos palankesnés
sqlygos arba jie buty atmesti, gali biti pateikiamas lygiavertis objektas nurodytajam. Pateikti minimalis/biitini

reikalavimai. Tiekéjai gali siilyti geresniy charakteristiky pirkimo objektq.

1 lentelé. Reikalavimai jrangos techniniams parametrams

Tiekéjo siiilomos jrangos techninés
charakteristikos
Eil. Reikalaujamos techninés (tiekf']:as turzi " urody'ti tiks.lius dydzius,
Nr. charakteristikos/parametrai ir kiti reikalavimai m.edzmgfl > fﬁgmamwmbf‘? rpan. t Y. v
nepaliekant Zodziy ,,ne maziau*, ne daugiau “,
,,ne siauresnis “, ,, ne platesnis *“ arba
lygiavertis “ ,,+/-,, ar pan.)*
Gamintojas (nurodyti): .......c.ceee...
1. Polimeriniy medZiagy maiSymo sistema Modelis (nurodyti, jeigu yra): ....cccceevrenen.
Kodas (nurodyti, jeigu yra): .....cccceeveererneane.
1.1. | Iranga turi biiti suderinama su polimeriniy gijy ar | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
granuliy, kuriy pagrinda sudaro polilaktidas (PLA), | jrangos reikSmes]*.
akrilo nitrilo butadieno stirenas (ABS), didelio
smiginio stiprio stirenas (HIPS), polikarbonatas
(PC), polipropilenas (PP), polistirolas (PS),
polieterimidas (ULTEM), polieterio eterio ketonas
(PEEK), poliamidas (PA), didelio tankio
polietilenas (HDPE), glikoliu modifikuotas
polietileno tereftalatas (PETG), parafinas (WAX),
paruo§imu ir gamyba.
1.2. | Iranga turi biiti suderinama su polimeriniy miSiniy, | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
sudaryty i§ plausu ar nano- ir mikro- dispersiniais | jrangos reikSmes]*.
priedais armuoty polimery, paruo$imu ir gamyba.
1.3. | Irangai (jskaitant jos sudétines/komplektuojamas | [rangai (jskaitant jos sudétines /
dalis) turi bati suteikiama ne trumpesné kaip 24 | komplektuojamas dalis) suteikiama
ménesiy garantija. (uzpildoma) mén. garantija
1.4. | Iranga turi tilpti j patalpg pro duris, kuriy plotis 170 | TAIP/NE [nereikalinga iSbraukti]
cm, aukstis 225 cm.
Reikalavimai polimeriniy gijy ekstruderiui:
1.5. | Ekstruderis turi uztikrinti auk$to lygmens anglies | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
nanovamzdeliy, grafeno, juodosios anglies, | jrangos reik§mes]*.
aliuminio, vario, sidabro ar kity metaly nano- ir
mikro-daleliy tolygy pasiskirstyma polimerinéje
matricoje. MaiSymo sistema turi apimti nuosekliai
iSdéstytas maiSymo zonas su  skirtingo
intensyvumo  Slyties poveikiu, uztikrinan¢iu
efektyvia priedy dispersija be fazinio atsiskyrimo.




Tiekéjo siiillomos jrangos techninés
charakteristikos
(tiekéjas turi nurodyti tikslius dydzius,

Eil. Reikalaujamos techninés 2. i . .
Nr. charakteristikos/parametrai ir kiti reikalavimai m.edzmgfl > ffvmamwmlfﬁv irpan. t Y. v
nepaliekant Zodziy ,,ne maziau*, ne daugiau “,
,,he siauresnis “, ,, ne platesnis *“ arba
lygiavertis “ ,,+/-,, ar pan.)*

1.6. | Ekstruderis turi buti sukomplektuotas su kei¢iamos | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siiilomos
geometrijos maiSymo mentémis, kurios sudaryty | jrangos reik§mes]*.
ne maziau kaip tris skirtingo maisymo (skirtingos
Slyties) zonas. Mentés turéty biiti pagamintomis 1§
grudinto nertidijancio plieno ar Kitos atitinkamos
medZziagos.

1.7 | Ekstruderis turi turéti ne maziau kaip 3 | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
nepriklausomai valdomas temperatiiros zonas, | jrangos reikSmes]*.
kurios gali uztikrinti ne maZesng kaip 450 °C
temperatiirg. Temperatiiros kontrolés paklaida turi
biti ne didesné kaip =1 °C.

1.8. | Ekstruderio sraigtas (sraigtai) eksploataciniam | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
jrangos valymui privalo buti pasiekiamas ir | jrangos reikSmes]*.
iSmontuojamas naudojant tik bendros paskirties
jrankius (be poreikio naudoti specializuotg jranga).

1.9 | Ekstruderis turi biiti apriipintas integruotu valdymo | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
moduliu su temperatiiros bei sukimo momento | jrangos reik§mes]*.
jutikliais ir duomeny registravimo bei perkélimo
galimybe USB laikmena ar lygiaverte sasaja.

1.10. | Ekstruderis turi bati suderinamas tiek su | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
granuliuotomis  (0,5-3 mm dydzio), tiek ir | jrangos reik§mes]*.
miltelinémis (iki 0,1 mm dydzio) zaliavomis,
jskaitant sausus priedus ar i§ anksto paruoStus
sausus misinius.

1.11. | Ekstruderio sraigtas (sraigtai) privalo bati i$ | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
griiddinto neriidijan¢io plieno ar analogiSkos | jrangos reik§mes]*.
medziagos ir ne trumpesnis nei 280 mm.

1.12. | Ekstruderio sraigtas (sraigtai) privalo turéti | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
elektroninj greic¢io valdyma. Palaikomas greitis iki | jrangos reikSmes]*.
ne maziau kaip 50 RPM (apsisukimy per minutg)
uztikrinant ne mazesnj kaip 16 Nm sukimo
momenta.

1.13. | Ekstruderis privalo uztikrinti 1.75 mm ir 3 mm | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
skersmens gijy gamyba. jrangos reik§mes]*.

1.14. | Zaliavos vienkartinés jkrovos talpa turi biti ne | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sialomos

mazesne nei 50 g.

jrangos reik§mes]*.

Reikalavimai polimeriniy gijy ausintuvui:

1.15.

Ausintuvas turéty buti paremtas auSinimo skysciu
principu. Jo auSinimo skysCio talpa turi buti
pagaminta i§ nertdijan¢io plieno ar kitos
atitinkamos medziagos, uZztikrinant atsparuma
korozijai.

[Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
jrangos reik§mes]*.

1.16.

Ausintuvo konstrukcija turi turéti reguliuojamo
aukscio laikiklius, leidziancius suderinti au$inimo
talpos ir ekstruderio padétis.

[Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos
jrangos reikSmes]*.




Tiekéjo siiillomos jrangos techninés
charakteristikos
(tiekéjas turi nurodyti tikslius dydzius,

Eil. Reikalaujamos techninés 2. i . .
L S L medZiagas, ismatavimus ir pan. —t. Y.
Nr. charakteristikos/parametrai ir kiti reikalavimai . S - o
nepaliekant Zodziy ,,ne maziau*, ne daugiau “,
,,he siauresnis “, ,, ne platesnis *“ arba
lygiavertis “ ,,+/-,, ar pan.)*
1.17. | AuSintuvas turi turéti integruota cirkuliacinj | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos

siurblj, palaikantj ne mazesnj nei 16 1/h ausinimo
skysc€io srauta.

jrangos reik§mes]*.

Reikalavimai polimeriniy gijy vyniojimo jrenginiui:

1.18 | Vyniojimo jrenginyje turi biiti integruotas gijos | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sifilomos
skersmens matuoklis, uZtikrinantis ne didesn¢ kaip | jrangos reik§mes]*.
+0,04 mm matavimo paklaida realiu laiku atliekant
matavimus ne reciau kaip kas 50 ms.

1.19. | Vyniojimo jrenginyje turi biiti jdiegtas automatinis | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
vyniojimo grei¢io reguliavimas, kuris koreguoja | jrangos reikSmes]*.
traukos greitj ir gijos jtempima pagal matuojama
gijos skersmenj, uztikrinant iki 0,05 mm paklaida.

1.20. | Vyniojimo jrenginys turi bati susietas su | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
ekstruderiu bendra valdymo programine jranga, | jrangos reikSmes]*.
leidziancia perkelti gamybos procesy duomenis per
USB laikmena ar lygiaverte sasaja.

1.21. | Vyniojimo jrenginys privalo biiti suderinamas su | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos

ritémis, kuriy svoris ne mazesnis nei 1 kg,
skersmuo ne mazesnis nei 20 cm, plotis ne
mazesnis nei 7 cm.

jrangos reik§mes|*.

Reikalavimai polimeirniy medziagy granuliatoriui

1.22. | Granuliatorius turéty buti suderinamas su 0,5-3 | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
mm skersmens polimerinémis gijomis. jrangos reik§mes]*.

1.23. | Granuliatoriaus gaminamy granuliy ilgis turéty | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
bati reguliuojamas ribose nuo 0,5 mm iki 10 mm. | jrangos reikSmes]*.
Granuliatorius turi uztikrinti vienodg granuliy dydj
ir ne didesnj nei 0,1 mm ilgio nuokrypj.

1.24. | Granuliatorius turi uztikrinti ne mazesnj kaip 1,5 | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos

kg/h produktyvuma.

irangos reik§mes]*.

Reikalavimai oro filtravimo jrenginiui

1.25. | Oro filtravimo jrenginio skleidziamo triuk§mo | TAIP / NE [nereikalingg iSbraukti]. Nurodomas
lygis darbiniu rézimu neturéty buti didesnis nei 60 | sifilomos programinés jrangos gamintojas,
dB. modelis, kodas (jeigu yra)

1.26. | Oro filtravimo  jrenginys privalo  turéti | TAIP / NE [nereikalingg iSbraukti]
daugiasluoksne filtravimo sistemg apimancig | Nurodomas sitlomo kompiuterio gamintojas,
daleliy filtravima ne prastesniu kaip MERV 11 | modelis, kodas (jeigu yra)
prefiltru ir HEPA klasés filtru (>99,97 % prie :

0,3 um) bei dujy ir kvapy surinkimg aktyvintos | Nurodoma sitiloma operaciné sistema
anglies filtru (VOC Salinimui).

1.27. | Oro filtravimo jrenginio nasumas turéty biiti ne | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias siilomos
maZesnis nei 250 m%/h. irangos reik§mes]*.

1.28. | Oro filtravimo jrenginys privalo turéti filtry | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos

keitimo indikatorius.

jrangos reik§mes]*.




Tiekéjo siiillomos jrangos techninés
charakteristikos
(tiekéjas turi nurodyti tikslius dydzius,

Eil. Reikalaujamos techninés 2. i . .
L S L medZiagas, ismatavimus ir pan. —t. Y.
Nr. charakteristikos/parametrai ir kiti reikalavimai . S - o
nepaliekant Zodziy ,,ne maziau*, ne daugiau “,
,,he siauresnis “, ,, ne platesnis *“ arba
lygiavertis “ ,,+/-,, ar pan.)*
1.29. | Oro filtravimo  jrenginys privalo  biti | [Pildo tiekéjas, nurodydamas tikslias sitilomos

komplektuojamas su papildomu filtry komplektu,
kuris uztikrinty nepertraukiama jrangos darba ne
maziau kaip 1000 val.

jrangos reik§mes]*.

Aplinkos apsaugos reikalavimai:

1.30.

1) Perkama preké (polimeriniy medziagy
paruoS$imo Sistema) nejrasyta j produkty sgrasa,
kuriems taikomi aplinkos apsaugos Kkriterijai.
Vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos
ministro 2011 m. birzelio 28 d. jsakymu Nr. D1-
508 patvirtintu Aplinkos apsaugos kriterijy,
kuriuos perkanciosios organizacijos ir perkantieji
subjektai turi taikyti pirkdamos prekes, paslaugas
ar darbus, taikymo tvarkos apraso 4.4.4.4. punktu,
taikomi Sie aplinkos apsaugos kriterijai: Preké yra
tvirta, ilgaamzé, funkcionali, ji ar jos sudedamosios
dalys tinkamos naudoti daug karty. Tiekéjas turi
uztikrinti  galimybe jsigyti sidllomy prekiy
originalias (arba joms lygiavertes) atsargines dalis
(ju tiekima rinkai) ne trumpiau kaip 5 metus nuo
prekiy garantinio laikotarpio pabaigos.

1) Pildo tiekéjas nurodydamas sitloma reikSme:
TAIP/NE (nereikalinga iSbraukti)

Dél atitikties reikalavimui turi buti pateiktas
tiekéjo ir/arba gamintojo atitinkamas
patvirtinimas  (Deklaracija) dél galimybés
perkanciajai organizacijai jsigyti sillomy prekiy
originalias (arba joms lygiavertes) atsargines
dalis (jy tiekima rinkai) ne trumpiau kaip 3 metus
nuo prekiy garantinio laikotarpio pabaigos.
Dokumentas pateikiamas kartu su pasialymu.




