Stiklo linija

17 t/h

Dozatorius 4.1.2.

(0-80 mm po dziovinimo)

18 t/h 84 000 t/a

MKA linija Stiklo linija
Darbo dieny skaicius 252 Darbo dieny skaicius 252
Pamainos 2 Pamainos 3
Darbo valandos pamainoje 8 Darbo valandos pamainoje 8 P I. . . tl. k . d . ee h
Efektyvus darbo laikas 78% Efektyvus darbo laikas 80% re Imlnarl a Ie l‘l ju ejlmo sc ema
Viso efektyviy darbo valandy 3145 Viso efektyviy darbo valand 4838
Viso atlieky per metus 220000 Viso atlieky per metus, t 84000
Atlieky kiekis per 1 h, t 70 Atlieky kiekis per 1 h, t 17
Viso atlieky ant linijos per 1 h, t 35
Priémimas 35,0 t/h Priémimas 35,0 t/h
Dozatorius 4.1.1. Dozatorius 4.1.1.
35 t/h / 110 000 t/a 35t/h /110 000 t/a
Minimalus atlieky srautas linijoje t/h
‘ 35,0t/h 35,0t/h
Snekinis sijotuvas Snekinis sijotuvas 8,0t/h
4.3.1.0-80 mm 8,0t/h 4.3.1.0-80 mm
35t/h /110 000 t/a 35t/h /110 000 t/a
27,0t/h 27,0t/h
;T 3.5t/h
5t e e e e e e e e e e e e e e e e e e == == -
1 Oranziniai | A o . I
I maigeliai I Robotizuota rasiavimo kabina (1) I
| 5% po 2 robotinius jrenginius (8.1.) ant dviejy linijy I
L F oranziniy maiseliy bei negabaritiniy atlieky nuémimui + rankinio riiSiavimo vietos I
=== kontrolei (po dvi ant linijos) I
I_______ I 2X28t/h/2x110 000 t/a | \ 4
! Negabaritinés atliekos . -
1 1% I Smulki frakcija
" > 0-80
| 16t/h
L e e - - =
25,0t/h 25,0t/h
Maiseliy prapléséjas 4.2. Maiseliy prapléséjas 4.2. 16/h
25t/h 25t/h
sepl:l::tor 4Mh FE tori
separatorius FE konteineris
ius O 0-80 = 2%,
SRF / VKJ 20t/h 36 t/h ’
Antrinés Robotizuota riiavimo kabina Robotizuota rusiavimo kabina Robotizuota rasiavimo
10 % 0.5/h} (2) (3) kabina (2)
0.5t/h 3 robotiniai jrenginiai (8.2. ir griztamajam virSgabaritiniam 3 robotiniai jrenginiai (8.2. ir NFE konteineri
antrings |} 8.3.) + rankinio raiavimo srautui 8.3.) + rankinio rasiavimo NFE separatorius > : :,:'“e"s
Bl (zgsuot/: : 1| vietos kontrolei (dvi ant 2 robotiniai jrenginiai (8.4.) + vietos kontrolei (dvi ant 36 t/h 0_0'4 th
’ ; linijos) rankinio rasiavimo vietos (dvi linijos) b
Antrinoés ant linijos) kontrolei
Stiklas b ohs 15/h 6.25% 10 % 6.25%
' 1.5t/h 0.5 t/h 1.5t/h
PP I‘ 36t/h
a
LDPE r 23.5t/h 5t/h 23.5t/h Bio frakcijos dziovinimas
36 t/h
i v 117 000t/a
Tekstile I‘— >300mm >300mm Vyviotuvas 10.3.
- Bﬁgn‘lniszszifo}tr:vas 4.3.2. Bigninis sijotuvas 4.3.2.
5 24t/h 0-80mm y 1
Presas 10.2.
Masés
praradimas
80-300mm vandens OBtk f
nuggaﬂ/"imu SRF Smulkintuvas
o L 10.1. (2 vnt.) +
(:sr:riaass) Fe kogtpineris FE separatorius FE separatorius esamas (1 vnt.)
0.4th 12 th 12 t/h A
" =
‘ VKJ I EEN N RN ‘
NFE ) :
konteineris NFE separatorius NFE separatorius A
0.1% 12 t/h 12 t/h
0.008 th l]
l 11.5t/h l 11.5t/h
2.5t/h Oro seperatoriai su I. sunkios Oro seperatoriai su |. sunkios 3t/h LABAI SUNKI
frakcijos atskyrimu 6.1. frakcijos atskyrimu 6.1. »| FRAKCIJA
12th 12 t/h at/h VKJ/SFR
10 t/h
4t/h o 2D
Balistinis
t/h O separatori#s 6.2.12 b A e
NIR 2D 7.1. d 7t/h 5 th B
5th
T
NIR 3D 7.3.
1
- $------ v o
VKJ/SRF I“ Plastikas opclid | opcija
Popierius opcija VKJ/SRF VKIJ/SRF Plastikas A
VKJ/SRF +HDPE PP/PET/PS ﬂ Popierius
| — —
g;
>

Fe konteineris ¢ FE separatorius, 18

0.3t/h t/h
NFE .
Konteineris . NFE separatorius,
0.13 t/h 18t/h
50-80mm - Ao
0-10 mm
50-80 mm < Vibro sietas 9.1. D
konteineris LUl ko“r.;tse’ii:ris
10-50mm
Oro seperatorius +
Decimetrinis st. 9.2.
3D
2D
NIR stiklo atskyrimui
9.3. > Atliekos
5t/h
Lengva frakcija f«==
Stiklo
konteineris
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