Specialiųjų pirkimo sąlygų 4 priedas 
„Techninė specifikacija“
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA 

1. Pirkimo objektas – Druskininkų „Atgimimo“ mokyklos Robotikos mokymo priemonės (toliau – Prekės). Prekės perkamos įgyvendinant projektą „Tūkstantmečio mokyklos I“ Nr. 10-011-P-0001, finansuojamą Ekonomikos gaivinimo ir atsparumo didinimo priemonės (EGADP) bei Lietuvos Respublikos valstybės biudžeto lėšomis.
2. Tiekėjas teikdamas pasiūlymą privalo užpildyti žemiau pateiktą lentelę įrašydamas joje konkrečias siūlomos Prekės charakteristikas (reikšmes), o kur jų įrašyti negalima – nurodyti / aprašyti reikalavimo atitikimą. Pasiūlymai, kuriuose siūlomos Prekės neatitiks techninių specifikacijų, nurodytų lentelės 2 stulpelyje „Reikalaujama techninė charakteristika“ bus atmetami. Jeigu tas pats Prekės modelis turi modifikacijas, kurių charakteristikos skiriasi, turi būti aiškiai detalizuota, kuris Prekės modelis ir modifikacija yra siūloma.
3. Garantija. Visai siūlomai įrangai ir montavimo darbams turi būti suteikta ne mažesnė kaip 24 mėnesių garantija. Garantinis laikotarpis skaičiuojamas nuo perdavimo-priėmimo akto pasirašymo dienos.
4. Prekių pristatymo terminas: Prekės turi būti pristatytos ir sukomplektuotos ne vėliau, kaip per 20 darbo dienų nuo sutarties sudarymo dienos iš anksto su Perkančiąja organizacija suderintu laiku.
5. Prekių pristatymo vieta: M. K. Čiurlionio g. 92, Druskininkai.
6. Visos prekės, jų komplektuojančios dalys ir priedai turi būti nauji, nenaudoti. Prekės turi būti pateikiamos su visais priedais, reikalingais tinkamai eksploatuoti prekes. 
7. Į Prekės kainą įskaitomi visi mokesčiai, įrangos montavimo medžiagos ir darbai, jei reikalinga programinės įrangos, programavimo, paleidimo darbai ir Perkančiosios organizacijos personalo apmokymai.
8. Suderinamumas. Visi tiekiami sistemos komponentai turi būti pilnai tarpusavyje suderinami. Derinant ar jungiant įrangą, iškilus suderinimo problemoms, jos turės būti sprendžiamos tiekėjo sąskaita. Jei reikalinga įdiegęs ir ištestavęs sistemos veikimą tiekėjas turės apmokyti ne mažiau kaip 2 (du) perkančiosios organizacijos atstovus kaip naudotis sistema. Mokymams turi būti skirta ne mažiau kaip 8 (aštuonios) akademinės valandos.
9. Atliekamas žaliasis pirkimas. Pirkimas vykdomas vadovaujantis Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo, patvirtinto Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 d. įsakymu Nr. D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“, 4.4.4 punktu:
9.1. Prekių garantinės priežiūros ar techninio aptarnavimo laikotarpiu Tiekėjas įsipareigoja Prekes taisyti (remontuoti), o ne pakeisti Prekes naujomis Prekėmis, išskyrus atvejus, kai Prekių taisymas (remontas) neįmanomas ar negalimas. Pirkėjas surašydamas aktą dėl Prekių trūkumų nurodo, ar neprieštarauja, kad Tiekėjas Prekes pakeistų nauja Preke.
9.2. Jeigu Prekės supakuojamos į antrinę pakuotę, ji turi būti perdirbamoji pakuotė pagal Lietuvos Respublikos mokesčio už aplinkos teršimą įstatymo nuostatas.
Tiekėjas patiekdamas Prekes Pirkėjui, turės pateikti Prekės antrinės pakuotės tinkamumą perdirbti (perdirbamumą) patvirtinančius dokumentus (pavyzdžiui, pakuotės aprašymo dokumentą, techninį dokumentą, dokumentą iš akredituotų laboratorijų ar pakuočių atliekų perdirbėjų, ar eksportuotojų iš tvarkytojų sąrašo, ar kitus lygiaverčius objektyvius įrodymus). 
10. Druskininkų „Atgimimo“ mokykla (toliau – mokykla) dalyvauja Tūkstantmečio mokyklų programoje (toliau – TŪM programoje), kurios pagrindinis tikslas – iki 2030 metų kiekvienoje Lietuvos savivaldybėje sukurti integralias, optimalias ir kokybiškas ugdymo (-si) sąlygas mokinių pasiekimų atotrūkiams mažinti.[footnoteRef:2] TŪM programoje dalyvaujančios mokyklos veiklą tobulina lyderystės veikiant, įtraukiojo ugdymo, kultūrinio ugdymo ir gamtos mokslų, technologijų, inžinerijos, matematikos mokslų ir kūrybiškumo (toliau – STEAM) ugdymo srityse. [2:  Lietuvos Respublikos Švietimo, mokslo ir sporto ministro 2022 m. sausio 31 d. įsakymas (aktuali redakcija nuo 2022-09-20) Nr. V-137 „Dėl „Tūkstantmečio mokyklų“ programos patvirtinimo“. https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/9b589cd082b511ecbd43a994b3e2e1cb/VZGYxzwBTk ] 

Mokykla siekdama tobulinti veiklos sritis, tokias kaip STEAM ugdymas ir įtrauktis,  perka įrangą ir mokymo priemonės naujoms STEAM ugdymo erdvėms, taip siekdama TŪM programoje keliamų tikslų: 1 Sukurti reikalingą infrastruktūrą, įrangą ir priemones mokyklose, įrengiant skirtingų STEAM sričių universalaus dizaino kūrybines erdves. 2) Stiprinti švietimo įstaigų tinklaveiką ir mokytojų bendradarbiavimą.
	Ši techninė specifikacija atitinka Pažangos plane numatytas veiklas – Įranga ir mokymo priemonės naujoms STEAM ugdymo erdvėms.
















	
Eil.Nr.
	
Reikalaujamos techninės charakteristikos
	
Kiekis
	Tiekėjų siūlomi parametrai ir siūlomos parametrų reikšmės (tikslūs parametrai, atitikimas techninei specifikacijai)
(Pildo tiekėjas)
	Pasiūlymo lapo Nr., kuriame yra nurodytą parametrą patvirtinantis dokumentas, katalogo/bukleto/ brošiūros/ aprašymo atitinkamame puslapyje pažymėti konkrečias teikiamų dokumentų vietas, kur aprašomos reikalaujamų techninių charakteristikų reikšmės bei įrašyti, kurį techninės specifikacijos reikalaujamo techninio parametro punktą jos atitinka[footnoteRef:3]. [3:  Kartu su pasiūlymu tiekėjas turi pateikti techninėje specifikacijoje nurodytų parametrų teisingumą įrodančius gamintojo dokumentus (katalogas, bukletas ir pan.) originalo, o reikalaujamų parametrų – ir lietuvių kalbomis (tais atvejais, kai parametrų teisingumą įrodančių gamintojo dokumentų (katalogo, bukletų ir pan.) originalo kalba yra anglų kalba, pateikti vertimus į lietuvių kalbą kartu su pasiūlymu nėra privaloma, tačiau tokie vertimai turės būti pateikti viešojo pirkimo komisijai pareikalavus). Originaliame  gamintojo dokumente turi būti pažymėta, kurį techninės specifikacijos lentelės parametrą patvirtina nurodytas parametras.
] 
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	Roboto ranka, edukacinis rinkinys 
	1 vnt.
	
	

	1.1. 
	Nurodyti gamintoją
	
	
	

	1.2. 
	Nurodyti modelį
	
	
	

	1.3. 
	Ašių kiekis turi būti ne mažiau kaip 4
	
	
	

	1.4. 
	Kėlimo jėga turi būti ne mažesnė kaip 500 g
	
	
	

	1.5. 
	Maks. pasiekiamumas turi būti ne mažesnis kaip 300 mm
	
	
	

	1.6. 
	Pozicijos pakartojamumas turi būti ne mažesnis kaip 0.2 mm
	
	
	

	1.7. 
	Integruota sąsaja turi būti USB arba lygiavertė
	
	
	

	1.8. 
	Turi būti suderinamumas su Bluetooth sistema arba lygiaverte
	
	
	

	1.9. 
	Bazės judesių eiga turi būti ne mažesnė kaip ± 90 laipsnių
	
	
	

	1.10. 
	Rankos judesių eiga turi būti ne mažesnė kaip nuo 0 iki + 80 laipsnių
	
	
	

	1.11. 
	Dilbio judesių eiga turi būti ne mažesnė kaip nuo -10 iki + 95 laipsnių
	
	
	

	1.12. 
	Servo pavaros judesių eiga turi būti ne mažesnė kaip ± 90 laipsnių
	
	
	

	1.13. 
	Bazės judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 320 laipsnių per sek.
	
	
	

	1.14. 
	Rankos judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 320 laipsnių per sek.
	
	
	

	1.15. 
	Dilbio judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 320 laipsnių per sek.
	
	
	

	1.16. 
	Servo pavaros judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 480 laipsnių per sek.
	
	
	

	1.17. 
	Visi judesių greičiai turi būti prie ne mažesnės kaip 250 g apkrovos.
	
	
	

	1.18. 
	Turi būti integruotas valdiklis
	
	
	

	1.19. 
	Turi būti integruotas komunikacinis protokolas
	
	
	

	1.20. 
	Turi būti integruota programų duomenų bazė
	
	
	

	1.21. 
	Turi būti ne mažiau kaip 10 vnt. I/O sąsajų
	
	
	

	1.22. 
	I/O sąsajos turi būti programuojamos kaip analoginiai įėjimai
	
	
	

	1.23. 
	I/O sąsajos turi būti programuojamos kaip impulso pločio moduliacijos išėjimai
	
	
	

	1.24. 
	Žingsninės pavaros turi būti ne mažiau kaip 2
	
	
	

	1.25. 
	Valdiklio įtampa turi būti ne mažesnė kaip 12 V
	
	
	

	1.26. 
	Valdiklis turi būti su ne mažiau kaip 4 išėjimais
	
	
	

	1.27. 
	Turi būti integruota sąsaja UART arba lygiavertė
	
	
	

	1.28. 
	Turi būti integruota atnaujinimo komunikacinė sąsaja
	
	
	

	1.29. 
	Turi būti integruota stabdymo komunikacinė sąsaja
	
	
	

	1.30. 
	Turi būti ne mažiau kaip 1 vnt. 3D spausdintuvo sistema
	
	
	

	1.31. 
	3D spausdinimo lauko plotis turi būti ne mažesnis kaip 150 mm
	
	
	

	1.32. 
	3D spausdinimo lauko ilgis turi būti ne mažesnis kaip 150 mm
	
	
	

	1.33. 
	3D spausdinimo lauko aukštis turi būti ne mažesnis kaip 150 mm
	
	
	

	1.34. 
	3D spausdinimo medžiaga turi būti PLA arba lygiavertė
	
	
	

	1.35. 
	3D spausdinimo rezoliucija turi būti ne didesnė kaip 0.1 mm
	
	
	

	1.36. 
	Rašiklio laikiklis turi būti ne mažiau kaip 1 vnt.
	
	
	

	1.37. 
	Rašiklio diametras turi būti ne mažesnis kaip 10 mm.
	
	
	

	1.38. 
	Turi būti vakuuminis griebtuvas
	
	
	

	1.39. 
	Vakuuminio griebtuvo galvutės dydis turi būti ne mažesnis kaip 20 mm.
	
	
	

	1.40. 
	Vakuumo siurblio slėgis turi būti ne mažesnis kaip -0.35 baro.
	
	
	

	1.41. 
	Turi būti griebtuvas ne mažiau kaip 1 vnt.
	
	
	

	1.42. 
	Griebtuvo žiaunų atstumas turi būti ne mažesnis kaip 25 mm
	
	
	

	1.43. 
	Griebtuvo pavara turi būti pneumatinė
	
	
	

	1.44. 
	Griebtuvo jėga turi būti ne mažesnė kaip 5 N
	
	
	

	1.45. 
	Lazerinė sistema turi būti ne mažiau kaip 1 vnt.
	
	
	

	1.46. 
	Lazerio galia turi būti ne mažesnė kaip 500 mW
	
	
	

	1.47. 
	Lazerio bangos ilgis turi būti ne mažiau 
kaip 400 nm
	
	
	

	1.48. 
	Lazeris turi būti su TTL lygiais arba lygiaverčiais
	
	
	

	1.49. 
	Lazeris turi būti su impulso pločio moduliacija arba lygiaverte
	
	
	

	2.
	Stumdomas bėgelis 
	2 vnt.
	
	

	2.1. 
	Nurodyti gamintoją
	
	
	

	2.2.  
	Nurodyti modelį
	
	
	

	2.3. 
	Maks. apkrova ne mažesnė kaip 5 kg
	
	
	

	2.4. 
	Maks. greitis ne mažesnis kaip 140 mm/s
	
	
	

	2.5. 
	Maks. akceleracija ne mažesnė kaip 140 mm/sek2
	
	
	

	2.6. 
	Pozicionavimo pasikartojamumo tikslumas ne didesnis kaip 0.01 mm
	
	
	

	2.7. 
	Pozicionavimo absoliutus tikslumas ne didesnis kaip 0.3 mm
	
	
	

	2.8. 
	Ilgis ne mažesnis kaip 1200 mm
	
	
	

	2.9. 
	Efektyvi pastumos eiga ne mažesnė kaip 1000 mm
	
	
	

	3.
	Konvejerio juostos rinkinys 
	2 vnt.
	
	

	3.1. 
	Nurodyti gamintoją
	
	
	

	3.2. 
	Nurodyti modelį
	
	
	

	3.3. 
	Maks. apkrova turi būti ne mažesnė kaip 500 g
	
	
	

	3.4. 
	Maks. greitis turi būti ne mažesnis kaip 100 mm/s
	
	
	

	3.5. 
	Maks. akceleracija turi būti ne mažesnė kaip 1000 mm/sek2
	
	
	

	3.6. 
	Efektyvi pastūmos eiga turi būti ne mažesnė kaip 500 mm
	
	
	

	3.7. 
	Matavimo atstumas turi būti nuo ne daugiau kaip 20 mm iki ne mažiau kaip 140 mm
	
	
	

	3.8. 
	Integruoti išėjimo signalai turi būti analoginiai arba lygiaverčiai
	
	
	

	3.9. 
	Detekcija turi būti nešvytinčių objektų arba lygiaverčių
	
	
	

	3.10. 
	Komplekte turi būti ne mažiau kaip:
	
	
	

	3.11. 
	Fotoelektrinis jutiklis
	
	
	

	3.12. 
	Konvejerio diržas
	
	
	

	3.13. 
	Spalvų jutiklis
	
	
	

	3.14. 
	Surinkimo įrankiai
	
	
	

	4.
	Vizualinis rinkinys 
	1 vnt.
	
	

	4.1. 
	Nurodyti gamintoją
	
	
	

	4.2. 
	Nurodyti modelį
	
	
	

	4.3. 
	Efektyvūs pikseliai ne mažiau kaip 4.5 mln.
	
	
	

	4.4. 
	Pikselių dydis ne mažesnis kaip 2x2 um
	
	
	

	4.5. 
	Turi būti automatinis ir rankinis ekspozicijos valdymas
	
	
	

	4.6. 
	Sąsaja ne mažesnė kaip USB 3.0
	
	
	

	4.7. 
	Fokusavimas ne mažesnis kaip 10 mm
	
	
	

	4.8. 
	Šviesos diodų kiekis ne mažesnis kaip 45 vnt.
	
	
	

	4.9. 
	Iliuminacija ne mažesnė kaip 35 000 liuksų
	
	
	

	4.10. 
	Maks. darbinis atstumas ne mažesnis kaip 100 mm
	
	
	

	4.11. 
	Min. darbinis atstumas ne didesnis kaip 40 mm
	
	
	

	5.
	Roboto ranka, bazinis rinkinys 
	6 vnt.
	
	

	5.1.  
	Nurodyti gamintoją
	
	
	

	5.2. 
	Nurodyti modelį
	
	
	

	5.3. 
	Ašių kiekis turi būti ne mažiau kaip 4
	
	
	

	5.4. 
	Kėlimo jėga turi būti ne mažesnė kaip 500 g
	
	
	

	5.5. 
	Maks. pasiekiamumas turi būti ne mažesnis kaip 300 mm
	
	
	

	5.6. 
	Pozicijos pakartojamumas turi būti ne mažesnis kaip 0.2 mm
	
	
	

	5.7. 
	Integruota sąsaja turi būti USB arba lygiavertė
	
	
	

	5.8. 
	Turi būti suderinamumas su Bluetooth sistema arba lygiaverte
	
	
	

	5.9. 
	Bazės judesių eiga turi būti ne mažesnė 
kaip ± 90 laipsnių
	
	
	

	5.10. 
	Rankos judesių eiga turi būti ne mažesnė kaip nuo 0 iki + 80 laipsnių
	
	
	

	5.11. 
	Dilbio judesių eiga turi būti ne mažesnė kaip nuo -10 iki + 95 laipsnių
	
	
	

	5.12. 
	Servo pavaros judesių eiga turi būti ne mažesnė kaip ± 90 laipsnių
	
	
	

	5.13. 
	Bazės judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 320 laipsnių per sek.
	
	
	

	5.14. 
	Rankos judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 320 laipsnių per sek.
	
	
	

	5.15. 
	Dilbio judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 320 laipsnių per sek.
	
	
	

	5.16. 
	Servo pavaros judesių greitis turi būti ne mažesnis kaip 480 laipsnių per sek.
	
	
	

	5.17. 
	Visi judesių greičiai turi būti prie ne mažesnės kaip 250 g apkrovos
	
	
	

	5.18. 
	Turi būti integruotas valdiklis
	
	
	

	5.19. 
	Turi būti integruotas komunikacinis protokolas
	
	
	

	5.20. 
	Turi būti integruota programų duomenų bazė
	
	
	

	5.21. 
	Turi būti ne mažiau kaip 10 vnt. I/O sąsajų
	
	
	

	5.22. 
	I/O sąsajos turi būti programuojamos kaip analoginiai įėjimai
	
	
	

	5.23. 
	I/O sąsajos turi būti programuojamos kaip impulso pločio moduliacijos išėjimai
	
	
	

	5.24. 
	Žingsninės pavaros turi būti ne mažiau kaip 2
	
	
	

	5.25. 
	Valdiklio įtampa turi būti ne mažesnė kaip 12 V
	
	
	

	5.26. 
	Valdiklis turi būti su ne mažiau kaip 4 išėjimais
	
	
	

	5.27. 
	Turi būti integruota sąsaja UART arba lygiavertė
	
	
	

	5.28. 
	Turi būti integruota atnaujinimo komunikacinė sąsaja
	
	
	

	5.29. 
	Turi būti integruota stabdymo komunikacinė sąsaja
	
	
	

	5.30. 
	Turi būti ne mažiau kaip 1 vnt. 3D spausdintuvo sistema
	
	
	

	5.31. 
	3D spausdinimo lauko plotis turi būti ne mažesnis kaip 150 mm
	
	
	

	5.32. 
	3D spausdinimo lauko ilgis turi būti ne mažesnis kaip 150 mm
	
	
	

	5.33. 
	3D spausdinimo lauko aukštis turi būti ne mažesnis kaip 150 mm
	
	
	

	5.34. 
	3D spausdinimo medžiaga turi būti PLA arba lygiavertė
	
	
	

	5.35. 
	3D spausdinimo rezoliucija turi būti ne didesnė kaip 0.1 mm
	
	
	

	5.36. 
	Rašiklio laikiklis turi būti ne mažiau kaip 1 vnt.
	
	
	

	5.37. 
	Rašiklio diametras turi būti ne mažesnis kaip 10 mm
	
	
	

	5.38. 
	Turi būti vakuuminis griebtuvas
	
	
	

	5.39. 
	Vakuuminio griebtuvo galvutės dydis turi būti ne mažesnis kaip 20 mm
	
	
	

	5.40. 
	Vakuumo siurblio slėgis turi būti ne mažesnis kaip -0.35 baro.
	
	
	

	5.41. 
	Turi būti griebtuvas ne mažiau kaip 1 vnt.
	
	
	

	5.42. 
	Griebtuvo žiaunų atstumas turi būti ne mažesnis kaip 25 mm
	
	
	

	5.43. 
	Griebtuvo pavara turi būti pneumatinė
	
	
	

	5.44. 
	Griebtuvo jėga turi būti ne mažesnė kaip 5 N
	
	
	

	6.
	Reikalavimas dėl CE ženklinimo
	
	Prekės turi atitikti efektyvumo, tvarumo, ilgaamžiškumo reikalavimus pagal Direktyvą 2009/125/EC ir Direktyvą 2011/65/EU, t. y. prekės paženklintos CE ženklu.

„Kartu su pasiūlymu nereikalaujama tiekėjų pateikti CE ženklinimą įrodančių dokumentų. CE ženklinimą įrodančius dokumentus - CE sertifikatą, jei prekė privalo būti sertifikuojama notifikuojančios institucijos, arba EB atitikties deklaraciją tiekėjas turės pateikti pristatydamas prekę. Šis reikalavimas yra Sutarties vykdymo sąlyga, numatyta Sutarties projekto 4.5 punkte.“
	









