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Prietaisai,
medziagos:

jrankiai,

— Universalinis elektros varikliy tikrinimo ir bandymo stendas;
— zemos temperatdros elektriné dziovinimo krosnis;
— nuolatinés srovés Ssaltinis;

— megommetras;

— elektrinio stiprumo tikrinimo jrenginys;

— tachometras;

— multimetras;

— gramometras;

— tarpamatis;

— oro tarpy tikrinimo liestukas;

— pincetas;

— teptukai;

— Sepeciai;

— instrumenty rinkinys;

— didinamasis stiklas;

— litavimo stotelé;

— iSlitavimo stotelé;

— suspausto oro kompresorius;

— tekinimo stakles;

— galandimo staklés;

— grezimo staklés;

— jtaisai kolektoriaus apdirbimui ir kolektoriaus vibracijos patikrinimui;
— jrenginys, skirtas inkaro apvijy sekcijoms vynioti;
— pritvirtinimo jtaisas sekcijy laidams uZspausti;

— kolektoriaus Slifavimo padas;

— prietaisas, skirtas montuoti Sepeciy mazgus priekiniame dangtelyje;
— variklio/jnkaro stovai;

— suktuvai;

— plaktukas;

— raktai;

— atsuktuvai;

— dildés;

— etiketé;

— braziklis;

— 8vitrinis popierius;

— kanifolija;

— lydmetalis;

— lakas;

— spiritas;

— klijai;

— specialus skystis valymui;

— audinio atraiZos;

— benzinas B-70 arba jo analogas;




— dazai;

— polivinilchloridinis vamzdelis;

— termovamzdelis;

— vietiné istraukiamoji ventiliacija;
— kitos atsarginés dalys.

1. Variklio aprasymas

Nuolatinés srovés elektros varikliai MSP-0.1, MSP-0.15 ir MSP-0.25 naudojami ieSmy elektros
pavarose.

Pagrindinés elektros varikliy charakteristikos ir techniniai duomenys, suzadinimo ir inkaro apvijy
parametrai pateikti lenteliose 1.1 ir 1.2.

Elektros varikliai turi vienodus mazgus ir detales ir skiriasi apvijy vijy duomenimis.

;7 - spyruokliné poverZlé, brézZinio Nr. 665G016 ; 8 - verZlé M6-7432.036 ; 9 - gnybty blokas; 10 -
laidas; 11 - priekinis guolio skydas; 12 - rutulinis guolis, bréZinio Nr. 60202 ; 13 - plieniné jvoré; 14
- kompensaciné poverzle; 15 - varztas, brézZinio Nr.58.016 ; 16 - poverzZle, bréZinio Nr. 6.04.0115
;17 - rutulinis guolis, bréZinio Nr. 60203 ; 18 - strypas su rite; 19 - varztas, bréZinioNr.58.016 ; 20
- poverzlé, brézinio Nr. 4.04.0115 ; 21 - poverzlé, brézinio Nr. 465G0O16 ; 22 - varZtas, bréZinio
Nr. VM8-8g%22.58.016 ; 23 - peiliai).

Elektros variklio korpusas 2 pagamintas i§ 160 mm skersmens plieninio vamzdzio, prie kurio
privirintos kojelés 23. Prie korpuso i§ vidaus pritvirtinti du poliai 18 su Zadinimo apvijomis, o i$
iSorés pritvirtinta kaladélé 9 su trimis gnybtais 5. Korpuso viduje yra inkaras 3, kuris sukasi
rutuliniuose guoliuose 12 ir 17. Korpusg 2 uzdaro dangtis 1 ir priekinis guoliy skydas 11, kuriame
jtaisytas Sepecio jtaisas. Kompensacinés poverzlés 14 naudojamos inkaro iSilginiam laisvatarpiui
reguliuoti. Variklio transportavimui naudojama kélimo gsele 4.
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1 pav. Elektros variklis MSP

1.1 lentelé. MSP elektros varikliy techniniai duomenys

MSP-0,1 MSP-0,15 . .
jtampai, V jtampai, V MSP-0,25 jtampai, V
Parametras

30 100 160 30 160 30 100 160
Galia, W 130 150 150 150 150 250 250 250
Vartojamoji srové, A 8 2,5 1,8 7,7 1,5 12,5 3,6 2,5
Sukimost daznis, aps./ 1300 | 1500 | 1500 | 950 | 950 1460 1700 | 1700
Nominalus sukimo 0,98 | 0,98 | 0,98 | 1,67 | 1,67 1,47 1,47 | 1,47
momentas, Nm
Naudingumo koeficientas, 0.59
ne maziau kaip 0,55 | 0,55 | 0,55 | 0,58 | 0,56 0,54 071 | 0

‘1Leistinas nuokrypis £ 15 %.

1.2 lentelé. MSP elektros varikliy techniniai duomenys

. . MSP-0,15 . .
Parametras MSP-0,1 jtampai, V jtampai, V MSP-0,25 jtampai, V
30 100 160 30 160 30 100 160
Suzadinimo apvija (laidas PEV-2, PETV)

Vijy skaicius 160 430 628 135 796 90 290 468
Vielos skersmuo, mm 1,56 0,86 0,64 1,4 0,8 1,7 1,32 1,0
Varza esant aplinkos
temperatiirai plius 20 °C, 0,47 4,16 12,5 0,6 11,0 0,22
Q1
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Inkaro apvijos sekcija (laidas PEV-2, PETV)
Vijy skaicius 2x11 33 53 10 50 6 21 31
Vielos skersmuo, mm 0,64 (049 |0,38 0,9 0,4 0,8; 0,75 0,63 0,5

(dviem laidais)

Apvijos sekcijos varza 0,11 1,1 2,9 01 | 2,43 0,045 0,45 | 1,11
esant aplinkos temperaturai
plius 20 °C, Q'
Inkaro apvijos nuolatinés 0,66 6,6 17,4 0,6 (14,6 0,27 2,7 6,7
srovés varza esant aplinkos
temperatarai plius 20 °C, Q'

Leistina nuokrypis £10 % ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

2. Pasirengimas patikrai, remontui, iSardymas, defektavimas

Prie$ iSardydami idvalykite remontui gauto elektros variklio korpuso, dang€iy, kojeliy ir veleno
iSorinius pavirdius, nuvalykite nuo purvo ir dulkiy ir pastatykite ant medinio stovo (2 pav.). Nuo
guoliy skydo priekinio dangtelio nuimkite apzitros sklendes. Patikrinkite kolektoriaus pavirSiaus,
Sepecio jtaiso bukle. 500 V megometru iSmatuokite bendros grandinés, kurig sudaro inkaro ir
suzadinimo apvijos, izoliacijos varzg prie$ korpusg. Vieng matavimo zondg prijunkite prie vieno i$
trijy elektros variklio gnybty bloko iSvady, o kitg zondg - prie megometro jZeminimo gnybto - prie
elektros variklio korpuso. Jei bendrosios grandinés varza yra normali, jokiy papildomy matavimy
atlikti nereikéty; jei ji mazesné uz normalig, reikéty atskirai patikrinti inkaro ir suzadinimo apvijy
varzg, kad bity galima nustatyti bet kokius gedimus ir nustatyti remonto apimt;.

ISsamy supratimg apie remonto apimtj ir pobldj galima susidaryti tik iSardZius variklj, apziaréjus ir
defektavus atskiras dalis ir mazgus.

2 pav. Elektros variklio MSP stovas

Elektros variklio iSardymas (Zr. 1 pav.) atliekamas tokia seka: iSspauskite paleidimo Sepetéliy
laikiklj ir iSimkite Sepetélius; atsukite tvirtinimo varzZtus, nuimkite dangtelj 1 ir priekinj guolio skydelj
11; iSimkite inkarg 3; atjunkite suzadinimo apvijy iSéjimo galus nuo gnybty bloko ir Sepetéliy
mazgo; atsukite sraigtus 22 ir iSimkite polius su ritémis 18; nuimkite Sepetéliy jtaisg nuo priekinés
guolio skydelio. Demontuodami imkités atsargumo priemoniy, kad nepazeistuméte inkaro apvijos
izoliacijos, poliy riCiy, iSvadiniy laidy, veleno pavirSiy. ISimami mazgai ir dalys nuvalomi nuo dulkiy
ir pazenklinami etiketémis, nurodanc€iomis, kad detalés priklauso Siam elektros varikliui.
ISardzius, iSvalius ir pazenklinus, detalés tikrinamos dél defekty, kad bty galima nustatyti, ar jos
tinka tolesniam naudojimui pagal paskirtj. Defekty tikrinimas yra viena i§ svarbiausiy remonto
technologinio proceso operacijy, turinti tiesioginés jtakos elektros variklio veikimo kokybei ir
patikimumui po remonto. Remiantis atskiry daliy defektais sprendziama, ar jas galima naudoti be
remonto, ar po atnaujinimo. Defekty patikra atliekama vizualiai apzidrint ir tikrinant prietaisais.
Vizualiai tikrinama detaliy forma, mechaniniy pazeidimy laipsnis ir pobtdis (jlenkimai, jbrézimai,
jtrdkimai ir kt.), dangy baklé, sulituotos jungtys.

Instrumentiné patikra atliekama po vizualinés patikros, jos tikslas - nustatyti detaliy atitiktj
bréziniams, techniniams reikalavimams, taip pat nustatyti pasléptus defektus, nustatyti detaliy
nusidévéjimo laipsnj. Tam naudojami matavimo jrankiai, priemonés ir prietaisai.




3. Inkaro patikra ir remontas
3.1 Inkaro konstrukcija ir pagrindiniai gedimai

Elektros varikliy MSP-0,15 ir MSP-0,25 (3 pav.: Elektros variklio MSP-0,25(0,15) inkaras, kai
jtampa 160 V (a), 30 ir 100 V (b): 1 - velenas; 2 - guolis, brézZinio Nr. 60203 ; 3 - pleistas; 4 -
pakuoté; 5 - vamzdelis 1.11TLV-1,5 ; 6 - dirzas; 7 - izoliacija; 8 - juosta 2POL-15 ; 9 - juosta LE-
15-15-15; 10 - laidas 1,85KTEX ; 11 - kolektorius; 12 - guolis, bréZinio Nr. 60202 inkarg sudaro
plieninis velenas 1, ant kurio pritvirtintas paketas 4 ir kolektorius 11. Paketas renkamas is$ presuoty
elektrotechninio plieno laksty. Inkaro apvijg sudaro 24 sekcijos, iSdéstytos pusiau uzdarose
kriauSés formos grioveliuose. Sekcijos grioveliuose tvirtinamos pleistais. Kolektorius yra cilindro
formos korpusas, pagamintas i§ AG-4V presavimo medZiagos, | kurj jspaustos 24 kolektoriaus
plokstelés, viena nuo kitos atskirtos mikanito tarpikliais. Paketas su raktu tvirtinamas prie inkaro
veleno.

Variklio apvijos parametrai pateikti 1.2 lenteléje

Pagrindiniai inkaro gedimai yra Sie: apvijos sekcijy lGziai dél nekokybisko iSvady galy litavimo,
oksidacija nuémimo ir litavimo vietose, apvijos laido pazeidimai vyniojant; dél defekty ir
senstancios apvijos laidy izoliacijos atsirades trumpas jungimas tarp apvijy sekcijose; laisvas
tvirtinimas ir pluosto pleisty iSkritimas; apvijos izoliacijos varzos sumazéjimas dél nekokybisko
impregnavimo, drégmés ir anglies dulkiy patekimo. Todél atliekant planinj patikrinimg, taip pat
gaminant naujas apvijas, ypatinga svarba teikiama inkariniy apvijy buklés kontrolei, jy izoliaciniy
savybiy atkdrimui, apvijy sandarinimui, gerinant jy tvirtinimg pakuotés grioveliuose.

Inkaras apziGrimas ir iSbandomas, kad buty galima nustatyti technine bikle ir gedimus.
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3 pav. Elektros variklio MSP inkaras
3.2 Inkaro apzidra ir tikrinimas

Prie$ apzidrg inkaras turi bati iSpUstas sausu oru. Apvijos priekiniai pavirSiai, paketas, kolektorius,
velenas nuvalomi plauso arba kaproniniu Sepeciu ir nusluostomi Svaria technine Sluoste. Po
valymo, kad baty lengviau apzidréti ir patikrinti, inkaras tvirtinamas ant specialaus laikiklio - stovo
(4 pav.: 1 - plieniné ploksté (8,5x150x500); 2 - uZzverziamoji verzlé M20; 3 - cilindrinis stovas; 4 -




centras; 5 - varztas M20; 6 - juosta; 7 - rankena; 8 - suvirinimo taskai), kuriame inkaro velenas
tvirtinamas centruose. Létai sukant armatirg, atliekant iSorine apzilrg nustatomi pavirSiniai
defektai ir gedimai: sriegio juostos atsisluoksniavimas; pleisty pasislinkimas ir atsipalaidavimas;
kolektoriaus nusidéveéjimas; paketo ploksteliy pazeidimai. Patikrinimui reikéty naudoti didinamajj
stiklg (ypac ten, kur laidai prilituoti prie kolektoriaus ploksteliy).

Atlikus iSorine inkaro apzitirg, reikia iSmatuoti apvijos izoliacijos varzg veleno atzvilgiu ir apvijos
aktyvigjg varzg

40
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4 pav. Elektros variklio MSP inkaro stovas
3.3 Inkaro apvijos izoliacijos varzos matavimas

Apvijos izoliacijos varza matuojama 500 V megometru: vienas megometro zondas pridedamas
prie kolektoriaus ploksteliy, o kitas - prie inkaro veleno. Variklio apvijos izoliacijos varza turi bati
ne mazesné kaip 100 mQ. Jei ji mazesné uz Sig verte, inkaras 6-8 valandas dziovinama plius 90-
100 °C temperatiroje. Po dziovinimo inkaras atvésinamas iki kambario temperatdros ir vél
matuojama izoliacijos varza. Jei apvijos izoliacijos varza normali, inkaras impregnuojama laku
pagal toliau aprasytg technologija.

3.4 Inkaro apvijos varZzos matavimas

Paprasty kilpiniy apvijy, pavyzdziui, MSP elektros varikliy inkaro apvijy, varza matuojama tarp
kolektoriaus ploksteliy, nutolusiy viena nuo kitos k/2p ploksteliy, kur k - kolektoriaus ploksteliy
skaiCius, p - poliy pory skaicius.

MSP elektros varikliy inakruose k = 24, 2p = 2; santykis k/2p= 12. Todél, matuojant inkaro apvijos
varzg, prietaisy matavimo zondus reikia priglausti prie kolektoriaus ploksteliy 1 ir 13, 2 ir 14 ( 5
pav.) ir kt.

Nuolatinés sroveés
Saltinis

-3
@— O

5 pav. Litavimo kokybés kontrolés schema




Inkaro apvijos varza, iSmatuota esant aplinkos temperatirai plius 20 °C, neturi nukrypti daugiau
kaip 10 % nuo 1.2 lenteléje nurodyty veréiy. VarZzos nuokrypis nuo normalios vertés rodo gedimg
(trumpg jungima tarp apvijy arba nutrikima). Tokiais atvejais matuojama kiekvienos inkaro apvijos
sekcijos varza. Prietaisy matavimo zondai pridedami prie gretimy kolektoriaus ploksteliy1-2, 2-3
ir t. t. Varza turi atitikti 1.2 lenteléje nurodytas vertes.

Per didele sekcijos apvijos varZzg gali sukelti nutriike laidai ir nekokybikai sulituoti laidy galai. Jei
dvi ar daugiau sekcijy yra nutrauktos, prietaiso rodyklé rodys begalybe (nutraukta). Per maza
sekcijos varza gali atsirasti dél trumpojo jungimo tarp gretimy kolektoriaus ploksteliy. Tokiu atveju
vizualiai apzidrint kolektoriy galima pastebéti Serpetas, jskaitant litavimo vietas, perdegimo vietas
arba anglies dulkiy sankaupas tarp kolektoriaus ploksteliy. Jei Siy defekty néra, per maza sekcijos
varzos priezastis gali bati trumpasis jungimas tarp apvijy.

Pagal jtampos kritimo sekcijoje verte tikrinama, ar néra trumpojo jungimo tarp apvijy ir laido
prilitavimo prie kolektoriaus ploksteliy kokybé. Siuo tikslu i§ nuolatinés srovés $altinio j kolektoriaus
ploksteles, kurios viena nuo kitos atskirtos poliy padalijimo atstumu (1-13, 2-14 ir kt.), tiekiama 10-
12 V jtampa. Nuolatinés sroveés Saltinis gali bati akumuliatorius, nuolatinés srovés generatorius,
statinis lygintuvas ir kt. Visais atvejais nuolatinés srovés Saltinio jtampa turi bati stabili. Nuolatinés
sroveés verté matuojant elektros variklio apvijy varzg neturi virdyti 20 % vardinés apvijos srovés,
kai jos tekéjimo trukmé nevirsija 1 min.

Milivoltmetru, pakaitomis prijungtu prie kiekvienos gretimy kolektoriaus ploksteliy poros,
matuojamas jtampos kritimas sekcijos apvijose. Jei inkaras yra geros buklés, prietaiso rodmenys
nuo normalios vertés skirsis ne daugiau kaip 10 %.

Per mazas prietaiso rodmuo rodo, kad yra trumpasis jungimas tarp apvijy, per didelis rodmuo
rodo, kad laidas prie kolektoriaus plokstelés prilituotas nekokybiskai, o lydmetalyje yra nutrikes
laidas. Jei reikia, defektas pasalinamas i$ naujo prilituojant laido galg prie plokstelés, po to vél
matuojamas jtampos kritimas tarp Sios ir gretimy kolektoriaus ploksteliy.

Jei nustatoma, kad sekcijos yra nutrikusios arba tarp apvijy yra trumpasis jungimas, inkaro apvija
pakei€iama nauja pagal toliau nurodytg technologija.

Apvijy varzai ir atskiroms inkaro apvijy sekcijoms matuoti rekomenduojama naudoti ommetrg M
371 su veidrodine skale arba nuolatinés srovés matavimo tiltelj R-333, taip pat skaitmeninius
voltmetrus V7-28, V7-38, V7-40 ir kitus. Inkaro sekcijy ir inkaro apvijos aktyvigjg varzg taip pat
galima iSmatuoti voltmetru ir ampermetru. Siuo atveju ampermetru ir voltmetru iSmatuotos vertés
nuskaitomos vienu metu. Voltmetro vidiné varza turi biti bent 100 karty didesné uz matuojamajg
varzg; priedingu atveju matavimo rezultatg reikia koreguoti:

r'= U/ [1— (U,rn)]

kur: r - tikroji apvijos varzos verté, Om; U - iSmatuotas jtampos kritimas, V; | - iSmatuota srove, A,
rB - voltmetro varza, Om.

Varzos matuojamos tik esant pastoviai srovei ir Saltam inkarui.

Varza turi bati matuojama ne maziau kaip tris kartus. Jei matuojama voltmetru ir ampermetru, tai
tik esant skirtingoms srovés vertéms. Matuojant tilteliu, tilto pusiausvyra turi bati kiekvieng kartg
sutrikdyta. Tikrgja varZos verte laikomas iSmatuoty ver€iy aritmetinis vidurkis.

3.5 Griovelio pleisty tvirtinimo patikra

Eksploatuojant elektros variklj dél sekcijy izoliacijos susitraukimo gali sumazeéti grioveliy uzstrigimo
sandarumas. Dél minéto reiSkinio atsiranda laidininky judéjimo laisvé, dél kurios jie nutriksta.
Todél labai svarbu, kad sekcijos baty tvirtai pritvirtintos grioveliuose ir jie negaléty pasislinkti.
Pincetu patikrinama, ar pleistai tvirtai jstatyti. Defektiniai pleiStai paSalinami ir pakeiCiami naujais.
Kad pluostiniai pleistai neiskristy, (Saratovo ETG naudojo iki 1989 m.) pleisty galai ir paketas,
iSsikiSes i$ griovelio 3-5 mm nuo pavirSiaus, padengiami epoksidiniu glaistu EP-00-01 arba emaliu
GF-92GT.




Inkary su pluostiniais pleiStais defekty turinCius pleiStus galima pakeisti kitais pleistais,
pagamintais i$ pluosto, stiklo-tekstolito (6 pav.) arba elektroizoliacinio kartono EV-0,5 .

105-0,46

6 pav. Pleistas

4401

25

7 pav. Griovelis raktui

3.6 Inkaro veleno apziidra

ApziGrédami inkaro velena, atkreipkite démesj | veleno galiniy pavirSiy bikle, rakto jvore. Ant
keturkampio veleno galo turi biti gamyklinis Zyméjimas: vienoje puséje nurodoma variklio jtampa
(30, 100, 160 V), kitoje - ketvirtis ir du paskutiniai gamybos mety skaitmenys. Tikrindami atkreipkite
démesj, ar néra jlenkimy, jbréZimy ant pavirSiy ir veleno galy, ar laisvai prigludusi rankenélé.
Patikrinkite rakto jvorés matmenis (7 pav.), idvalykite jg nuo Serpety ir atplaisy.

4. Kolektoriaus tikrinimas ir remontas

Kolektorius (8 pav.) yra vienas i$ pagrindiniy mazgy, nuo kurio labai priklauso patikimas elektros
variklio veikimas.

Pagrindiniai kolektoriaus gedimai yra Sie: kolektoriaus pavirSiaus necilindriSkumo susidarymas dél
nevienodo kolektoriaus pavirSiaus nusidévéjimo dél Sepetéliy trinties eksploatuojant ilgg laika,
kolektoriaus pavirSiaus poliravimo pazeidimas su jbrézimais ant jo dél netolygaus Sepetéliy
spaudimo ir ploksteliy degimo esant nepalankiai komutacijai, ploksteliy iSsilydymas esant
apskritiminei ugniai ant kolektoriaus esant perkrovoms ir kt.

Dél kolektoriaus geometriniy parametry nuokrypio pagreitéja kolektoriaus ploksteliy ir Sepetéliy
pavirSiaus dilimas, todel pablogéja komutacijos sglygos ir sumazéja jungties ,Sepetélis -
kolektorius® darbo kokybé. Pasitaiko atvejy, kai kolektoriaus ploksStelés ir tarp jy esanti mikanito
izoliacija dévisi netolygiai. Mikanito izoliacija maziau dilina Sepecius, todél kartais ji iSsikiSa virs
kolektoriaus pavirSiaus, todél Sepeciai pakimba. Kruopstus kolektoriaus pavirSiaus, kolektoriaus
nuokrypio patikrinimas ir jy suderinimas su norma yra svarbus variklio patikimumo ir nasumo
didinimo veiksnys.
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8 pav. Kolektorius

Kolektorius valomas standziu plauSo arba kaproniniu 3epeciu, kad buty pa$alintos dulkés ir
nesvarumai i$ tarpsakiniy grioveliy, ir nuvalomas benzine pamirkyta Sluoste. Jei ant kolektoriaus
pavirSiaus aptinkami pajuode pédsakai, kuriy nejmanoma pasalinti nuvalant benzinu, padidéjes
darbinio pavirdiaus nusidévéjimas ir kiti defektai, iSsiaiSkinkite jy atsiradimo priezastis ir imkités
priemoniy aptiktiems defektams pasalinti.

Pirmiausia iSmatuokite kolektoriaus vibracijg ir darbinio pavirSiaus nusidévéjimg, atidziai
patikrinkite, ar néra atskiry kolektoriaus arba izoliaciniy ploksteliy iSsikiSimy.

Vaizdas A (be

1 ]

9 pav. |taisai kolektoriaus apdirbimui (a) ir kolektoriaus vibracijos patikrinimui (b)

4.1 Kolektoriaus vibracijos matavimas

Kolektoriaus vibracijos matavimas atliekamas inkaro guoliy 7, sumontuoty specialiuose
griebtuvuose 4 (guoliui brézinio Nr. 60202) ir 10 (guoliui brézinio Nr. 60202), atzvilgiu (9 pav., a).
Montuojant inkara, priekinis guolis 9 (brézinio Nr. 60203) pritvirtinamas laikiklyje 10. Rankomis
palaikant inkarg, naudojant galinio stakliy laikiklio rankeng 11, guolis 6 (bréZinio Nr. 60202)
jstumiamas | griebtuvo 4 lizda, kol raktas 3 (rakto aSis yra griebtuvo 4 iSoriniame pavirSiuje)
patenka j veleno rakto 5 griovelj, kuris uztikrina inkaro veleno sujungimg su griebtuvu 4. Raktas
tvitinamas elastine guma 2. Kolektoriaus bégimas matuojamas rodykliy indikatoriumi 8,
sumontuotu ant stovo, pritvirtinto prie stakliy Sliauziklio(1 - tekinimo stakliy griebtuvas).
Indikatoriaus galvuté radialine kryptimi nukreipta tiesiai j kolektoriaus pavirSiy. Matavimai atliekami
iSjungus tekinimo stakles ir rankiniu bidu létai sukant inkarg, kad bdty pasalinti dinaminiai
reidkiniai.
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Kolektoriaus vibracijg taip pat galima patikrinti naudojant indikatoriaus stenda, pritvirtintg prie jtaiso
pagrindo (9 pav., b). Indikatoriaus galvuté | kolektoriy atvedama i$§ virSaus. Inkaras sukamas
rankiniu badu.

Kolektoriaus nuokrypis nuo iSorinio guoliy pavirSiaus neturi virdyti 0,03 mm. Jei kolektoriaus
vibracija virSija norma, batina jj nuslifuoti savo guoliuose pagal toliau pateiktg technologija.

Jei darbiniame pavirSiuje yra nelygumai (degimas, lydymasis, nusidévéjimas, padidéjusi vibracija,
atskiry vario ar mikanito ploksteliy iSsikiSimas), kolektoriy reikia remontuoti. Kolektoriy remontas
apima Sias kolektoriy mechaninio apdirbimo operacijas: tekinimg, apdirbimag, Slifavimg ir
poliravima.

4 .2 Kolektoriaus tekinimas

Kolektorius tekinamas tekinimo staklémis, kuriose jtvirtinti inkaro veleno guoliai (Zr. 9 pav., a),
esant vienodai frezos pastiimai. Uztikrinkite, kad nuo kolektoriaus pavirSiaus paSalinty drozliy
storis baty kuo mazesnis. Kolektoriaus darbinis pavirSius gali bati iStekintas iki 40—0,34 mm
skersmens. Rekomenduojama kolektoriy tekinti deimantinémis arba kietlydinio frezomis, nes
jprastinés frezos neuztikrina didelio Svarumo. Po tekinimo kolektorius poliruojamas.

z\ 3 b 4
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10 pav. Tvirtinimo jtaisas, skirtas kolektoriui jgilinti
4.3 Kolektoriaus grioveliy apdirbimas

Kolektorius gilinamas (10 pav., a) iki 0,8-1,5 mm gylio, iSvengiant plokstés sieneliy nupjovimo.
Griovelio plotis yra (0,8+0,2) mm. Netikslinga gilinti, nes tai pablogina dulkiy iSpatima i$ griovelio,
todél dulkés gali susikaupti ir uzkimsti ploksteles. Operacija atliekama frezavimo staklémis su 40
mm skersmens ir 0,8 mm storio frezomis rankiniu badu, naudojant jtaisg (10 pav., b), pagamintg
i$ 0,8 mm storio metalo pjuklo aSmenuy.

Po trynimo Svitriniu popieriumi nuo ploksteliy krasty paSalinamos Serpetos, Sepetéliu pasalinami
mikanito likuCiai ir kolektorius nu$lifuojamas, pries tai patikrinus, ar néra trumpuyjy jungimy tarp
ploksteliy.

Smulkiagradis Svitrinis
audinys,
elektrokorundas

(GOST 5009-82)

11 pav. Kolektoriaus Slifavimo padas
4.4 Kolektoriaus Slifavimas

Kolektorius Slifuojamas naudojant i§ izoliacinés medziagos pagamintg trinkele (11 pav.). Ant
trinkelés pritvirtinamas smulkiagridis Svitrinis audinys.

Kolektoriy taip pat galima Slifuoti smulkiagridziu Slifavimo bloku, pritvirtintu prie tekinimo stakliy
Sliauziklio.
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Kolektorius §lifuojamas, kai inkaro sukimosi daznis 1500-1700 aps./min.

Kad kolektoriaus pavirSius buty Svaresnis, Slifavimo metu inkaro sukimosi kryptis turéty bati
prieSinga jos sukimosi krypciai tekinimo metu. Po Slifavimo kolektoriaus vibracija tikrinama
indikatoriumi.

4.5 Kolektoriaus poliravimas

Poliruojant kolektoriy uztikrinamas didelis darbinio pavirSiaus Svarumas. Lygus poliruotas
pavirSius pagreitina poliravimo plévelés susidarymg, o tai pagerina variklio komutavima.
Kolektorius poliruojamas mediniu kieto medzio (buko, klevo) arba veltinio blokeliu.

Baigus remontg, kolektoriaus ir inkaro pavirSiai kruop&€iai nuvalomi plauso Sepeciu ir iSpuciami
sausu oru.

5. Inkaro apvijos remontas

Jei sekcijose yra atviry grandiniy arba trumpy jungimy tarp apvijy, reikia pakeisti visg inkaro apvija.
Apvijy keitimo technologijg sudaro Sios operacijos: inkaro ir kolektoriaus paruosimas; naujos
apvijos vyniojimas ir klojimas; sekcijy iSvady galy prilitavimas prie kolektoriaus ploksteliy; inkaro
priekinés dalies apvyniojimas, impregnavimas laku ir apvijos dzZiovinimas; inkaro priekiniy daliy ir
apvijos padengimas epoksidiniu glaistu.

5.1 Inkaro ir kolektoriaus paruoSimas

ISspauskite guolius nuo veleno kakleliy. Inkarg eksikatoriuje pasildykite iki plius 40-50 °C
temperatiros (Siltas lieCiant). Uzdékite inkarg ant stovo (Zr. 4 pav.), uztikrindami, kad velenas
suktysi centruose. Naudodami montuotojo peilj ir pincetg, nuimkite tvarsliavg (virve, juosts,
juostele) nuo inkaro priekinés dalies kolektoriaus puséje. Atlaisvinkite nuo kolektoriaus ploksteliy
sekcijy iSvady galus. Nupjaukite sekcijy iSvady galus prie Serdies (pakuotés). Nuimkite inkarg nuo
stovo ir vieng veleno galg jdékite j tekinimo stakliy griebtuva, kitg veleno galg uzspauskite centru.
Pjovimo peiliu apipjaukite inkaro apvijos priekines dalis i$ abiejy pusiy 5-10 mm atstumu nuo
Serdies, neliesdami kartoniniy poverzliy ir veleno kaklelio izoliacijos. Nuimkite inkarg nuo stakliy ir
panardinkite jj j acetong 4-5 valandoms. Naudodami strypg ir plaktukg iSmuskite apvijy dalis i$
Serdies grioveliy. ISvalykite griovelius. Grioveliuose neturi bati atplaiSy ir nelygumy, taip pat
iSsikiSusiy Serdies ploksteliy. Griovelius nuvalykite benzine sudrékinta Sluoste. Patikrinkite, ar néra
Serdies ir kolektoriaus laisvumo. Jei yra Serdies laisvatarpis, inkaras atmetamas.

Inkara, turintj kolektoriaus laisvatarpj, reikia taisyti pagal Sig technologijg. Atlaisvinkite kolektoriy ir
iStraukite raktg. ISmontuojant rakto jungtj, reikia saugoti griovelio ir kolektoriaus pavirsius, kurie
yra tiesiogiai sujungti vienas su kitu. Kolektorius suspaudziamas traukikliais. UZtepkite
epoksidinés dervos sluoksnj ant veleno, kuriame yra kolektorius, ir ant rakto griovelio. |statykite
raktg j veleno griovel]. |spauskite kolektoriy. Pasalinkite epoksidiniy klijy pertekliy. Atlikdami iSorine
apzilrg patikrinkite kolektoriaus presavimo kokybe, ar néra jtrokimy ir kity defekty. Palikite
suspaustg kolektoriy 12-24 valandas pastovéti kambario temperatiroje.

Paruos8kite kolektoriaus ploksteles litavimui, kruop$ciai iSvalydami ploksteliy lizdus nuo vielos
liku€iy. A lizdy matmenys (Zr. 8 pav.): inkaro kolektoriui, kai jtampa 30 V (I) - 1,6 mm, kai jtampa
100 V (1) - 1,2 mm, kai jtampa 160 V (ll) - 0,8 mm.

Patikrinkite kolektoriy ommetru arba zondu ir jsitikinkite, kad tarp gretimy ploksteliy néra trumpuyjy
sujungimy. lzoliuokite 24 Serdies griovelius (12 pav., a).
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Pjovimo b)
taskas 1

Ao

Trijy sluoksniy
izoliacija

Trijy sluoksniy izoliacija

12 pav. Izoliacijos (a) ir sekcijy (b), sumontuoty j Serdies griovelius, eskizai:
1 - pleistas; 2 - PEV-2 arba PETV laidas; 3 - elektros izoliacinis kartonas 0,1x100-820; 4 - lako
audinys LShM150-0,15x100x820.

5.2 Apvijos sekcijy vyniojimas ir klojimas

Atskiry sekcijy vyniojimas atliekamas naudojant specialy jrenginj (13 pav.), kurj sudaro elektros
variklis 1, slankiojantys pusdiskiai 2, elektros skaitiklis 3 su pertraukiamuoju kontaktu 4 ir profiliuota
poverzlé 5, sumontuota ant elektros variklio veleno. Prietaisas gali bati komplektuojamas su bet
kokios darbinés jtampos MSP varikliu. Norint pasiekti mazg inkaro sukimosi greitj, elektros varikliui
teikiama maza jtampa.

Duomenys apie apvijos sekcijy vyniojimg pateikti 1.2 lenteléje.

Apvijy sekcijy klojimas ant Serdies grioveliy ir kolektoriaus ploksteliy atliekamas pagal elektriniy
jung€iy schema (14 pav.): Zingsnis pagal Serdies griovelius 1-12 (griovelis 1 yra prie kolektoriaus
griovelio), 2-13, 3-14 ir t. t.; Zingsnis kolektoriumi 1-2.

Sekcijos (12 pav., b) turi bati klojamos taip, kad laidy izoliacija neblty pazeista prie grioveliy
krasty. Suklojus sekcijas, iSmatuokite bendrg inkaro apvijos varzg tarp jos pradzios ir galo:
Variklis MSP-0,25 MSP-0,25 MSP-0,25 MSP-0.15

Jtampa, V 30 100 160 160

Apvijos varza', Q 1,08 10,8 26,8 584

'Leistinas nuokrypis + 10 %.
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13 pav. Jrenginys, skirtas inkaro apvijy sekcijoms vynioti

Suklojus sekcijas, 12 pav. a parodytoje vietoje iSpjaunama trisluoksné Serdies griovelio izoliacija
ir uzdengiama griovelio viduje.

Naudojant specialy prietaisg (15 pav.), pagamintg i$ izoliacinés medZiagos, izoliacija nuleidziama
] griovelius.

Prispaude izoliacijg, priekinés dalies Sone, prieSingoje kolektoriui puséje, jstatykite pleiStus (16
pav.), pagamintus i$ elektroizoliacinio kartono EV-0,5 .

20]21]z2[23 7 19

14 pav. Elektros varikliy MSP-0,15 ir MSP-0,25 inkaro apvijos elektriniy jungCiy schema
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15 pav. Pritvirtinimo jtaisas sekcijy laidams uzspausti

100
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16 pav. Pleistas

Toliau reikia atlikti Sias operacijas. Nupjaukite sekcijy iSvady galy kilpg. Atsargiai nulupkite
emale nuo laidy galy iki tokio ilgio, kad buty galima lituoti. Valoma ant elektrinés viryklés arba
spirito degiklio apdeginant tris ar keturis j rySulj sujungtus laidus ir karS§tus panardinant j spiritg.
Nuvalytus laidus padenkite fliusu ir iSkaitinkite.

ISpjaukite vamzdelius 1.11. TLV-1,5, 55 mm ilgio. Ant kiekvienos iSvady galy poros uzdékite
vamzdelj, susuktg dviem ar trimis vijomis. ISardykite ir uzdékite vamzdelius ant priekinés apvijos
dalies ir kolektoriaus korpuso kiigio formos pavirSiaus, o iSvady galus - j kolektoriaus ploksteliy
lizdus pagal elektrinio sujungimo schemg (zr. 14 pav.). Vamzdeliai turi bati klojami tolygiai,
nekryziuojant jy, o laidai turi bati privesti prie litavimo tadko nejtempiant.

Vamzdelius su iSvady galais prie veleno kakliuko pritvirtinkite dviem juostos LE-15-15 vijomis.
Nupjaukite perteklinius iSvady galus kolektoriaus plokstés jungCiy galuose. Prilituokite sekcijy
iSvady galus prie kolektoriaus plokstelés kakliuky, atsizvelgdami j reikalavimus.

Tarp kolektoriaus ir priekinés inkaro apvijos dalies sumontuokite dirzelj (17 pav.), pagamintg i$
elektrg izoliuojancio kartono EV-0,5 , ir jo galg pritvirtinkite viename i$ dirzelio grioveliy.
Sumontuokite izoliacijg ir pritvirtinkite jg dviem 1,85 KTEX laido gijomis .

Bandazg uzklijuokite juosta LE-15-15-15 (keturi penki apsukimai) ir pritvirtinkite izoliacine juosta
2POL-15 (0,23 m). Juostg klijuokite su nedideliu jtempimu, 50-70 % persidengimo Zingsniu.
Bandaza apvynioti virve 1,85 KTEX (5 m, mazdaug 40 vijy).
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17 pav. Dirzas

—
frur
5.3 Apvijy impregnavimas ir dZiovinimas

Impregnavimas taikomas naujai pagamintoms apvijoms, taip pat eksploatuotoms ir sumazéjusios
izoliacijos varZzos inkaro apvijoms. Inkaro apvijos izoliacijos varza veleno atzvilgiu turi bati ne
mazesné kaip 100 mQ.

Vijy impregnavimo technologijg sudaro iSankstinis dZiovinimas, impregnavimas lakais ir galutinis
dZiovinimas.

ISankstinis dZiovinimas atliekamas iki visiSko drégmés pasSalinimo iS apvijos specialiose
dZiovinimo spintose (18 pav.), kurioms gali bati naudojamos relinés spintos. DZiovinimo spintoje
Silumos Saltinis yra dvi PT10-2 tipo elektrinés krosnys 1, kuriy kiekvienos galia yra 1 kW.

18 pav. DZiovinimo spinta

Tipinis termosignalizatorius TS-10, kurio temperatiros ribos svyruoja nuo 0 iki plius 120 °C,
automatiskai palaiko plius 100-110 °C oro temperatirg dziovinimo spintoje. Temperatira stebima
termometru 6. Spintos sieny ir dury vidus padengtas asbestu, kad baty iSsaugota Siluma, o
lentynos pakeistos grotelémis 2, skirtomis inkarams, Zadinimo apvijoms jrengti 3. Spintoje jrengta
iStraukiamoji ventiliacija 5 su valdymo sklende 4 ir jzeminta. DziGvimo laikas 6-12 h, priklausomai
nuo apvijy izoliacijos bklés.

Po pirminio dziovinimo inkaro ir suzadinimo apvijos atS8aldomos iki plius 55-70 °C temperataros ir
nuleidziamos j impregnavimo talpyklg su laku. Inkaras nuleidziamas vertikaliai su kolektoriumi j
vir8y taip, kad kolektoriaus plokstelés nesiekty lako pavirSiaus 7-10 mm.

Impregnavimas tesiamas tol, kol nebeiSsiskiria oro burbuliuky, tai rodo, kad lakas uzpildé visas
apvijos poras.
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Naudojamas mazo klampumo impregnavimo lakas. Reikiamas lako klampumas pasiekiamas
pridedant tirpiklio. Impregnavimui naudojamas lakas ML-92 1VE .

Po impregnavimo inkaras iSimamas is talpyklos ir 15-20 minuciy pastatomas ant groteliy, kad lako
perteklius nubégty ant padéklo arba j talpyklg. Tada reikia kruopsciai nuvalyti tirpiklyje vaitspirite,
suvilgytu skuduréliu Serdies, veleno ir kitus inkaro pavirSius, ant kuriy neturi bati lako plévelés.
Tada inkaras dziovinamas spintoje 100-110 °C temperaturoje, kad i$ izoliacijos pory pasisalinty
tirpiklio likuciai ir prikepty lako plévelé. Po impregnavimo izoliacija laikoma gerai iSdziovinta, jei
lako plévelé nelimpa prie pirsty.

Kad apvija baty atsparesné drégmei, Serdies paketas ir priekinés inkaro dalys padengiamos
gruntu FL-03K ir 1 val. dziovinamos spintoje plius 100-110 °C temperatiroje, po to priekinés dalys
ir paketas 3-5 mm atstumu nuo galo padengiami epoksidiniu glaistu EP-00-10 pagal
technologinius nurodymus.

Atlike pirmiau nurodytus veiksmus, patikrinkite inkaro apvijos izoliacijos varZzg veleno atzvilgiu.

6. Poliy zadinimo apvijy apziura ir remontas

Polis su apvija (19 pav.) yra zadinimo elektromagnetas. Variklis turi du polius, kuriy kiekvienas turi
zadinimo apvijg 4. Suzadinimo apvija nuo poliaus 1 ir variklio korpuso atskirta tarpinémis 2, 3, 5,
pagamintomis i$ elektrotechninio kartono EV-0,5 .

Pagrindiniai elektromagnetinés sistemos gedimai yra izoliacijos varZzos sumazéjimas, trumpieji
jungimai tarp vijy, suzadinimo apvijy izoliacijos pazeidimas, poliy ir suzadinimo apvijy iSvady
tvirtinimo atsipalaidavimas.

Elektromagnetiné sistema apzitrima ir tikrinama, siekiant patikrinti jos technine bikle ir nustatyti
gedimus. Prie§ apzilrg polius su apvija Sepec€iu nuvalomas nuo anglies dulkiy ir iSpu€iamas
suslégtu oru. Patikrinama, ar suzadinimo apvijoje néra trumpuyjy jungimy tarp apvijy ir atviry
grandiniy. Nuolatinés srovés suZadinimo apvijos varza turi atitikti 1.2 lentele. Jei aptinkama
defekty (trumpas jungimas tarp apvijy, nutrikimas, gedimas, izoliacijos, laidy pazeidimai ir t. t.),
polius nuimamas, o apvija pakeiciama tinkama eksploatuoti.

Suzadinimo apvijos izoliacijos varza elektros variklio korpuso atzvilgiu turi bti ne mazesné kaip
100 mQ. Jei izoliacijos varza maza, suzadinimo apvija 8 valandas dziovinama plius 80-100 °C
temperatiroje, po to impregnuojama laku ML-92 ir padengiama gruntu FL-03K .

SuZadinimo apvijos turi biti patikimai izoliuotos nuo poliaus ir korpuso, kad bty iSvengta
izoliacijos gedimo. VirSutiné ir apatiné Serdies izoliacijos (20 pav.), pagamintos i$ elektrotechninio
kartono EV-0,5, yra jmirkytos transformatorinéje alyvoje .

ey
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19 pav. Polius su apvija
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20 pav. Serdies izoliacija(a); virSutiné (b); apatiné (c)

Tikrindami poliy, patikrinkite, ar ant jo pavirSiy néra atplaiSy, ridziy, tai pat kniedziy tvirtuma.
Tikrindami suzadinimo apvijos iSvadus atkreipkite démesj j izoliacijos vientisumg ir litavimo
antgaliy stipruma.

7. Sepedéiy bloko remontas

Elektros varikliuose naudojami MSP-0,15, MSP-0,25 Sepec€iy jtaisai su paleidimo Sepeciy
laikikliais. Sepeteéliy laikikliai (21 pav.) sumontuoti ant izoliatoriy 2, pritvirtinty prie priekinio danggio
1 vidinio pavirSiaus briauny. Prie Sepeciy galima prieiti pro Sonines skydo angas, uzdengtas
dangteliais 4.

Paleidimo Sepetélio laikiklj (22 pav.) sudaro korpusas, paleidiklis, spyruoklé ir Sepetélis.
ApZidrédami Sepeciy bloka, patikrinkite Sepeciy laikiklio korpuso ir izoliatoriaus bukle. Jei yra
jtrakimai, jskilimai ar kiti defektai, nuimkite izoliatoriy nuo guolio skydo ir Sepetélio laikiklj nuo
izoliatoriaus. Defektuotas detales reikia pakeisti tinkamomis naudoti detalémis.

Viena iS§ SepecCiy laikiklio gedimo priezasCiy - Sepeciai laisvai nejuda Sepeciy laikiklio kanalu.
Apzitrint Sepetélio laikiklj, kanalg reikia iSvalyti nuo terSaly. Tose vietose, kur Sepetys patenka |
kanala, Sepecio laikiklio korpusas turi turéti 0,5 mm nuoZulng.

Sepedio laikiklio korpusas prie izoliatoriaus tvirtinamas dviem varztais 9 su spyruokle ir
paprastomis poverzlémis, sumontuotomis po varzty galvutémis. Uzverzus varztus 9, izoliatoriuje
esanti anga uzpildoma emaliu GF-92HS, o iSsikiSe varzty galai nudazomi raudonu emaliu EMHV-
124.

Izoliatoriai 2 (zr. 21 pav.) prie priekinio skydelio tvirtinami varztais 5, po kuriy galvutémis yra
spyruoklinés poverzlés 6 ir paprastos poverzlés 7.

Kad Sepeciai buty iSdéstyti pagal skersmenj, Sepeciy laikiklio kanaluose sumontuotas tvirtinimo
jtaisas (23 pav.). Tada priverziami varztai 5 (zr. 21 pav.) ir varzty galvutés uzliejamos GF-92XC
emaliu.
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21 pav. Priekinis guoliy skydas:
1 - priekinis dangtelis; 2 - izoliatorius; 3 - Sepeciy laikiklis; 4 - apzilros angos dangtelis; 5 -
varztas, brézinio Nr. VM4-6gx 14.58.016 ; 6 - poverzlé, bréZinio Nr. 465G016 ; 7 - poverzle,
brézinio Nr. 4.04.0115
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22 pav. Sepetélio laikiklis:
1 - varztas, brézinio Nr. VM3-6gx10 .58.016 ; 2 - poverzlé, brézinio Nr. 365G016 ; 3 - poverzlé,
brézinio Nr. 3.04.0115 ; 4 - paleidiklis; 5 - spyruoklé; 6 - Sepetélis EGS8; 7 - izoliatorius; 8 -
Sepetélio laikiklio korpusas; 9 - varztas, brézinys Nr. VM4-6gx 20.32.036 ; 10 - verzle, chr. Nr.
2M4-7H.32.036 ; 11 - Sepetélio plokstelé
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23 pav. Prietaisas, skirtas diametraliai montuoti $epeciy mazgus priekiniame MSP dangtelyje:
1 - strypas i$ plieno STZ ; 2 - rankena i$ plieno STZ; 3 - varztas M4x18

7.1 Sepetéliy trintis ir montavimas

Sepediai vizualiai apzidrimi, ar néra jtrakimy, atplaidy, silpny tvirtinimo detaliy. Prie§ montuojant
SepecCiy darbinius pavirSius reikia patrinti j kolektoriaus pavirSiy. Glaistymo patogumui naudokite
specialy priekinj dangtelj su standartiniais Sepetéliy laikikliais, | kuriuos jmontuojami nauiji
Sepetéliai, ir laikiklj (24 pav.). | dangtelio lizdg jstatomas 2 guolis (bréZinio Nr. 60202). Sukant
rankeng 4 su Slifavimo akmeniu 3 (smulkiagridis karborundas), kurio iSorinis skersmuo lygus
kolektoriaus skersmeniui, atliekamas pirminis Sepetéliy darbinio pavirSiaus Slifavimas. Galutinis
Sepetéliy Slifavimas atliekamas kolektoriuje, apvyniotame smulkiagridziu Svitriniu audiniu -
elektrokorundu - sukant inkarg rankomis. Po Slifavimo Sepetéliy laikikliai, $epetéliai, kolektorius
iSpuciami suslégtu oru.

Glaistymo kokybe lemia Sepec€iy darbinio pavirSiaus buklé, darbinis pavirSius turi bati blizgus su
beveik nepastebimomis Zymémis. Sepetéliai turi bati vienodo auk$éio ir prekés Zenklo. Sie
Sepetéliai pasizymi artimiausiomis charakteristikomis, o tai svarbu stabiliam slankiojo kontakto
veikimui.

Nuslifuoti epeciai montuojami remontuojamo elektros variklio priekinio skydo Sepeciy laikikliuose
taip, kad nusklembta Sepecio dalis, | kurig jspaudziama jvoré 11 (Zr. 22 pav.), baty nukreipta j
Zadinimo apvijas. Liejimo Sepetys prijungiamas prie varzto 9 po to, kai prie jo prijungiami
suzadinimo apvijos iSvady galai. Lituokliai neturi trukdyti paleidiklio veikimui.

Sepetéliy laikikliuose reikia naudoti gamykloje pagamintas spyruokles (25 pav.), kuriy
charakteristikos yra tokios: tempimo jéga P1 = 0,98 N spyruoklés ilgis H1 = (12,6 + 0,9) mm, jéga
P2 = 2,9 N spyruoklés ilgis H2 = (13,6+ +0,8) mm, jéga P3 = 17,8 N H3 = 19,0 mm.
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24 pav. Sepetélio $lifavimo priedas:
1 - verzlé M12; 2 - rutulinis guolis , brézinio Nr. 60202; 3 - Slifavimo akmuo (smulkiagridis
karborundas); 4 - rankena
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25 pav. Spyruoklé

8. Rutuliniy guoliy tikrinimas

MSP tipo elektros varikliuose naudojami rutuliniai guoliai, kuriy brézinio Nr. 60202 (GOST 7242-
81) ir brézinio Nr. 60203 , o MST tipo elektros varikliuose - rutuliniai guoliai, kuriy bréZinio Nr.
60203 .

Rutuliniai guoliai dazniausiai sugenda dél mechaninio susidévejimo, nes, ilgai veikiant varikliui,
pamazu blogéja tepalo kokybé ir didéja trintis guoliuose.

Prie$ tikrinimg guoliai kruops&ciai iSvalomi nuo seny tepaly ir nuplaunami aviaciniu benzinu, tai
atliekama specialioje patalpoje su iStraukimu.

Guoliy techniné budklé nustatoma atliekant iSorine apzidrg, tikrinant, ar guoliai lengvai sukasi,
matuojant aSinius ir radialinius tarpus.

Guoliai atmetami, jei juose yra jtrikimy, metalo atplaiSy pédsaky ant Ziedy ar riedéjimo elementy,
metalo atsisluoksniavimo, korozijos nuosédy arba jei Ziedy darbinis pavirSius akivaizdziai
susidévéjes.

Ar lengvai sukasi, tikrinama sukant iSorinj Ziedg, neleidziant suktis vidiniam Ziedui. Lengvai
nesisukantys guoliai dar kartg nuplaunami, iSdziovinami ir iSpuCiami suslégtu oru. Tinkamas
eksploatuoti guolis turi lengvai suktis be pastebimo stabdymo ar uzstrigimo, sustoti sklandziai, be
trakciojimy.

Po apzidros ir bandymy sukant indikatoriumi iSmatuojami guolio aSiniai ir radialiniai tarpai. ASinis
tarpas — visas vieno i$ guolio ziedy judéjimas iS vienos krastutinés padéties | kitg sukimosi aSies
kryptimi — neturi virSyti 0,3 mm.

Radialinis tarpas — vienpusis bendras tarpas tarp riedéjimo elementy ir bégiy taky plokstumoje,
statmenoje sukimosi asiai, neturi virSyti 0,1 mm. Guolj, kurio asinis arba radialinis tarpas virsSija
standartinj, reikia pakeisti.

Po patikrinimo guoliai pripildomi tepalu CIATIM-201 , CIATIM-202 , CIATIM-203 , CIATIM-221 iki
2/3 tario. Uzpildymo metu guoliai sukami, kad tepalas patekty tarp rutuliuky ir separatoriaus.
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9. Elektros variklio korpuso tikrinimas

MSP-0,15 ir MSP-0,25 elektros varikliy korpusas pagamintas i$ plieninio vamzdzio su suvirintomis
kojelémis.

PrieS apzilrg nuo korpuso ir kojeliy vidiniy ir iSoriniy pavirSiy nuvalomos dulkés ir neSvarumai.
Atliekant iSorine apziurg tikrinama, ar néra kojeliy deformacijy, jtrakimy ant kojeliy ir suvirinimo
sidliy, korozijos ant korpuso ir kojeliy pavirSiy. Nustatyti trikumai turi bati pasalinti. Kojeliy ir
suvirinimo sidliy jtrakimus reikia suvirinti. Naujoji suvirinimo sitlé turi bati lygi, tvirta, gerai suvirinta
ir sklandziai pereiti j pagrindinj metalg

15

26 pav. Jvoré
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27 pav. Kojelé sutvirtinta jvorémis:
1 - kojelé; 2 — jvoré.
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29 pav. Kojelé sutvirtinta juostelémis:
1 - péda; 2 — juostelé.

Deformuotos kojelés iStiesinamos ir sutvirtinamos sumontuojant ir suvirinant papildomus
elementus - jvores (26, 27 pav.) arba juosteles (28, 29 pav.). Reikia grieztai laikytis 50-0,2 mm
atstumo nuo kojeliy plok§tumos iki korpuso centro (Zr. 1 pav.).

Patikrinkite, ar korpuse yra M6 sriegio skylés dangCio varztams tvirtinti. Jei sriegis uzsikimses, jis
sutvarkomas sriegikliu. Jei MSP ir MST dangteliy galinio dang€io tvirtinimo sriegis nutrikes,
danggius leidZziama paslinkti pagal skersmenj 30-45 ° kampu, véliau iSgreziant naujas kiaurymes
korpuse sriegiui per dangcCiy skyles ir iSsriegiant naujg sriegj M6.

ISoriSkai patikrinkite gnybty kaladéliy ir kontaktiniy strypy bakle. Jei yra jtrikimy, nudegimo zymiy,
kaladéle pakei¢iama. Tikrindami kontaktinius strypelius, patikrinkite sriegiy biikle ir korpuso viduje
esanciy verzliy uzverzima.

Jei ant korpuso ir kojeliy randama korozijos pédsaky, pavirSiai nusvei€iami 8vitriniu popieriumi,
nuvalomi acetonu ir padengiami juodu emaliu EMNC-184. Vidinis korpuso pavirSius padengiamas
Salto dzilvimo emaliu.
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10. Elektros variklio MSP surinkimas

Elektros variklis surenkamas naudojant tuos pacius jrankius, kurie naudojami iSardymui. Elektros
variklis surenkamas atvirkStine iSardymui tvarka, atsizvelgiant j iSardymo metu atliktg detaliy
Zyméjima.

Surinkimo metu patikrinkite: ar sandariai ir patikimai poliai pritvirtinti prie korpuso; ar teisingai
sumontuoti Sepetéliai ir prijungti lituokliai; ar yra tepalas guoliuose; ar lengvai sukasi inkaras; ar
suzadinimo apvijos iSvadai patikimai pritvirtinti prie gnybty kaladélés ir Sepetéliy jtaiso varzto.
Montuojant dangtelius rekomenduojama suderinti dangteliy ir korpuso skyliy padétj taip, kad jos
atitikty prie$ iSmontuojant variklj buvusig padét;.

Norédami sustiprinti dangc€iy tvirtinimg prie korpuso rekomenduojama varztus M6 dazyti, ir vietoje
paprastos poverzlés 16 (Zr. 1 pav.) uzdéti specialig poverzle, pagamintg i8 0,32 mm storio alavinés
skardos (30 pav.) (bréz. Nr. 32-GZR-V-l). Uzverzus M6 varztg, 24 mm auk$&io specialios
poverzlés kampas sulenkiamas pagal varzto galvutés profilj ir jspraudziamas j galvutés lizda.

30 pav. Speciali poverzlé

10. Elektros variklio MSP tikrinimas ir bandymas

Remontuojant ir surenkant atskirus elektros variklio mazgus, matuojamos ir tikrinamos atskiros
dalys. Sumontavus visus mazgus ir dalis, atliekami elektros variklio bandymai. Bandymai skirti
elektros variklio remonto ir surinkimo kokybei patikrinti, atitikiai techniniams reikalavimams
patikrinti ir tinkamumui toliau eksploatuoti jvertinti.

Suremontuoti MSP nuolatinés srovés elektros varikliai turi atitikti techninius reikalavimus (zr. 1
priedg).

Elektros varikliams bandyti naudojami jvairts signalizacijos ir rySiy distancijose pagaminti stendai.
Nuolatinés srovés elektros varikliai tikrinami ir bandomi pagal Sig programa.

10.1 ISoriné apzitra
Tikrinama: variklio komplektiSkumas, kolektoriaus ir Sepetéliy jtaiso bukle, dangteliy tvirtinimo

varzty priverzimas, inkaro sukimasis (inkaras turi laisvai suktis ranka, neuzstrigdamas ir
neuzsikirsdamas), atitiktis matmeny reikalavimams (31 pav.).




25

‘A Vaizdas A

+

-

220

255.4

—ef

+
130 95 370

+

31 pav. Elektros variklis MSP
10.2 Sepetiy, spaudziandiy kolektoriy, tikrinimas

Kiekvieno Sepetélio spaudimas j kolektoriy turi bati 2,45-2,94 N (250-300 g). Kai Sepetys
nusidéveéjes 50 %, spaudimas turi bati ne mazesnis kaip 1,96 N (200 g). Spaudimas tikrinamas
gramometru, kurio matavimo riba yra 200-1000 g, matuojant Sepetélio paleidiklio spaudima. Jei
spaudimas neatitinka normos, spyruoklé pakeiCiama.

10.3 Oro tarpo tarp poliaus ir inkaro patikra

Oro tarpas tarp poliaus ir inkaro turi bati 0,5-0,7 mm. Tarpui matuoti naudojamas specialus i$
elektros variklio MST dangtelio pagamintas jtaisas (32 pav.). Oro tarpas matuojamas liestukais
(33 pav.), pagamintais i§ 0,5 ir 0,75 mm skersmens |l klasés spyruoklinés vielos . Zymenys
,0,5PR-MSP* ir ,0,75NE-MSP* turi bati pazyméti ant liestuky. Oro tarpas yra normalus, kai j 18
mm skersmens angga jtaise jkistas liestukas ,,0,5PR-MSP* praeina tarp poliaus ir inkaro, o liestukas
,0,75NE-MSP* nepraeina. Matuojant tarpa, liestukas turi bati tarp poliaus centro ir iSsikiSusios
inkaro paketo ploksteliy dalies.

32 pav. Oro tarpo matavimo jtaisas
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33 pav. Oro tarpy tikrinimo liestukas elektros varikliuose MSP
10.4 Inkaro iSilginio laisvatarpio tikrinimas

Inkaro iSilginis laisvatarpis turi bati ne didesnis kaip 0,2-0,7 mm. Laisvatarpis matuojamas
rodykliniu indikatoriumi ir reguliuojamas tarp galinio dangtelio jvorés ir guolio jdedant arba iSimant
kompensacines poverzles (34 pav.). Kompensacinés poverzlés storis - 0,5 mm. Skliausteliuose
nurodyti guolio poverzlés matmenys, brézinio Nr. 60203. 1S viso turi bati ne daugiau kaip keturios

poverzlés.

234,5.9,62

(940-0 52)

34 pav. Kompensaciné poverzlé
10.5 Inkaro ir suzadinimo apvijy nuolatinés srovés varzos matavimas

PrieS matuojant apvijy varza, elektros variklis turi bati iSjungtas tiek laiko, kad visos dalys pasiekty
aplinkos temperatira.

Inkaro apvijos varzai iSmatuoti reikia atlaisvinti Sepetéliy laikiklio paleidiklius ir iSimti Sepetélius.
Prietaiso matavimo zondai prie kolektoriaus ploksciy prijungiami per Sepetéliy laikikliy kanalg be
Sepetéliy. Matavimai atliekami atsizvelgiant j reikalavimus, nurodytus 3. p.

Matuojant suzadinimo apvijy varzg, vienas matavimo zondas prijungiamas prie kairiojo Sepecio
laikiklio varzto, ant kurio pritvirtinti dviejy suzadinimo apvijy galai, kitas matavimo zondas -
pakaitomis prie 1c ir 2c gnybty bloko (35 pav.).

Hic A 2c
X X
H | H

35 pav. Elektros varikliy MSP apvijy jungimo schema
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Inkaro ir suzadinimo apvijy varzos turi atitikti 1.2 lentele.

Inkaro ir suzadinimo apvijy izoliacijos varzos korpuso atzvilgiu matavimas. Elektros variklio apvijy
izoliacijos varza nuo korpuso, esant aplinkos temperatirai plius (20 £ 5) °C ir santykiniam
drégnumui iki 90 %, Saltuoju metu turi bati ne mazesné kaip 100 Mohm.

Izoliacijos elektriné varza tikrinama megometru, esant 500 V jtampai (pagal prietaiso instrukcijg),
tokia tvarka: megometro ,jzeminimo® gnybtg prijungti prie jzeminto elektros variklio korpuso, kitg
gnybta - pakaitomis prie elektros variklio gnybty bloko iSvady 1c ir 2c (zr. 35 pav.).

Jei izoliacijos varzos verté mazesné nei 100 mQ, reikia nustatyti ir pasalinti elektros variklio apvijy
mazos izoliacijos varzos priezastj, vadovaujantis 3 ir 6 punktuose pateikta technologija.

10.6 Srovés suvartojimo tikrinimas

Srovés suvartojimas matuojamas esant vardinei maitinimo jtampai elektros variklio gnybtuose ir
vardinei elektros variklio veleno apkrovai. Vardiniy sroviy vertés pateiktos 1.1 lenteléje.

10.7 Srovés suvartojimo tikrinimas

Sukimosi daznis tikrinamas esant vardinéms apkrovos jtampos ir srovés vertéms, nurodytoms 1.1
lenteléje. Sukimosi daznis matuojamas tachometru TE4V (TU 25.02.1500-76), kai inkaras sukasi
abiem kryptimis. Skirtumas tarp sukimosi daznio j vieng ir j kitg puse neturi virSyti 10 % abiejy
sukimosi dazniy aritmetinio vidurkio vertés. Sukimosi greitis turi atitikti 1.1 lenteléje pateiktus
duomenis.

10.8 Padidinto sukimosi daznio bandymas

Elektros varikliai turi be pazeidimy ar liekamosios deformacijos atlaikyti 50 % lenteléje nurodyto
vardinio greigio padidéjimag 2 minutes 1.1 lenteléje nurodytg vardinj greitj. Sie bandymai atliekami
siekiant patikrinti elektros variklio mazgy mechaninj atsparuma. Jei variklio bandymas atliekamas
generatoriaus rezimu, reikiamg padidintg sukimosi daznj generuoja varantysis variklis. Bandant
elektros variklio rezime, sukimosi daznis didinamas keiciant apkrovos grandinés varza. Padidintas
sukimosi daznis iSlaikomas 2 min., tada Svelniai mazinamas, kol elektros variklis visiSkai sustoja.
Atlikus padidinto sukimosi daznio bandyma, elektros variklis turi bati be pakitimy, turin€iy jtakos jo
veikimui, taip pat be pazeidimy ir liekamuyjy deformacijy.

10.9 Kolektoriaus vibracijos tikrinimas

Kolektoriaus vibracija guoliy iSorinio pavirSiaus atzvilgiu neturéty virSyti 0,03 mm. Matavimo jrankis
yra rodyklinis indikatorius, kurio galvuté priartinama tiesiai prie kolektoriaus pavirSiaus. Matavimai
atliekami ranka létai sukant inkarg, kad buty paSalinti dinaminiai reiSkiniai. Jei kolektoriaus
vibracija virsija standartg, kolektorius turi biti Slifucjamas savo guoliuose pagal 4 punkte aprasytg
technologija.

10.10 Komutacijos patikrinimas esant vardinei apkrovai ir trumpalaikei virSsrovei

Komutacija vertinama vizualiai pagal kibirkSCiavimo laipsnj po ,béganciu® Sepecio kraStu.
Nustatytos penkios kibirk$¢iavimo laipsnio pakopos : 1 - kibirk§€iavimo néra (tamsi komutacija); 1
Ya - silpnas taskinis kibirk§Ciavimas po nedidele Sepetéliy pavirSiaus dalimi (1 ir 1 % laipsnio
kibirk&Ciavimas nesukelia kolektoriaus juodumo ir ant Sepetéliy nelieka suodziy pédsaky); 1 V2 -
silpnas kibirks&iavimas po didele Sepetélio pavirSiaus dalimi, ant kolektoriaus atsiranda juodumo
pédsaky, o ant Sepetéliy - suodziy pédsaky (tokio kibirk§¢iavimo metu ant kolektoriaus atsirade
juodumo pédsakai lengvai pasalinami nuvalant jo pavirSiy benzine sudrékintomis servetélémis); 2
- kibirk&¢€iavimas po visu Sepecio krastu, ant kolektoriaus matyti juody démiuy, kuriy nepavyksta
pasalinti nuvalant benzinu, o ant Sepeciy - suodziy; 3 - zymus kibirk§€iavimas po visu Sepecio
kradtu, i kurio iSkrenta didelés kibirkstys; Zymus kolektoriaus juodumas, kurio nepavyksta
pasalinti nuvalant jo pavirdiy benzinu, taip pat degimas ir dalinis Sepe€iy sunaikinimas. Toks
kibirk§€iavimas yra nepriimtinas.
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Kadangi elektros varikliai MSP yra grjztamieji, komutacijos patikrinimas atliekamas 30 s sukantis
abiem kryptimis.

Komutacijos patikrinimas atliekamas elektros varikliams MSP-0,25-160 V, esant 160 V vardinei
jtampai ir 5 A apkrovos srovei, elektros varikliams MSP-0,15-160 V, esant 160 V vardinei jtampai
ir 3 A apkrovos srovei. 30 V ir 100 V jtampos elektros varikliai bandomi esant vardinéms jtampy ir
apkrovos sroviy vertéms.

Komutacija yra patenkinama, jei nustatytomis bandymo sglygomis kibirk§&iavimo laipsnis nevirsija
17, o variklio kolektorius neturi mechaniniy pazeidimy ar liekamuyjy deformacijy ir yra tinkamas
toliau eksploatuoti. Jei variklio bandymo metu komutacija nepatenkinama, reikia nustatyti ir
pasalinti padidéjusio kibirkSc€iavimo priezastis. NustacCius ir paSalinus priezastis, dél kuriy jvyko
perjungimo gedimas, atliekamas pakartotinis bandymas.

10.11 Apvijy izoliacijos elektrinio stiprumo patikrinimas variklio korpuso atzvilgiu

Elektros variklio korpuso ir apvijy izoliacijos elektrinis stipris turi 1 min. atlaikyti 1000 V kintamosios
srovés 50 Hz daznio bandomajg jtampa. Izoliacijos elektrinis stipris kontroliuojamas perkrovimo
jrenginiu UPU-1M pagal Sio jrenginio instrukcijas tokia tvarka: vieng UPU-1M gnybtg prijungti prie
jzeminto elektros variklio korpuso, kitg - prie elektros variklio gnybty bloko 1s arba 2s iSvady; jjungti
UPU-1M jrenginj ir tolygiai, 10-15 s, didinti bandymo jtampg nuo 0 iki 1000 V; laikyti izoliacijg esant
Siai jtampai 1 min. ISlaikius tolygiai sumazinti jtampg iki 0 ir iSjungti jrenginj. Bandymo metu
izoliacija neturi bati pazeista arba pavirsiuje izoliacija neturi persidengti.

11. Variklio plombavimas

Patikrinus variklj, korpusg uzplombuoti asmeniniu plombyru. IS iSorés pusés jtaisyti identifikavimo
etikéte. Duomenis jforminti patikros Zurnalé.
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— nuolatinés/kintamos srovés Saltinis;
— megommetras;
— elektrinio stiprumo tikrinimo jrenginys;
— tachometras;
— multimetras;
— gramometras;
Prietaisai, jrankiai, — tarpamatis;
medZiagos: — oro tarpy tikrinimo liestukas;
— pincetas;
— teptukai;
— Sepeciai;
— instrumenty rinkinys;
— didinamasis stiklas;
— litavimo stotelé;
— i8litavimo stotelé;
— suspausto oro kompresorius;
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— tekinimo stakles;

— galandimo staklés;

— grezimo staklés;

— jtaisai rotoriaus apdirbimui ir vibracijos patikrinimui;
— jrenginys, skirtas statoriaus apvijy vynioti;
— pritvirtinimo jtaisas laidams uzspausti;
— Slifavimo padas;

— presavimo jtaisas;

— variklio/rotoriaus stovai;

— suktuvai;

— plaktukas;

— raktai;

— atsuktuvai;

— dildés;

— etiketé;

— braziklis;

— Svitrinis popierius;

— kanifolija;

— lydmetalis;

- lakas;

— spiritas;

— klijai;

— specialus skystis valymui;

— audinio atraizos;

— benzinas B-70 arba jo analogas;

— dazai;

— polivinilchloridinis vamzdelis;

— termovamzdelis;

— vietiné istraukiamoji ventiliacija;

— kitos atsarginés dalys.

1. Variklio aprasymas

Elektros variklj (1 pav.) sudaro korpusas 2, statorius 11, rotorius 13 ir du dangteliai 1.
Kintamosios srovés elektros varikliy MST-0,3 ir MST-0,6 konstrukcija skiriasi statoriumi ir
rotoriumi; korpusas, Soniniai dangteliai, rotoriaus velenas su guoliais ir gnybty blokas yra
suvienodinti.

Gaminami 190/110 V jtampos elektros varikliai. Statoriaus apvijy perjungimas i$ "zvaigzdés"
"triSake", t. y. i5 190 V j 110 V, atliekamas perstumiant ploksteles 6 ant gnybty bloko 9.
Pagrindiniai elektros varikliy techniniai duomenys, statoriaus ir rotoriaus apvijy parametrai
pateikti lentelése 1.1 ir 1.2.

Kintamosios srovés elektros variklis MST (1 pav.):

1 - dangtelis; 2 - korpusas; 3 - gnybtas; 4 - verzle 2M6-7N32.0.36 ; 5 - poverZle, bréZinio Nr.
6.320312 ; 6 - kontaktiné plokstelé; 7 - varztas 2M5-8gx16.58016 ; 8 - poverZlé, brézinio Nr.
5.04.0115; 9 - gnybty blokas; 10 - tarpiklis; 11 - statorius; 12 - jvoré; 13 - rotorius; 14 - rutulinis
guolis, bréz. Nr. 60203 ; 15 - kompensaciné poverZle; 16 - plienine jvoré; 17 - varZtas, bréZinio
Nr. VM6-8gx 16.58.016 ; 18 - spyruokliné poverzlé, brézinio Nr. 6.65GO16 ; 19 - poverZle,
bréZinio Nr. 6.04.0115
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1 pav. Elektros variklis MST
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1.1 lentelé. Remontuojamy MST elektros varikliy techniniai reikalavimai. Nominalls parametrai

MST-0.3 MST-0.6
Maitinimo jtampa, V 190/110 190/110
Galia, W 300 600
Srovés suvartojimas, A, ne daugiau kaip. 2,1/3,6 2,8/4,85
Sukimosi daznis, aps/min 85015 % 2850+10 %
Sukimo momentas, N m (kgfm) 3,43 (0,35) 2,37 (0,24)
Daznis, Hz 50 50
Naudingumo koeficientas, %, ne maziau kaip |66 69
COS @ 0,72 0,84

1.2 lentelé. Remontuojamy MST elektros varikliy techniniai reikalavimai.

apvijy parametrai

Statoriaus ir rotoriaus

IMST-0.3 IMST-0.6
Statoriaus apvijy sekcijos (laidas PEV-2, PETV)
Vijy skaicius 29 21
Laido skersmuo, mm 0,71 0,9
Apvijy sekcijos varZza esant aplinkos temperatarai
plius 20 °C, Q 0,9415 % 0,545 %
Fazinés apvijos varza, Q 5,645 % 2,165 %
Statoriaus Serdis
Grioveliy skaigius 36 24
Rotorius
Grioveliy skaigius 26 31
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2. Pasirengimas patikrai, remontui, iSardymas, defektavimas

Elektros variklio MST remontas rengiamas atsizvelgiant j reikalavimus, iSdéstytus technologinés
kortelés Nr. 236/26, 2. p.

Elektros variklis iSmontuojamas tokia seka: pazymekite pradine dangcCiy padétj korpuso atzvilgiu;
atsukite varztus M6, kuriais tvirtinami elektros variklio danggciai; lengvais varinio plaktuko
smagiais kvadratiniu rotoriaus veleno galu atskirkite priekinj dangtj kartu su rotoriumi nuo
korpuso; atskirkite galinj dangtj nuo korpuso; atlaisvinkite veleng su rotoriumi nuo priekinio
dangdio; nuimkite rutulinius guolius nuo veleno.

3. Statoriaus tikrinimas ir remontas
3.1 Statoriaus jtaisas
Statoriaus (2 pav.) $erdis surinkta i$ elektrotechninio plieno laksty pakuotéje 1. Serdies
grioveliuose yra statoriaus apvijos sekcijos 7, kurios viena nuo kitos izoliuotos elektrinio kartono
tarpikliu. Sekcijos nuo Serdies izoliuotos tarpinémis 5 ir 6, pagamintomis i$ lako audinio ir
elektros kartono. Tarp sekcijos 7 ir pleisto 9 yra tarpiklis 8, pagamintas i$ elektros kartono.
Priekinés statoriaus apvijos dalys izoliuotos lako audiniu 4, juosta 3 ir elektros kartonu 2.

Toliau pateikiami elektros varikliy MST-0,3 ir MST-0,6 statoriy parametrai.

MST-0.3 MST-0.6
Maitinimo jtampa, V 190/110 190/110
Vielos marké PEV-2 PEV-2
Vielos skersmuo, mm 0,71 0,9
Laidininky skaic€ius:
griovelyje 58 42
fazés 348 168
Faziy skaiCius 3 3
Apvijos Zingsnis iSilgai grioveliy 5 10
Skaicius:
poliy 6 2
grioveliy 36 24
Grioveliy skai€ius kiekvienam poliui ir fazei 2 4
Apvijos (fazés) varza, esant aplinkos
ter?npj)era(tl]rai p)lius 20°C, Q i 5,645 % 2,16£5 %
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2 pav. Elektros variklio MST-0,3 (MST-0,6) statorius:
1 - pakuoté; 2 - priekiniy daliy izoliacija; 3 - juosta LE-20-37 ; 4 — lako audinys LKM105-0,15
50x900 ; 5 — lako audinys LKM105-0,15 29x105 ; 6 - griovelio tarpiklis; 7 - statoriaus apvijos
sekcija; 8 - tarpiklis i$ elektros izoliacinio kartono EV 03x11x115 arba i$ elektros izoliacinio
kartono plévelés PEC 0,32x16x115 (TU 16. 503.138-74); 8 - tarpiklis i$ elektros izoliacinio
kartono EV 03x11x115 arba i$ elektros izoliacinio kartono plévelés PEC 0,32x16x115 (TU 16.
503.138-74); 8 - tarpiklis i elektros izoliacinio kartono EV 03x11x115 arba i$ elektros izoliacinio
kartono plévelés PEC 0,32x16x115 (TU 16.503.138-74); 9 - pleistas; 70 - 6 mm skersmens
uzspaudimo antgalis; 77 - viela PVZ 1,0 .

3.2 Statoriaus patikra

Statoriaus techninés buklés patikra apsiriboja vizualine apzitra, matuojant izoliacijos varzg ir
nuolatinés srovés apvijy varza.

Apzitros metu tikrinamas priekiniy daliy izoliacijos vientisumas, apvijos iSvady vientisumas, ar
néra mechaniniy pazeidimy, ar neatsisluoksniavusios plokstelés ir ar pleidtai neissikise virs
ploksteliy pavirSiaus. Pleidty sandarumas tikrinamas iSstumiant pleistg i$ griovelio 2 mm storio
tekstolito plokstele. Atsilaisvine pleistai padalinami ir vél uzdazomi dazais ar emale. Pleistai
gaminami iS berzo medienos ir impregnuojami alyva.

Apzitrédami iSvadus atkreipkite démesj j gnybty sandarumg ir antgaliy bukle. Antgaliy
kontaktiniai pavirSiai turi bati lygds ir Svaris.

Statoriaus apvijy nuolatinés srovés varza ir statoriaus apvijy izoliacijos varZza korpuso atzvilgiu ir
tarpusavyije tikrinama pagal toliau nurodytus reikalavimus.

3.3 Statoriaus remontas

ISpresuokite statoriy hidrauliniu presu, naudodami specialy jtvarg (3 pav.). Variklio korpusas
padedamas ant preso stalo ant 142-145 mm vidinio skersmens pastovo arba vamzdzio. Pastovo
arba vamzdzio aukstis turi bati ne maziau kaip 180 mm.

Pritvirtinti statoriy spaustuvuose, naudojant 1,0-1,5 mm storio aliuminio tarpiklius, ir nupjauti

apvija.
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ISvalykite statoriy nuo apvijy likuciy, tam statoriy reikia jdéti j dziovinimo krosnj ir 2,5 valandos

deginti apvijas plius 100 °C temperataroje. ISimti a
iSpusti suslégtu oru.

pvijg i$ statoriaus grioveliy, iSvalyti lizdus ir

Pagaminti reikiamas izoliacines detales: dézute, tarpine tarp sluoksniy griovelio dalyje, tarpine
po pleiStu, griovelio pleiStg, tarpfazine tarpine priekinéje dalyje.
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3 pav. Elektros variklio MST statoriaus iSpresavimo jtvaras (presavimo matmenys
skliausteliuose)

Statoriaus apvijos turi bati suvyniotos viela PEV-2,

PETV. Elektros variklio MST-0,3-190/110 V

statoriaus apvijy sekcijy vyniojimas atliekamas pagal 4 pav., o MST-0,6-190/110 V - 5 pav.
Vielos skersmuo 0,71 mm - MST-0.3, 0,9 mm - MST-0.6; vijy skai€ius 58 - MST-0.3, 42 - MST-

0.6; sekcijos apvijos varza 0,94 Q (x5 % paklaida)

- MST-0.3, 0,54 Q (+5 % paklaida) - MST-0.6;

maseé 0,079 kg - MST-0.3, 0,116 kg - MST-0.6. MST-0.3 leidziama gaminti i$ eilés SeSias

sekcijas vienai fazei, MST-0.6 - keturias sekcijas
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4 pav. Statoriaus MST-0,3-190/110 apvijos sekcija
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4 pav. Statoriaus MST-0,6-190/110 apvijos sekcija

|déti lizdy déZutes | griovelius. Siekiant apsaugoti déZutes nuo pazeidimy tiesiant apvijos laidus, j
lizdus jdedami laikini kreipiamieji jdéklai, kuriuos reikia iSimti jdéjus rite.

Sekcijos klojamos jstatant atskiras sekcijos apvijos vijas j griovelio plySius, o po to vijas
sutankinant. Stebéti, kad visi laidininkai bty lygiagretus vienas kitam.

Zingsnio apvijos klojamos apatinémis krastinémis j griovelio apacia. Virsutinés $iy apvijy pusés
lieka nepaklotos. Tada sudékite likusias apvijas apatine ir virSutine pusémis. | griovelius sudéjus
apatines apvijos puses, j griovelius jstatykite tarpsluoksninius tarpiklius. Uzsandarinti laidus
smiugiuojant plaktuku, taip ,nusodinant” apvijg j griovelio dugng. Atsargiai iSlyginti virSutiniy
apvijy laidus ir jstatykite juos j griovelius. I1Simkite kreipiamuosius jdéklus, vél uzsandarinti laidus j
griovelj, jstatykite pleisto tarpiklius ir uzpleistinti griovel.

Statoriaus apvijas sujungti pagal 5 ir 6 pav. pateiktas schemas. Lituoti iStraukty apvijy galy ilgis
turéty bati 3-5 cm. Laidai turi bati sulituoti bent 15 mm ilgio. Lituojamus laidininkus uzdékite ant
priekiniy apvijos daliy.
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5 pav. Elektros variklio MST-0,3 statoriaus apvijy elektriniy jungCiy schema
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6 pav. Elektros variklio MST-0,6 statoriaus apvijy elektriniy jungCiy schema

Litavimo taskus, priekines dalis ir iSvady galus izoliuoti 15-20 mm plocio lako audinio juosta,
nupjauta 45° kampu pagrindo kryptimi. I8vady galai turi bati 250 mm ilgio, vielos skersmuo 0,75-
1,5 mm.

Ant iSvady galy uzdéti 80 mm ilgio vamzdelius TLV-1 , uzdéti gnybtus C1-C6 ir 6 mm skersmens
antgalius. Ant priekiniy statoriaus daliy uzdéti tarpiklj, pagamintg i$ elektros kartono, lako audinio
ir apvynioti pusiau persidengiancia juosta LE.

Dziovinti apvijg krosnyje ne aukStesnéje kaip plius 100 °C temperatiroje 2,5 valandos.
ISdziovinus statoriy, atvésintg iki plius 50-70 °C temperatiros, panardinti j vonele su elektros
izoliaciniu laku ML 92 , laikyti lake, kol nustos iSsiskirti oro burbuliukai. Po to statoriy reikia
pakabinti, kad i$ jo nuvarvéty lakas, ir 8-12 valandy dziovinti krosnyje plius 100 °C
temperatiroje. Dar kartg impregnuoti. Po kiekvieno impregnavimo lakg nuo iSvady galy ir
statoriaus pavirSiaus nuvalyti benzinu suvilgytu skuduréliu.

Patikrinti apvijy izoliacijos varzg statoriaus korpuso atzvilgiu (ne maziau kaip 100 mQ).

Jstumti statoriy su apvija j elektros variklio korpusg. Statorius presuojamas hidrauliniu presu,
naudojant specialy jtvarg (Zr. 3 pav.). Variklio korpusas padedamas ant preso stalo ant 30-40
mm auks$c&io pastovo arba vamzdzio. Presuojant statoriy, jtvaras yra orientuotas taip, kad iSvady
galai iSeity j griovelj (20 x 45) mm.

Faziniy apvijy galai pro gumine tarpine jvedami j korpuso langelj. Tarp srovés laidininky ir
elektros variklio korpuso turi bati ne mazesnis kaip 3 mm tarpas.

4. Rotoriaus tikrinimas

Rotoriy (7 pav.) sudaro ant veleno 1 pritvirtintas 2 laksty elektrinio plieno paketas, kuris nuo
sukimosi apsaugotas raktu 3(4 - rutulinio guolio brézinys Nr. 60203). Elektros variklio MST-0,3
rotoriaus pakete yra 26 grioveliai, o elektros variklio MST-0,6 - 31 griovelis.

Rotoriaus trumpojo jungimo apvija yra lyg ,voverés narvelis®, suformuotas karstai liejant aliumin;.
Rotoriaus patikra apsiriboja vizualine cilindriniy ir galiniy paketo pavirsiy, veleno ir guoliy
apzitra.

Badingi rotoriaus defektai: sumazéjes presavimo tankis ir paketo ploksteliy iSbrinkimas;
atsilaisvines paketo tvirtinimas prie veleno; galiniy pavirSiy pazeidimai, jtrikimai,
sluoksniavimasis strypy aliuminio uzpildymo vietose.

Veleno, rotoriaus guoliy, elektros variklio korpuso patikra ir apzitira atliekama pagal 3; 8 ir 9
punktuose (t.k. Nr. 236/26) nuolatinés srovés elektros varikliams nurodytas technologijas.
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7 pav. Elektros variklio rotorius MST-0,3 (MST-O,G)
5. Elektros variklio surinkimas

Elektros variklis surenkamas tokia seka. |statyti iorinj rutulinio guolio Ziedg kartu su rotoriumi |
priekinio variklio dangg€io lizdg. Neturi bati skersinio guoliy laisvatarpio.

Jstatyti rotoriy j variklio korpusa. Jsitikinti, kad ,puodelio® ir rotoriaus galinés sienelés yra vienoje
linijoje. Pritvirtinti dangtj M6 varztais ir poverzlémis.

Uzdéti galinj dangtj ir kompensacinémis poverzlémis sureguliuoti rotoriaus veleno iSilginj
laisvatarpj nuo 0,26 iki 1,28 mm. Pritvirtinti dangtj M6 varZtais ir poverzlémis.

Dangteliai tvirtinami prie korpuso pagal 10 punkte (t.k. Nr. 236/26) nurodytg technologija.

6. Elektros varikliy tikrinimas ir bandymas

Suremontuoti kintamosios srovés elektros varikliai turi atitikti lentelése 1.1 ir 1.2 nurodytus
techninius reikalavimus.
Kintamosios srovés elektros varikliai tikrinami ir bandomi pagal Sig programa:

6.1 ISoriné apzidra

Patikrinti gnybty bloko bikle ir dangteliy tvirtinimo varzty priverzimg. Patikrinti, ar lengvai sukasi
rotorius: ranka sukamas rotorius turi lengvai suktis guoliuose abiem kryptimis, neuzstrigdamas ir
neuzsikirsdamas. Patikrinti, ar matmenys atitinka nurodytus 8 pav.

6.2 Oro tarpo tarp statoriaus ir rotoriaus patikra

Oro tarpas tarp statoriaus ir rotoriaus turi bati 0,25-0,32 mm.

Tarpui matuoti naudojamas specialus jtaisas (Zr. 32 pav.; t.k. Nr. 236/26), pagamintas i$ elektros
variklio MST dangcio ir sumontuotas vietoje tikrinamo elektros variklio MST priekinio dangc€io. Oro
tarpas matuojamas zondais (Zr. 33 pav.; .k. Nr. 236/26). Zondai gaminami i§ 0,25 ir 0,35 mm
skersmens 11 klasés spyruoklinés vielos. Zondai zenklinami etiketémis ,0.25PR-MST* ir ,,0.35NE-
MST*.

Oro tarpas atitinka normas, kai zondas ,0,25PR-MST* praeina tarp rotoriaus ir statoriaus, o zondas
,0,35NE-MST* - nepraeina.

6.3 Rotoriaus iSilginio laisvatarpio patikra

Rotoriaus iSilginis laisvatarpis turi bati 0,26-1,28 mm. Rotoriaus laisvatarpis tikrinamas ir
reguliucjamas pagal reikalavimus ir technologijg, nurodytus 11 (t.k. Nr. 236/26) ir 2.5 punktuose.
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6.4 Apvijos izoliacijos elektrinés varzos matavimas

Izoliacijos varza matuojama megaohmetru, kurio i§éjimo jtampa yra 500 V. Varza matuojama
kiekvienai statoriaus apvijai, kuriai nuimamos variklio gnybty bloko perjungimo jungtys.
Megaometro matavimo zondas pakaitomis prijungiamas prie pirmosios apvijos iSvady C1 arba C4,
antrosios apvijos iSvady C2 arba C5 ir treCiosios apvijos iSvady C3 arba C6 (9 pav.). Kitas
megaometro zondas prijungiamas prie jzeminto variklio korpuso.

Izoliacijos varza tarp statoriaus faziniy apvijy matuojama prijungiant megaometro matavimo
zondus prie iy gnybty gnybty bloko, kai variklio korpusas jZemintas: C1 (C4) ir C2 (C5); C2 (C5)
ir C3 (C6); C3 (C6) ir C1 (C4).

Statoriaus apvijy elektrinés izoliacijos varza korpuso ir viena kitos atzvilgiu normaliomis klimato
salygomis turi bati ne mazesné kaip 100 mQ.

6.5 Nuolatinés srovés apvijy varzos matavimas

Norint patikrinti galimus trumpuosius jungimus ir nutrikimus, apvijy nuolatinés srovés varza
matuojama naudojant nuolatinés sroveés tiltelj. Prietaiso matavimo zondus paeiliui prijunkite prie
kiekvienos apvijos iSvady: C1-C4, C2-C5, C3-C6. Apvijy varzos vertés turi atitikti pateiktus
kiekvieno tipo elektros variklio duomenis.

6.6 Suvartojamos srovés tikrinimas

Jrenginyje atliekamas srovés suvartojimo tikrinimas (Zr. 9 pav.).

Matavimai atliekami esant vardinei jtampai, nustatytai autotransformatoriais T1-T3.

Sroveés suvartojimas matuojamas 1,5 tikslumo klasés ampermetru, kurio skalé yra 0-5 A. Sroveé
tikrinama sukant rotoriy abiem kryptimis. Vartojama srové turi atitikti pateiktus kiekvieno tipo
elektros variklio duomenis.

6.7 Sukimosi daznio tikrinimas

Sukimosi daznio tikrinimas atliekamas esant vardinei jtampai (zr. 11 punktg nuolatinés srovés
elektros varikliams MSP, t.k. Nr. 236/26). Sukimosi daznis turi atitikti elektros variklio tipo
duomenis.

6.8 Bandymas, esant padidintam sukimosi dazniui

Bandymas atliekamas laikantis 11 punkte nurodyty reikalavimy nuolatinés srovés elektros
varikliams MSP, t.k. Nr. 236/26.

Elektros varikliai MST turi atlaikyti 20 % didesnio nei vardinis grei€io padidéjimg 2 min. be
pazeidimy ir liekamuyjy deformacijy (Zr. lentelé 1.1).

6.9 Apvijos izoliacijos elektrinio stiprio tikrinimas

Elektros varikliuose MST kiekvienos iS trijy statoriaus apvijy faziy elektrinis stipris tikrinamas
korpuso ir viena kitos atzvilgiu. Prie$ patikrinimg variklio gnybty bloke nuimamos jungtys C6-C4 ir
C4-C5. Bandymai atliekami naudojant universalyjj perkrovimo jrenginj UPU-1M jprastomis klimato
sglygomis.

Apvijy izoliacijos elektrinio stiprio korpuso atzvilgiu patikra atliekama taip: bandymo jtampa
prijungiama prie vieno fazinés apvijos gnybto ir jZeminto variklio korpuso, o kity dviejy apvijy
gnybtai turi bati sujungti ir jzeminti.

Bandant apvijy tarpusavio izoliacijos elektrinj stiprj, bandymo jtampa tiekiama tarp Siy gnybty bloko
iSvaduy, kai variklio korpusas jzemintas: C1 (C4) ir C2 (C5); C2 (C5) ir C3 (C6); C3 (C6) ir C1 (C4).
Bandymo jtampa turi bati didinama palaipsniui, ,pakopomis® 10-15 s iki 1000 V. Visa bandomoji
jtampa palaikoma 1 min, po to ji tolygiai sumazinama iki puseés ir i§jungiama.

Bandymo rezultatai laikomi patenkinamais, jei bandymo metu izoliacija nesuyra ir nesusidaro
pavirSiniai tilteliai.
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Elektros variklis

9 pav. Srovés suvartojimo tikrinimo jrenginio principiné schema
7. Variklio plombavimas

Patikrinus variklj, korpusg uzplombuoti asmeniniu plombyru. IS iSorés puseés jtaisyti identifikavimo
etikete. Duomenis jforminti patikros Zurnale.
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LTGI
Techniné prieziira

SIGNALIZACIJOS SISTEMY IR |RENGINIY
TECHNOLOGINE KORTELE NR. 236/28

Aparatiné jranga

Darby Matavimo Laiko Rezultaty
Darby pavadinimas periodiskumas | vienetas norma Vykdytojas jraSymo
Zm./val. dokumentas
Nuolatinés sroves
elektros variklio DP Pagal LTGI - >
(rus. M) patikrair | 19/AA, 3 priedas variklis AM Zurnalas
remontas

Prietaisai, jrankiai,
medziagos:

— Universalinis elektros varikliy tikrinimo ir bandymo stendas;
— Zemos temperatiros elektriné dZiovinimo krosnis;
— nuolatinés srovés Saltinis;

— megommetras;

— elektrinio stiprumo tikrinimo jrenginys;

— tachometras;

— multimetras;

— gramometras;

— tarpamatis;

— oro tarpy tikrinimo liestukas;

— pincetas;

— teptukai;

— Sepeciai;

— instrumenty rinkinys;

— didinamasis stiklas;

— litavimo stotelé;

— iSlitavimo stotelé;

— suspausto oro kompresorius;

— tekinimo stakles;

— galandimo staklés;

— grezimo staklés;

— jtaisai kolektoriaus apdirbimui ir kolektoriaus vibracijos patikrinimui;
— jrenginys, skirtas inkaro apvijy sekcijoms vynioti;
— pritvirtinimo jtaisas sekcijy laidams uzspausti;

— kolektoriaus Slifavimo padas;

— prietaisas, skirtas montuoti $epeciy mazgus priekiniame dangtelyje;
— variklio/jnkaro stovai;

— suktuvai;

— plaktukas;

— raktai;

— atsuktuvai;

— dildés;

— etiketé;

— braziklis;

— 8vitrinis popierius;

— kanifolija;

— lydmetalis;

— lakas;

— spiritas;

— klijai;

— specialus skystis valymui;

— audinio atraiZos;

— benzinas B-70 arba jo analogas;

— dazai;
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— polivinilchloridinis vamzdelis;

— termovamzdelis;

— vietiné istraukiamoji ventiliacija;
— kitos atsarginés dalys.

1. Variklio aprasymas

Keturiy poliy reversiniai nuolatinés srovés varikliai DP-0,18 ir DP-0,25 turi atitikti gamintojo
techniniy salygy reikalavimus dél konstrukcijos ir matmeny.
Varikliai skirti veikti nuo nuolatinés srovés maitinimo $altinio, kurio vardiné jtampa yra 220 V.
Varikliai suprojektuoti veikti tokiomis sglygomis:

1. Ne didesniame kaip 1000 m aukstyje virs jdros lygio;

2. U2 klimato versijos varikliams aplinkos oro temperattra svyruoja nuo -45 °C iki +65

°C; varikliams, kuriy klimato versija XJ12 nuo -60 °C iki +65 °C;

3. Santykiné oro drégme iki 100 %, esant 25 laipsniy Celsijaus temperatarai.

Pagrindiniai vardiniai parametrai pateikti 1.1 lenteléje.

N
omd |

i
||
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*

b 88

1 pav. Elektros variklis DP:
1 — poverZlé; 2 — spyruokliné poverZlé; 3 — verzlé; 4 — specialioji verzlé; 5 — fiksaciné poverZlé; 6
— guolis; 7 — sraigtas; 8 — jungé; 9 — priekinis skydas; 10 — statoriaus polius su apvija; 11 —
korpusas; 12 — inkaras; 13 — sraigtas; 14 — iSvadas; 15 — gnybto verZlé; 16 — gnybtas; 17 —
sraigtas; 18 — kolektoriaus skydas; 19 — sraigtas; 20 — plokste; 21 — Sepetélis; 22 — guolis; 23 —
jungtis tarp Sepeteéliy; 24 — spaudziamoji spyruoklé; 25 — sraigtas; 26 — gaubtas; 27 — verZtuvas;
28 — varztas
* Matmenys pateikti informacijos tikslais

1.1 lentelé. DP elektros varikliy pagrindiniai vardiniai parametrai

Eil. Parametro pavadinimas ir matmenys Matavimo Variklio tipas
Nr. vienetas | DP-0,18 | DP-0,25
1 2 3 4 5
1. Veleno galia wW 180 250
2. Maitinimo Saltinio jtampa \Y% 220 220
3. Jtampa variklio gnybtuose ne maZesne kaip V 160 160
4. Linijos varza, ne didesné kaip Q 30 20
5. Srovés suvartojimas, ne daugiau kaip A 1,8 2,5
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6 Veleno sukimosi daznis, ne mazesnis kaip aps./min.. 850 1700
7 Veleno sukimo momentas, ne maZiau kaip Nm 2,0 15
8. Naudingumo koeficientas, ne maziau kaip 0,63 0,7
9 Sukimosi kryptis Atvirkstinis
10. Nominalusis darbo reZzimas Pakartotinis trumpalaikis
SU 15 PROC. PV
11. Darbo ciklo trukmé C 30 15
12. Spyruoklés spaudimas | Sepetélius G.S. 450+/-50 | 450+/-50
13. 10 minuciy veikimas vir§jtampio rezimu iki 150 %
vardinés vertes.
14. Varikliai turi bati atspards avariniam greicio
padidéjimui 50 % didesniu nei vardinis greiciu 2
minutes.
15. Bendrieji matmenys, ne didesni kaip mm
llgis 320 320
Plotis 255 255
Aukstis 165 165
16. Variklio svoris Kg 15 17

2. Elektros variklio konstrukcija

Elektros variklius DP-0,18/DP-0,25/ sudaro Sie pagrindiniai mazgai ir detalés:

- priekinis skydas -9, korpusas -11, inkaras -12, kolektoriaus skydas -18, gnybty blokas -16, vario-
grafito Sepetéliai -21, guoliai -6 ir 22, dangtelis (gaubtas) -26 ir kojelé (verztuvas) -27.

Priekinis skydas 9 yra sudétingos formos liejinys, pagamintas i$ aliuminio lydinio ir naudojamas
guoliui 6, kuris i$ vienos pusés pritvirtintas prie inkaro veleno 12 fiksavimo poverzle 5 ir specialia
apvalia verzle 4, o i$ vidinés skydo pusés - flanSu 8. FlanSas prie priekinio skydelio tvirtinamas
varztais 7. Skyde padarytos dvi skylés, skirtos dviem priverzimo kaiS€iams ir jduboms verzléms
prakisti, ir jduba verzléms 3, kurios prisukamos prie strypy. Sie kai$&iai naudojami priekiniam
skydeliui 9, korpusui 11 ir kolektoriaus skydeliui 18 surinkti ir sutvirtinti j vieng paketa.

Korpusas 11 pagamintas iS plieninio cilindro su varzty skylémis keturiems poliams 10 su prie jy
pritvirtintomis Zadinimo apvijomis, taip pat kojelé 27, kuri prie korpuso pritvirtinta varztais 28.
Sraigtai, kuriais tvirtinami poliai, jsukti j varzty lizdus, kad badty iSvengta savaiminio atsisukimo.
Korpusas turi keturis kvadratinius langus, pro kuriuos galima laisvai prieiti prie iSvady ir Sepetéliy
laikikliy, kad buty galima pakeisti ir patikrinti Sepetélius 21. Poliai surenkami i§ atskiry
elektrotechninio plieno laksty ir sujungiami keturiais riSamaisiais strypais, kuriy abu galai iSplatinti.
Gnybty blokas 16 pritvirtinamas prie korpuso 11. Inkaras susideda i$ veleno, atskiry
elektrotechninés plieno laksty pakety, presuoty ant veleno, kolektoriaus ir apvijos /elektros laidy,
jdéty j gelezies paketo griovelius/, kuriy galai yra prilituoti prie inkary kolektoriaus ploksciy
.kakliuky“. Inkaro kolektoriy sudaro varinés plokstelés, izoliuotos viena nuo kitos tarpikliais.
Siekiant sumazinti Sepetéliy dilimg ir pagerinti komutacijg, kolektoriaus pavirSius turi bati 1,25,
radialinis veleno guoliy kakleliy nuokrypis neturi virSyti 0,01 mm. Inkaras yra subalansuotas,
leistinas disbalansas neturi virSyti 1 g.cm.

Inkaras sukasi guoliuose 6 ir 22, kurie atitinkamai sumontuoti skyduose 9 ir 18.

Eksploatacijos metu guoliy nereikia tepti, nes guoliuose esantis tepalo kiekis uZztikrina, kad
elektros variklis veikty visg eksploatavimo laika.

Kolektoriaus ploksté 18 yra sudétingos formos liejinys, pagamintas iS aliuminio lydinio ir
naudojamas guoliui 22 ir apkaboms 20 pritvirtinti. Ant apkabos sumontuoti keturi Sepetéliy
laikikliai, j kuriuos jdedami keturi variniai grafito Sepetéliai 21. Sepeciai epetéliy laikikliy lizduose
tvirtinami spiralinémis spyruoklémis 24.

Spyruoklés spaudimas j Sepecius yra 450+/-50 g.s. Vidinés elektros variklio ertmés nuo dulkiy ir
drégmés apsaugotos dangteliu 26, kuris tvirtinamas varZtais.

Siekiant apsaugoti variklj nuo korozijos, jo daliy ir mazgy iSoriniai pavirSiai (skydai 9,18; dangtelis
26, korpusas 11 ir gnybty dangtelis) padengti juodu emaliu ML-12.
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3. ISkonservavimas ir jvezimo kontrolé

3.1. Patikrinkite, ar pase nurodytas garantinis eksploatavimo ir konservavimo laikotarpis, taip
pat komplektiSkuma.

3.2. |sitikinkite, kad visa pakuoté nepazeista.

3.3. ISpakuokite elektros varikl].

3.4. Elektros variklis iSkonservuojamas, tam nuo veleno ir iSoriniy pavirSiy benzine sudrékinta
ir iSskalbta Sluoste pasalinamas PVC tepalas.

3.5. Kartu su elektrine pavara gautas variklis turi bati patikrintas, ar jis atitinka techniniy
specifikacijy reikalavimus, nurodytus galiojanCiose uzsakovo nurodymuose dél jvezamos
kontroles.

3.6. Variklis, pristatytas pakeisti eksploatuojamuose elektros pavarose, turi bati patikrintas, ar
atitinka galiojancias instrukcijas.

3.7. Atliekant jvezimo kontrole privaloma:

3.7.1. 13oriné elektros variklio apzilra, jskaitant patikrinimg, ar jis nebuvo pazeistas
transportuojant. Ypatingas déemesys kreipiamas j tai, kad ant tvirtinimo pavirSiy ir
iSsikiSusios veleno dalies nebaty jbrézimy ir jlenkimy, korozijos, taip pat j stabdZiy jtaisy,
uzkertanciy kelig detaliy savaiminiam pasisukimui, bikle.

3.7.2. Veleno sukimasis tikrinamas ranka. Suktis turi laisvai be uzstrigimo ar barSkéjimo.

3.7.3. Patikrinkite, ar prie variklio pritvirtintoje ploksteléje esancios Zzymos atitinka variklio
duomeny lape jrasytus duomenis.

3.7.4. Patikrinama variklio korpuso ir variklio apvijy izoliacijos varza, kuri esant aplinkos
temperatarai 20+/-5C ir santykinei drégmei iki 90 % turéty bati ne mazesné kaip 100 MQ.

4. Techniné prieziara, tikrinimas ir remontas

DP-0,18 ir DP-0,25 elektros varikliy techniné priezidra ir patikry daznumas atliekamas pagal
"Signalizacijos sistemy ir jrenginiy technineés priezZidros ir remonto reglamento LTGI 19/AA"
reikalavimus.

4.1.DP-0,18/DP-0,25 variklj reikia iSardyti tokia seka /zr. 1 pav./:

- atjungti variklio maitinimo laidus, atsukant gnybty bloko 15 verzZles;

- atsukti varztus 19 ir nuimti dangtelj 26, nuimti spyruokles 24 nuo Sepeteéliy 21,

- atsukti Sepetéliy iSvadus 21 tvirtinanc€ius varztus 25, iStraukti Sepetélius i$ Sepetéliy laikiklio
lizdo;

- atsukti dvi verzles 3, nuimkite poverzles 1 ir 2;

- atsargiai atkabinti korpusg 11 ir priekinj skydg 9 spaudZziant kvadratinj inkaro veleno galg;

- atsukti varztus 7 ir nuimti priekinj skyda 9 nuo inkaro 12, nuimti flan§g 8 nuo inkaro;

- iStraukti guolj 6 kartu su inkaru 12 i§ skydo 9;

- atlaisvinti poverzle 5 ir atsukti apvaligjg verzle 4 nuo inkaro veleno 12;

- nuimti guolj 6 nuo inkaro veleno 12;

- atjunkti korpusg 11 ir kolektoriaus skydg 18;

- iStraukti guolj 22 i§ skydo 18.

Pastaba : atlikdami darbus mechaniSkai nepazeiskite gnybty bloko.

4.2.Nuo variklio mazgy ir detaliy nuvalykite dulkes ir (arba) neSvarumus skuduréliu,
pamirkytu benzine arba Zibale, véliau sausa servetéle.

Pasalinkite visus ankscCiau uzteptus tepalus nuo visy tvirtinimo pavirsiy ir iSsikiSusio veleno
galo.

4 .3. Patikrinkite daliy vientisuma, ar néra korozijos pozymiy ir jtrakimy (didinamuoju stiklu).

Jei reikia, korozijos Zymes paSalinkite abrazyviniu skuduréliu, pamirkytu Zibale.

4.4. ISmatuokite suzadinimo ir inkaro apvijy izoliacijos varzg variklio korpuso atzvilgiu, kuri turi
bati ne mazesné kaip 100 MQ, esant /20+/-5/°C temperatirai. Jei varza yra mazesné,
iSdziovinkite korpusg ir vél patikrinkite izoliacijos varza.

4.5. Jei reikia, jei pazeisti dazai, iSorinius korpuso ir skydy pavirSius nudazykite juodu emaliu.

4.6. Patikrinkite inkaro kolektoriaus pavirSiaus bikle. Kolektoriaus nuokrypis neturi virSyti 0,05
mm. Jei reikia, atnaujinkite kolektoriaus pavirSiy tekindami tekinimo staklémis, po to Slifuodami
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ir poliruodami kolektoriaus ploksteles bei valydami tarplaminarinio tarpo takelius 0,7+/- 0,2 mm

gyliu.

4.7. Apziurékite Sepecius. Darbiniai Sepeciy pavirSiai turi bati be atplaiSy ir jtrdkimy. Jei
Sepetéliai sugede, pakeiskite juos naujais. Jei Sepetéliai susidéveéje daugiau kaip 40 %,
pakeiskite juos naujais. Nauji Sepeteéliai turi bati pritvirtinti prie kolektoriaus pavirSiaus.

4.8. Pasukdami iSorinj Ziedg patikrinkite, ar guoliai yra tinkamos buklés.

Guolis turi sklandziai suktis be staigiy stabdymy, sugedusius guolius pakeiskite naujais.

4.9. Surinkite variklj. Sureguliuokite $epedio bloka. Sepegiai turi bati iSdéstyti tiksliai pagal
kolektoriaus skersmenj. Oro tarpas tarp poliaus ir inkaro turi bati ne mazesnis kaip 0,9 mm.

Inkaro aSinis laisvumas turi bati 0,2 mm.

4.10.

Elektros variklj surinkite atvirkstine iSmontavimo tvarka /zr. 4.1 papunktj/. Surinke

variklj, ji iSbandykite.
Bandymo metu reikia:

- iSmatuoti statoriaus ir inkaro suzadinimo apvijy izoliacijos varzg variklio korpuso atzvilgiu

(ne maziau kaip 100 MQ);

- iSbandyti variklj, kai variklis 2 minutes veikia padidintu inkaro stkiy dazniu /1275

aps./min/;

- tikrinti vardinius parametrus ir perjungimo kokybe.

5. Galimi variklio veikimo sutrikimai ir kaip juos pasalinti

Gedimai

Priezastis

Pasalinimo bddai

1

2

3

1. Kibirk$€iuoja po | 1.

Sepetélio pavirsius neprigludes

1. Sepetélio spindulius pritrinti prie

Sepetéliais prie kolektoriaus, neteisingai kolektoriaus stiklo Slifavimo
sumontuotas Sepetélis. popieriumi. Patikrinkite, ar
Sepetéliai priglude prie
kolektoriaus.
2. Sepetéliai néra tvirtai prispausti | 2. Sureguliuokite spyruokle taip, kad
prie kolektoriaus. spyruoklés spaudimas j Sepetj bity
450+/ 50 g.s.
Slégj patikrinkite dinamometru, 3,5
mm kilstelédami spyruokle nuo
Sepetéliy laikiklio pavirSiaus.
3. Kolektoriaus ploksteliy 3. ISvalykite kolektoriy, tada
pavirSiaus SiurkStumas prailginkite kolektoriaus plévele iki
neatitinka standarto /mazesnis gylio /0,7+/-0,2/ mm.
nei 1,25/ arba kolektoriaus Nuvalykite kolektoriy Sluoste,
nuokrypis yra didesnis nei 0,01 | iSmirkyta benzine. Patikrinkite
mm. kolektoriaus pavirSiaus vibracijg ir
SiurkStuma.
2. Per didelis 1. Veleno apkrova arba variklio 1. Ampermetru patikrinkite variklio

elektros variklio

jkaitimas.

veikimas virSija techninése
specifikacijose nustatytas
leistinas ribas.

2. Trumpasis jungimas
kolektoriaus arba inkaro
apvijoje.

vartojamg srove ir sureguliuokite
variklio veleno apkrovg bei darbo
rezimg iki normalios vertés. Apvijos
perkaitimas neturi bati daugiau kaip
60 °C nei aplinkos temperatara.

2. Pasalinkite lydmetalio liku€ius tarp
kolektoriaus "kakliuky" po litavimo
ir atplaiSas po kolektoriaus angos.
Jei inkaro apvijose yra trumpasis
jungimas, pakeiskite inkara.

3. Jjungus variklj
girdimas
pasalinis
triukdmas

1. Tarpas tarp poliy ir inkaro yra
pazeistas.

2. Guolio suirimas.

1. Patikrinkite tarpa tarp poliy 10 /zr.
pav. 1/ ir inkaro 12 /maziausias
atstumas turi bati 0,9 mm/.

2. Pakeiskite sugedusj guol].
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4. |jungtas variklio | Trumpasis jungimas tarp apvijy, ISmatuokite suzadinimo apvijos varza.
velenas sukasi | suzadinimas prie poliaus. Matuojant elektriniai Sepetéliai turi bati
didesniu iSimti iS Sepetéliy laikikliy.
greidiu.

5. Kai variklis 1. Sepetéliai neliecia kolektoriaus | 1. Siyskite elektros variklj remontuoti.
iSjungtas, / pakimba/, nes yra jstrige Nuimkite dangtelj 26, i8imkite
velenas Sepetéliy laikikliy lizduose. Sepetélius iS Sepetéliy laikikliy. Jei
nesisuka. Sepetéliai stringa, nuvalykite

Sepetéliy laikikliy lizdus peiliu, o
Sepetéliy Sonines pavirsius
Slifavimo popieriumi. Tada sausu
suslégtu oru iSpuskite vidines
variklio ertmes ir patikrinkite
Sepetéliy spyruokliy spaudimg
/450+/-50/ g.s.

2. Blogas iSvady kontaktas 14 2. Patikrinkite gnybty bloko varzty 17

gnybty bloke 16. ir verzliy 15 priverzima.

3. Perdegé maitinimo grandinés 3. Patikrinkite saugiklius.
saugikliai.

4. ISvady galy nutrikimas arba 4. Pakeiskite inkarg 12 arba korpusg
trumpasis jungimas ties poliais 11 su zadinimo apvijomis.

10 arba inkaro apvijoje.

6. Saugos reikalavimai

6.1. Pagal GOST 12.2.007.0 varikliai priskiriami O klasei pagal apsaugga nuo elektros
smugio.

6.2. Apvijy izoliacija korpuso atzvilgiu turi iSlaikyti 1 minute be gedimy ir perjungimy: 1500
V jtampa, 50 Hz srovés daznis.

6.3. lzoliacijos varza tarp variklio apvijy ir korpuso turi biti ne mazesné kaip 100 MQ, o po
atsparumo drégmei bandymo - ne mazesné kaip 10 MQ.

7. Variklio plombavimas

Patikrinus variklj, korpusg uzplombuoti asmeniniu plombyru. IS iSorés puseés jtaisyti identifikavimo
etikete. Duomenis jforminti patikros zurnale.




