TŪM. 3D SKENAVIMO, MODELIAVIMO IR SPAUSDINIMO ĮRANGOS PIRKIMO TECHNINĖ SPECIFIKACIJA


1. Perkančioji organizacija – Kalvarijos gimnazija (toliau – perkančioji organizacija).
2. Pirkimo objektas – TŪM. 3D (skenavimo, modeliavimo ir spausdinimo) įrangos pirkimas su jos pajungimu, suderinimu ir apmokymu ja naudotis (toliau – prekės).
3. Perkami kiekiai: 
3D spausdintuvas smulkioms detalėms ir lygiam paviršiui – 1 vnt.;
3D spausdintuvas vidutinio dydžio objektams – 1 vnt.;
3D spausdintuvas su inžineriniais ir medicininiais polimerais – 1 vnt.; 
Didelio formato 3D spausdintuvas – 1 vnt.; 
Medžiagos 3D spausdinimui – 60 vnt.; 
Nešiojamas 3D skeneris smulkiems objektams – 1 vnt.; 
Nešiojamas rankinis 3D skeneris vidutinio dydžio objektams – 1 vnt.; 
Programinė įranga, objektų matavimams ir kokybės analizei atlikti – 1 vnt.; 
Programinė įranga atvirkštinei inžinerijai – 1 vnt.
4. TŪM. 3D (skenavimo, modeliavimo ir spausdinimo) įranga su jos pajungimu, suderinimu ir apmokymu ja dirbti įsigyjama įgyvendinant projektą „Tūkstantmečio mokyklos II“ Nr. 10-012-P-0001.
5. Prekių pristatymo vieta: Kalvarijos gimnazija, J. Basanavičiaus g. 16, Kalvarija LT-69202.
6. Prekių pristatymo terminas: Prekės turi būti pristatytos ir pajungtos naudojimui ne vėliau, kaip per 30 darbo dienų nuo pirkimo pardavimo sutarties pasirašymo momento.
7. Jeigu techninėje specifikacijoje ir (ar) kituose pridedamuose dokumentuose apibūdinant pirkimo objektą nurodytas konkretus pavadinimas ar šaltinis, konkretus procesas ar prekės ženklas, patentas, tipai, konkreti kilmė ar gamyba, standartas, tiekėjas gali pateikti lygiavertį sprendinį (kitų gamintojų lygiavertę produkciją ar įrangą ir pan.) nurodytajam. Lygiavertiškumo įrodymas yra tiekėjo pareiga, o lygiavertiškumo dokumentai privalo būti pateikti kartu su pateikiamu pasiūlymu.
8. Visa įranga turi būti nauja („brand new“). Naudoti ir atnaujinti („renew“ / „refurbished“ /„remarked“) komponentai neleistini.
[bookmark: _GoBack]9. Aplinkosauginiai kriterijai: nustatomi vadovaujantis Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo, patvirtinto 2011 m. birželio 28 d. įsakymu D1-508 „Dėl Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo patvirtinimo“ 4.1. p. 2 priedo III skyriaus 3 punktą: prekės turi atitikti aukščiausio energinio efektyvumo klasę (prieinamą Lietuvos Respublikos rinkoje), nustatytą Europos Komisijos reglamentuose dėl gaminių energijos vartojimo efektyvumo ženklinimo reikalavimų. Jeigu minėti reikalavimai prekėms netaikomi, prekės turi atitikti Europos Komisijos reglamentuose dėl gaminių ekologinio projektavimo nustatytus efektyvaus energijos vartojimo kriterijus. Tiekėjas teikdamas pasiūlymą turi pateikti atitiktį įrodančius dokumentus: gamintojo atitikties deklaraciją, kuri patvirtina, kad prekės atitinka Europos Komisijos reglamentuose dėl gaminių ekologinio projektavimo nurodytus reikalavimus, arba gamintojo techninius dokumentus, arba kitus lygiaverčius įrodymus.




10. Techninė specifikacija įsigyjamai TŪM. 3D įrangai (skenavimo, modeliavimo ir spausdinimo įrangai), kuri bus naudojama STEAM laboratorijoje:
	Eil. Nr.
	Parametro pavadinimas
	Minimalūs reikalavimai

	1. 
	3D spausdintuvas smulkioms detalėms ir lygiam paviršiui

	1.1. 
	Įrangos gamintojas, pavadinimas ir modelis
	Tiekėjas turi nurodyti siūlomos įrangos gamintoją, pavadinimą,  modelį.
(Pateikti nuorodą į gamintojo interneto puslapį arba techninės dokumentacijos kopiją, kurioje pateikiama informacija apie siūlomos prekės charakteristikas).

	1.2. 
	Spausdinimo technologija – MSLA (Masked Stereolithography) arba lygiavertė, naudojant dervą spausdinimui
	Turi būti.

	1.3. 
	Spausdintuvo komplektą turi sudaryti įrenginys, skirtas gaminių plovimui ir kietinimui
	Turi būti.

	1.4. 
	Maksimalūs spausdinamo gaminio matmenys
	Ne mažiau 350 x 190 x 340 mm.

	1.5. 
	Spausdinimui naudojamas apšvietimo blokas
	Ne mažiau kaip 145 vienodo bangos ilgio LED. 

	1.6. 
	Spausdinimui naudojamas apšvietimo šaltinis plokščias-išgaubtas lęšių rinkinys ir integruotas oro aušinimas su ne mažiau kaip 405 nm optiniu bangos ilgiu
	Turi būti.

	1.7. 
	Mažiausias spausdinimo sluoksnio aukštis
	Ne daugiau 25 mikronų.

	1.8. 
	Medžiagos padavimo indai
	Ne mažiau 2.

	1.9. 
	X ir Y ašių rezoliucija
	Ne daugiau 50 mikronų.

	1.10. 
	Spausdinimo pagrindas
	Spausdinimui naudojama nuimama platforma.

	1.11. 
	Su įrenginiu sukomplektuota gamintojo programinė įranga
	Turi būti.

	1.12. 
	Naudojama sąsaja 
	USB, Wi-Fi.

	1.13. 
	Gaminių plovimo ir kietinimo įrenginys to pačio gamintojo kaip ir siūlomas spausdintuvas
	Turi būti.

	1.14. 
	Gaminių kietinimo įrenginio matmenys gaminiui
	Ne mažiau 350 x 190 x 360 mm.

	1.15. 
	Gaminių kietinimo įrenginio šviesos šaltinis
	Ne mažiau kaip 90 įvairiomis kryptimis šviečiantys šviesos diodai, užtikrinantys vienodą ne mažesnį kaip 14,0 mW/cm2 apšvietos intensyvumą.

	1.16. 
	Gaminių plovimui įrenginio matmenys gaminiui
	Ne mažiau 350 x 190 x 290 mm.

	1.17. 
	Gaminių plovimo įrenginio talpa
	Ne mažiau kaip 42 L.

	1.18. 
	Programinė įranga
	Su spausdintuvu turi būti sukomplektuota spausdintuvo gamintojo programinė įranga.

	1.19. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija 
	Dokumentai turi būti tik Lietuvių kalba ir pateikiami pristatant įrenginį.

	1.20. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją spausdinimo reikmėms. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką.
	Turi būti.

	1.21. 
	Garantija visam komplektui
	Ne mažiau kaip 24 mėn.

	1.22. 
	Garantinis aptarnavimas ir remontas
	Tiekėjas turi turėti teisę garantiniu laikotarpiu techniškai aptarnauti siūlomą įrangą.

	2. 
	3D spausdintuvas vidutinio dydžio objektams

	2.1. 
	Įrangos gamintojas, pavadinimas ir modelis
	Tiekėjas turi nurodyti siūlomos įrangos gamintoją, pavadinimą,  modelį.
(Pateikti nuorodą į gamintojo interneto puslapį arba techninės dokumentacijos kopiją, kurioje pateikiama informacija apie siūlomos prekės charakteristikas).

	2.2. 
	Spausdinimo technologija – FDM arba lygiavertė, naudojant medžiagos giją su diametru 1,75 mm
	Turi būti.

	2.3. 
	Maksimalūs spausdinamo gaminio matmenys
	Ne mažiau 350 x 350 x 350 mm.

	2.4. 
	Mažiausias spausdinimo sluoksnio storis
	Ne daugiau 50 mikronų.

	2.5. 
	Spausdinimo kamera
	Uždaro tipo iš visų 6 šonų.

	2.6. 
	Maksimali spausdinimo pagrindo temperatūra
	Ne mažiau 120 laipsnių pagal Celsijaus.

	2.7. 
	Spausdinimui naudojamas segmentuotas šildomasis stalas su ne mažiau kaip 16 atskirai valdomais segmentais, nuimamais magnetiniais plieno lakštais su skirtinga paviršiaus apdaila
	Turi būti.

	2.8. 
	Spausdinimo galvučių skaičius
	Ne mažiau kaip 5 vnt.

	2.9. 
	Spausdintuvas turi automatinę pagrindo aukščio kalibravimo funkciją
	Turi būti.

	2.10. 
	Medžiagos pasibaigimo jutiklis
	Turi būti.

	2.11. 
	Svorio jutiklis
	Turi būti.

	2.12. 
	Naudojama sąsaja Wi-Fi.
	Turi būti.

	2.13. 
	Maksimali spausdinimo galvutės temperatūra
	Ne mažiau 290 laipsnių pagal Celsijų.

	2.14. 
	Minimalus spausdinamos sienelės storis
	Minimalus spausdinamos sienelės storis ne daugiau 0.4mm. 

	2.15. 
	Spausdinimui naudojamos medžiagos
	Spausdinamas galimas PETG, ASA, PLA, PA, ABS medžiagomis.

	2.16. 
	Programinė įranga
	Su spausdintuvu turi būti sukomplektuota spausdintuvo gamintojo programinė įranga.

	2.17. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija 
	Dokumentai pateikiami Lietuvių kalba pristatant įrenginį.

	2.18. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją spausdinimo reikmėms. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką
	Turi būti.

	2.19. 
	Garantija visam komplektui
	Ne mažiau kaip 24 mėn.

	2.20. 
	Garantinis aptarnavimas ir remontas
	Tiekėjas turi turėti teisę garantiniu laikotarpiu techniškai aptarnauti siūlomą įrangą. 

	3. 
	3D spausdintuvas su inžineriniais ir medicininiais polimerais

	3.1. 
	Įrangos gamintojas, pavadinimas ir modelis
	Tiekėjas turi nurodyti siūlomos įrangos gamintoją, pavadinimą,  modelį.
(Pateikti nuorodą į gamintojo interneto puslapį arba techninės dokumentacijos kopiją, kurioje pateikiama informacija apie siūlomos prekės charakteristikas).

	3.2. 
	Spausdinimo technologija – FFF arba lygiavertė, naudojant medžiagos giją
	Turi būti.

	3.3. 
	Spausdinamo gaminio matmenys
	Ne mažiau 600 x 500 x 500 mm.

	3.4. 
	Spausdinimo sluoksnio rezoliucija
	Ne daugiau 150 mikronų.

	3.5. 
	Maksimalus spausdinimo greitis
	Ne mažiau kaip 155 mm/s

	3.6. 
	Spausdinimui naudojamas lankstus pagrindas su vakuumine adsorbcijos sistema
	Turi būti. Pateikti trumpą aprašymą.

	3.7. 
	Maksimali spausdinimo galvutės temperatūra
	Ne mažiau 495 C.

	3.8. 
	Spausdinimo kamera
	Uždaro tipo iš visų 6 šonų, palaikanti ne mažiau kaip 295C temperatūrą.

	3.9. 
	Spausdinimo galvutės
	2 vnt.

	3.10. 
	Atskira šildoma kamera medžiagai, talpinanti ne mažiau 4 vnt. ričių po ne mažiau kaip 3kg/1vnt ir palaikanti ne mažesnę kaip 50C temperatūrą
	Turi būti. Pateikti trumpą aprašymą.

	3.11. 
	Skysčiu aušinimo sistema ir ventiliatorius
	Turi būti.

	3.12. 
	Medžiagos užsikimšimo ir pasibaigimo detektorius. Automatinis antgalio išsivalymas
	Turi būti.

	3.13. 
	Automatinis sustojimas. Apsauga nuo perkaitimo. Apsauga nuo perkrovos. Avarinio stabdymo mygtukas
	Turi būti.

	3.14. 
	Dvigubo sluoksnio sustorintos šilumą izoliuojančios durys. Karščiui atsparus skydas
	Turi būti. Pateikti trumpą aprašymą.

	3.15. 
	Ratukai
	Turi būti.

	3.16. 
	Programinė įranga
	Su spausdintuvu turi būti sukomplektuota spausdintuvo gamintojo programinė įranga

	3.17. 
	Naudojama sąsaja
	Naudojama Wi-Fi, USB sąsaja.

	3.18. 
	Spausdinimui naudojamos medžiagos
	Spausdinamas galimas ne mažiau kaip PEEK, PEI 9085, PEEK-CF, PEEK-GF, PC, PC-ABS,PA6, PA6-CF, PA12-CF, ABS, ASA.

	3.19. 
	Medžiagos diametras
	1.75 mm.

	3.20. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija
	Dokumentai pateikiami Lietuvių kalba pristatant įrenginį.

	3.21. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją spausdinimo reikmėms. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką.
	Pateikti aprašymą.

	3.22. 
	Garantija visam komplektui
	Ne mažiau kaip 24 mėn.

	3.23. 
	Garantinis aptarnavimas ir remontas.
	Tiekėjas turi turėti teisę garantiniu laikotarpiu techniškai aptarnauti siūlomą įrangą. 


	4. 
	Didelio formato 3D spausdintuvas

	4.1. 
	Įrangos gamintojas, pavadinimas ir modelis
	Tiekėjas turi nurodyti siūlomos įrangos gamintoją, pavadinimą,  modelį.
(Pateikti nuorodą į gamintojo interneto puslapį arba techninės dokumentacijos kopiją, kurioje pateikiama informacija apie siūlomos prekės charakteristikas).

	4.2. 
	Spausdinimo technologija – FFF arba lygiavertė, naudojant medžiagos giją
	Turi būti.

	4.3. 
	Spausdinamo gaminio matmenys
	Ne mažiau 590 x 590 x 650 mm.

	4.4. 
	Spausdinimo sluoksnio rezoliucija
	Ne daugiau 100 mikronų.

	4.5. 
	Maksimali spausdinimo pagrindo temperatūra
	Ne mažiau 110 laipsnių pagal Celsijų.

	4.6. 
	Spausdinimui naudojama lietinio aliuminio plokštė (ne daugiau kaip 6,4mm storio) su grūdinto stiklo pagrindu su dviguba šildymo zona
	Turi būti. Pateikti trumpą aprašymą.

	4.7. 
	Maksimali spausdinimo galvutės temperatūra.
	Ne mažiau 340 laipsnių pagal Celsijų.

	4.8. 
	Spausdinimo kamera
	Uždaro tipo iš visų 6 šonų.

	4.9. 
	Spausdinimo galvutės
	2 vnt.

	4.10. 
	Papildoma spausdinimo galvutė
	Ne blogiau kaip SuperVolcano arba adekvati.

	4.11. 
	Spausdintuvas turi automatinę pagrindo aukščio kalibravimo funkciją
	Turi būti. Pateikti trumpą aprašymą.

	4.12. 
	Z ašies kreiptuvai
	Ne blogiau kaip Hiwin Rails arba adekvati.

	4.13. 
	Procesorius
	Ne mažiau kaip 32 bitų.

	4.14. 
	Linijiniai kreipiamieji bėgeliai
	Ne blogiau kaip Hiwin MGW9H arba adekvati.

	4.15. 
	Žingsnių matuoklis
	Ne mažiau kaip 256 žingsniai.

	4.16. 
	Medžiagos užsikimšimo ir pasibaigimo detektorius
	Turi būti. Pateikti trumpą aprašymą.

	4.17. 
	Avarijų detektorius
	Turi būti.

	4.18. 
	Automatinis sustojimas
	Turi būti automatinis sustojimas pasibaigus spausdinimo medžiagai.

	4.19. 
	Ratukai
	Turi būti. Pateikti trumpą aprašymą.

	4.20. 
	Programinė įranga (modelio paruošimas spausdinimui)
	Turi būti instaliuota programinė įranga arba sukurta ne mažiau nei viena vartotojo paskyra, leidžianti naudotis atviro kodo gamintojo programine įranga neribotą laiką. Su šia programine įranga turi būti įmanoma apibrėžti visus svarbius spausdinimo parametrus (pvz., slėgį, greitį arba temperatūrą spausdinimo proceso metu, paruošti G-code, automatinis modelio pjaustymas).

	4.21. 
	Spausdintuvas sukomplektuotas su kietųjų dalelių filtravimo sistema
	Turi būti. 

	4.22. 
	Naudojama sąsaja
	Naudojama Wi-Fi, SD sąsaja.

	4.23. 
	Spausdinimui naudojamos medžiagos
	Spausdinamas galimas ne mažiau kaip ABS, PETG, ASA, PLA, TPU, PA+CF, PP, ESD, PC medžiagomis („atvira“ sistema leidžianti dirbti su įvairių gamintojų medžiagomis).

	4.24. 
	Medžiagos diametras
	1.75 mm.

	4.25. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija
	Dokumentai pateikiami Lietuvių kalba pristatant įrenginį.

	4.26. 
	Siūloma įranga turi būti nauja ir anksčiau nenaudota. Gamykliškai atnaujinti (ang. Renew, refurbished, remarketed) komponentai neleistini
	Turi būti.

	4.27. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją spausdinimo reikmėms. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką
	Pateikti aprašymą

	4.28. 
	Garantija visam komplektui
	Ne mažiau kaip 24 mėn. 

	4.29. 
	Garantinis aptarnavimas ir remontas
	Tiekėjas turi turėti teisę garantiniu laikotarpiu techniškai aptarnauti siūlomą įrangą. 


	5. 
	Medžiagos 3D spausdinimui

	5.1. 
	Plastikas 3D FDM technologijos spausdintuvui PLA (baltas)
	Kiekis: 10 vnt.
Skersmuo: 1,75 mm.
Svoris ritėje: 0,75 kg (netto).
Montavimo skylės skersmuo: ne mažiau kaip 30 mm.
Spausdinimo temperatūra: 190-230 ºC.

	5.2. 
	Plastikas 3D FDM technologijos spausdintuvui PLA (juodas)
	Kiekis: 10 vnt.
Skersmuo: 1,75 mm.
Svoris ritėje: 0,75 kg (netto).
Montavimo skylės skersmuo: ne mažiau kaip 30 mm.
Spausdinimo temperatūra: 190-230 ºC.

	5.3. 
	Plastikas 3D FDM technologijos spausdintuvui PETG (baltas)
	Kiekis 10 vnt.
Skersmuo: 1,75 mm.
Svoris ritėje: 0,75 kg (netto).
Montavimo skylės skersmuo: ne mažiau kaip 30 mm.
Spausdinimo temperatūra: 230-240 ºC.

	5.4. 
	Plastikas 3D FDM technologijos spausdintuvui PETG (juodas)
	Kiekis: 10 vnt.
Skersmuo: 1,75 mm.
Svoris ritėje: 0,75 kg (netto).
Montavimo skylės skersmuo: ne mažiau kaip 30 mm.
Spausdinimo temperatūra: 230-240 ºC.

	5.5. 
	Plastikas 3D FDM technologijos arba lygiavertės spausdintuvui ABS (baltas)
	Kiekis: 15 vnt.
Skersmuo: 1,75 mm.
Svoris ritėje: 1,0 kg (netto).
Montavimo skylės skersmuo: ne mažiau kaip 30 mm.
Spausdinimo temperatūra: 245-265 ºC.

	5.6. 
	Plastikas 3D FDM technologijos arba lygiavertės spausdintuvui ABS (geltonas)
	Kiekis: 5 vnt.
Skersmuo: 1,75 mm.
Svoris ritėje: 1,0 kg (netto).
Montavimo skylės skersmuo: ne mažiau kaip 30 mm.
Spausdinimo temperatūra: 245-265 ºC.

	6. 
	Nešiojamas 3D skeneris smulkiems objektams

	6.1. 
	Įrangos gamintojas, pavadinimas ir modelis
	Tiekėjas turi nurodyti siūlomos įrangos gamintoją, pavadinimą,  modelį.
(Pateikti nuorodą į gamintojo interneto puslapį arba techninės dokumentacijos kopiją, kurioje pateikiama informacija apie siūlomos prekės charakteristikas).

	6.2. 
	Skenavimo technologija – šviesos srautas LED
	LED bangos ilgis ne mažesnis kaip 450 nm.

	6.3. 
	Skenavimo metu nereikalingi papildomi žymekliai („targetai“)
	Turi būti.

	6.4. 
	Tekstūros apšvietimo šaltinis
	Baltas LED su temperatūra ne mažesne kaip 4000K.

	6.5. 
	Skenavimo tikslumas
	Ne blogesnė kaip 0,05 mm.

	6.6. 
	Skenavimo raiška
	Ne blogesnė kaip 0,05 mm.

	6.7. 
	Skenerio imtuvo geba
	Ne mažiau kaip 1,2 Mpix.

	6.8. 
	Skenavimo lauko diapazonas
	Ne mažiau kaip 80 x 60 mm tiksliam režimui ir ne mažiau kaip 170 x 130 mm greitam režimui.

	6.9. 
	Taškų kiekis vienam skenavimo ciklui per 1s.
	Ne mažiau kaip 7,9 mln. taškų / 1s.

	6.10. 
	3D rekonstrukcijos greitis realaus laiko sujungimui
	Turi būti.

	6.11. 
	Aprėpiamas duomenų tūris vieno skenavimo metu
	Turi būti.

	6.12. 
	Galimybė skenuoti paviršiaus tekstūrą
	Turi būti.

	6.13. 
	Paviršiaus spalvų atkūrimas
	Turi būti.

	6.14. 
	Skeneris privalo turėti galimybę atnaujinti skenavimą po sustabdymo
	Turi būti.

	6.15. 
	Sertifikatu patvirtintas skenavimo tikslumas
	Turi būti.

	6.16. 
	Ilgalaikė 3D skenerio kalibracija
	Turi būti.

	6.17. 
	Skenuotų objektų aprašymas tiek XYZ koordinatėmis, tiek RGB spalvomis
	Turi būti.

	6.18. 
	Sukamas skenavimo stalas, 1 vnt.
	Ne ilgesnis kaip 5 min.

	6.19. 
	Tiesioginė laidinė jungtis su kompiuteriu
	Turi būti.

	6.20. 
	Skenerio paruošimo darbui laikas
	Turi būti.

	6.21. 
	Apsauginis 3D skenerio transportavimo dėklas
	Turi būti.

	6.22. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija (Lietuvių ar anglų kalba)
	Dokumentai pateikiami pristatant įrenginį.

	6.23. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją praktikoje su plastiko natūralios medienos, medienos medžiagų, apdailintų paviršių (dažais), metalų paviršių ir formų skenavimu. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką
	Turi būti.

	6.24. 
	Garantija visam komplektui
	Ne mažiau kaip 60 mėn.

	6.25. 
	Garantinis aptarnavimas ir remontas
	Tiekėjas turi turėti teisę garantiniu laikotarpiu techniškai aptarnauti siūlomą įrangą. 

	7. 
	Nešiojamas rankinis 3D skeneris vidutinio dydžio objektams

	7.1. 
	Įrangos gamintojas, pavadinimas ir modelis
	Tiekėjas turi nurodyti siūlomos įrangos gamintoją, pavadinimą,  modelį.
(Pateikti nuorodą į gamintojo interneto puslapį arba techninės dokumentacijos kopiją, kurioje pateikiama informacija apie siūlomos prekės charakteristikas).

	7.2. 
	Skenavimo technologija - baltos spalvos LED ir VCSEL (arba analogas)
	Turi būti.

	7.3. 
	Skenavimo metu nereikalingi papildomi žymekliai („targetai“)
	Turi būti.

	7.4. 
	Skenavimo tikslumas
	Ne blogesnė kaip 0,1 mm.

	7.5. 
	Skenavimo raiška
	Ne blogesnė kaip 0,2 mm.

	7.6. 
	Skenerio imtuvo geba
	Ne mažiau kaip 2,2 Mpix.

	7.7. 
	Skenavimo režimas HD raiška
	Turi būti.

	7.8. 
	Skenavimo lauko diapazonas
	Ne mažiau kaip 230 x 130 mm tiksliam režimui ir ne mažiau kaip 820 x 470 mm greitam režimui.

	7.9. 
	Taškų kiekis vienam skenavimo ciklui per 1s.
	Ne mažiau kaip 34 mln. taškų / 1s.

	7.10. 
	Fotografijos kadrų kiekis per 1s.
	Ne mažiau kaip 21 kadras per 1s.

	7.11. 
	Aprėpiamas duomenų tūris vieno skenavimo metu
	Ne mažiau kaip 159000 cm3.

	7.12. 
	Galimybė skenuoti paviršiaus tekstūrą
	Turi būti.

	7.13. 
	Paviršiaus spalvų atkūrimas
	Turi būti.

	7.14. 
	Skeneris privalo turėti galimybę atnaujinti skenavimą po sustabdymo
	Turi būti.

	7.15. 
	Sertifikatu patvirtintas skenavimo tikslumas
	Turi būti.

	7.16. 
	Ilgalaikė 3D skenerio kalibracija
	Turi būti.

	7.17. 
	Kalibracijos priemonių rinkinys
	Turi būti.

	7.18. 
	Skenuotų objektų aprašymas tiek XYZ koordinatėmis, tiek RGB spalvomis.
	Turi būti.

	7.19. 
	Įrenginyje integruota vidinė baterija, 1 vnt.
	Turi būti.

	7.20. 
	Papildoma baterija, 1 vnt. ir baterijos pakroviklis, 1 vnt.
	Turi būti.

	7.21. 
	Įrenginyje integruotas vidinis procesorius
	Ne blogiau nei NVIDIA® Jetson™ TX1 Quad-core ARM® Cortex®-A57 MPCore Processor NVIDIA Maxwell™ 1 TFLOPS GPU with 256 NVIDIA® CUDA® Cores.
Vidinė kietojo disko talpa ne mažiau kaip 512 GB SSD.
Liečiamas ekranas ne mažesnis kaip 5,5“.

	7.22. 
	Tiesioginė laidinė jungtis su kompiuteriu
	Turi būti.

	7.23. 
	Skenerio paruošimo darbui laikas
	Ne ilgesnis kaip 3 min.

	7.24. 
	Apsauginis 3D skenerio transportavimo dėklas
	Turi būti.

	7.25. 
	Skeneris laikomas rankoje su rankena ir jo svoris ne didesnis nei 2,8 kg.
	Turi būti.

	7.26. 
	Skenerio išoriniai matmenys:
ne daugiau kaip 250 mm aukščio,
ne daugiau kaip 180 mm ilgio
ne daugiau kaip 250 mm pločio
	Turi būti.

	7.27. 
	20 licencijų neribotų laike su 5 metų nemokamais programinės įrangos atnaujinamais. Programinė įranga privalo būti to paties gamintojo kaip ir įranga:
1. Tinklelio iš taškų debesies sudarymas ir apjungimas į vientisą objektą.
2. Tinklelio redagavimas ir glotninimas.
3. Matavimo ir deviacijos analizės įrankiai, tekstūros priskyrimas objektui.
4. Galimybė išsaugoti duomenis įvairiais 3D failų formatais – minimaliai stl, obj.
5. 3D vaizdų koregavimas, transformavimas, jungimas, sugretinimas uždėjimo būdu, paruošimas spausdinimui, objektų matavimas, taškų žymėjimas. Galimybė vaizdus eksportuoti į jpeg. ir panašius grafinius failus.
Turi būti galimybė realiu laiku valdyti skenavimo procesą: raiškos nustatymą, trikdžių šalinimą, skenuojamo vaizdo korekciją.
	Turi būti.

	7.28. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija
	Dokumentai pateikiami Lietuvių kalba pristatant įrenginį.

	7.29. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją praktikoje su plastiko natūralios medienos, medienos medžiagų, apdailintų paviršių (dažais), metalų paviršių ir formų skenavimu. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką
	Turi būti.

	7.30. 
	Garantija visam komplektui
	Ne mažiau kaip 60 mėn.

	7.31. 
	Garantinis aptarnavimas ir remontas
	Tiekėjas turi turėti teisę garantiniu laikotarpiu techniškai aptarnauti siūlomą įrangą. 

	8. 
	Programinė įranga, objektų matavimams ir kokybės analizei atlikti

	8.1. 
	Programinės įrangos pavadinimas
	Tiekėjas turi nurodyti  siūlomos programinės įrangos pavadinimą.

	8.2. 
	Paskirtis
	Kompiuterinė programa, objektų matavimams ir kokybės analizei atlikti, remiantis skenavimo ar matavimo metu gautais duomenimis, juos palyginti su 3D modeliu.

	8.3. 
	Suderinamumas
	Suderinama su 3D skenerio kompiuterine programa, populiariausiomis 3D kompiuterinio modeliavimo programomis.

	8.4. 
	Palaikomos operacinės sistemos
	Turi būti suderinama su Windows 7, 8, 10, - 64 bitų arba lygiavertėmis operacinėmis sistemomis.

	8.5. 
	Duomenų apdorojimas
	1. Matmenų pateikimas atsižvelgiant į skenavimo metu gautą failą ir 3D kompiuterini modelį.
2. Visapusiškas geometrinių matmenų ir tolerancijų atvaizdavimas realiose pozicijose.
3. NIST-PTB sertifikuotu analizes rezultatų pateikimas.
4. Analizės dokumentų generavimas su vizualios pozicijos pateikimu. 
5. Galimybė atlikti sinchronines analizes. 

	8.6. 
	STL ar lygiaverčių  failų importas
	Siūlomo skenerio automatiškai sugeneruotų STL arba lygiaverčių failų importas be papildomo apdorojimo.

	8.7. 
	Licencija
	1 kompiuteriui virtuali licencija neribota laike su nemokamu gamintojo techniniu palaikymu ne trumpesniam nei 1 metų laikotarpiui.

	8.8. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija (Lietuvių ar anglų kalba)
	Dokumentai pateikiami pateikus programinę įrangą.

	8.9. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją praktikoje su plastiko natūralios medienos, medienos medžiagų, apdailintų paviršių (dažais), metalų paviršių ir formų skenavimu. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką
	Turi būti.

	9. 
	Programinė įranga atvirkštinei inžinerijai

	9.1. 
	Programinės įrangos pavadinimas
	Tiekėjas turi nurodyti  siūlomos programinės įrangos pavadinimą.

	9.2. 
	Paskirtis
	Kompiuterinė programa atvirkštinei inžinerijai, nuskenuotų objektų konvertavimui į funkcijomis pagrįstus parametrinius CAD modelius, matavimui, analizei, kokybės kontrolei.

	9.3. 
	Suderinamumas
	Suderinama su 3D skenerio kompiuterine programa, populiariausiomis 3D kompiuterinio modeliavimo programomis.

	9.4. 
	Palaikomos operacinės sistemos
	Turi būti suderinama su Windows 7, 8, 10, - 64 bitų arba lygiavertėmis operacinėmis sistemomis.

	9.5. 
	Duomenų apdorojimas
	1. Automatinis parametriniu modeliu gavimas iš skenavimo metu sugeneruoto failo.
2. Savarankiškas parametrinio modelio atkūrimas pagal programinės įrangos vadovaujamą instruktažą.
3. Paviršiaus pritaikymas prie organinių modelių, sugeneruotų skenavimo metu.
4. Mesh tipo failų redagavimas.
5. Taškinio debesies failų apdorojimas ir redagavimas.
6. Realiuoju laiku atliekama patentuota analizė, atliekama sulyginant sukurta parametrini modelį su skenavimo metu sugeneruotu modeliu.
7. Galimybė išvynioti (angl. unroll) mesh tipo failą, iš jo automatiškai sugeneruoti 2D brėžinį ir realiu laiku atlikti reikiamas korekcijas.

	9.6. 
	STL ar lygiaverčių  failų importas
	Siūlomo skenerio automatiškai sugeneruotų STL arba lygiaverčių failų importas be papildomo apdorojimo.

	9.7. 
	Licencija
	1 kompiuteriui virtuali licencija neribota laike su nemokamu gamintojo techniniu palaikymu ne trumpesniam nei 1 metų laikotarpiui.

	9.8. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija (Lietuvių ar anglų kalba)
	Dokumentai pateikiami pateikus programinę įrangą.

	9.9. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją praktikoje su plastiko natūralios medienos, medienos medžiagų, apdailintų paviršių (dažais), metalų paviršių ir formų skenavimu. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką
	Turi būti.

	10. 
	Programinė įranga, skenavimo proceso, darbui su mesh tipo failais

	10.1. 
	Programinės įrangos pavadinimas
	Tiekėjas turi nurodyti  siūlomos programinės įrangos pavadinimą.

	10.2. 
	Paskirtis
	Kompiuterinės programos priedas, skenavimo proceso, darbo su mesh tipo failais, atbulinės inžinerijos darbo integravimui į SolidWorks arba lygiavertę programinę įrangą.

	10.3. 
	Suderinamumas
	Suderinama su siūlomu 3D skenavimo įrenginiu, jo programine įranga ir SolidWorks programa.

	10.4. 
	Palaikomos operacinės sistemos
	Turi būti suderinama su Windows 7, 8, 10, - 64 bitų arba lygiavertėmis operacinėmis sistemomis.

	10.5. 
	Duomenų apdorojimas
	1. 3D skenavimas tiesiogiai SolidWorks programoje.
2. Tiesioginis geometriniu figūrų ir 2D linijų skaitmeninimas.
3. Mesh tipo failų jungimas, redagavimas.
4. Geometrinių figūrų atstatymas remiantis mesh tipo failais. 
5. Automatinis parametrinio modelio atkūrimas. 

	10.6. 
	STL ar lygiaverčių  failų importas
	Siūlomo skenerio automatiškai sugeneruotų STL arba lygiaverčių failų importas be papildomo apdorojimo.

	10.7. 
	Licencija
	1 kompiuteriui virtuali licencija neribota laike su nemokamu techniniu palaikymu ne trumpesniam nei 1 metų laikotarpiui.

	10.8. 
	Įrangos naudojimosi instrukcija
	Dokumentai pateikiami Lietuvių kalba pateikus programinę įrangą.

	10.9. 
	Įrangos instaliavimas, pajungimas ir apmokymas dirbti su įranga ir pritaikyti ją praktikoje su plastiko natūralios medienos, medienos medžiagų, apdailintų paviršių (dažais), metalų paviršių ir formų skenavimu. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 8 asmenis) dirbti su  įranga bei suteikti bazines žinias apie įrangos technines panaudojimo galimybes. Mokymai turi vykti pirkėjo paskirtoje auditorijoje. Mokymų trukmė – ne mažiau 4 val.  pagal iš anksto suderintą grafiką
	Turi būti.
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