[bookmark: _GoBack]PASTERIZAVIMO ĮRANGOS PIRKIMAS
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

Organinės masės, pagamintos iš III kategorijos šalutinių gyvūninės kilmės produktų (ŠGP) ir kitų biologiškai skaidžių maisto atliekų (toliau - Pulpos) pasterizavimo įranga, įskaitant tiekimą, montavimą, integravimą, paleidimą.
1. Pirkimo objektas – pilnai automatizuotas pasterizavimo modulis Pulpos apdorojimui prieš jos panaudojimą anaerobiniame skaidyme (biodujų/biometano gamyboje). Tiekėjas privalo, pristatyti, sumontuoti, integruoti, išbandyti, paleisti sistemą, pateikti visas instrukcijas, techninius dokumentus bei apmokyti Užsakovo personalą kaip prižiūrėti ir naudoti įrangą, užtikrinant pilną technologinį funkcionalumą. Visa įranga turi tilpti pasterizavimo įrangai numatytoje vietoje (pridedama schema Nr. 1) ir turi būti pajungta prie esamos infrastruktūros laikantis visų saugumo ir aptarnavimo reikalavimų. 2. 
2. Paskirtis ir našumas
Įrangos paskirtis pasterizuoti žaliavą: organinę biomasę / Pulpą po depakavimo pagamintą iš III kategorijos ŠGP pagal Reglamentą (EB) Nr. 1069/2009. Pulpos sausųjų medžiagų kiekis: nuo 18 % iki 20 % SM.
Įrangos metinis pajėgumas – ne mažiau kaip 20 000 t/metus arba ne mažiau 80 t/darbo dieną. Sistemos technologinis pakrovimo/iškrovimo procesų našumas – ne mažiau kaip 10 t/h. Tiekėjas pasiūlyme turi pateikti ciklų laikus ir šiluminį balansą ar kitus dokumentus, įrodančius šį našumą.
3. Teisiniai ir higienos reikalavimai
Procesas ir įranga privalo atitikti: Reglamento (EB) Nr. 1069/2009 ir Nr. 142/2011 (V priedas, 1 skyrius) nuostatas; Komisijos įgyvendinimo sprendimą (ES) 2018/1147 dėl GPGB (BAT) išvadų; Mašinų direktyvą 2006/42/EB; LST EN ISO 12100; LST EN 60204-1; LST EN 1672-2.
4. Pasterizacijos proceso reikalavimai
Tiekėjas privalo užtikrinti ir dokumentais pagrįsti:
- dalelių dydį prieš pasterizaciją įrengiant smulkintuvą – ≤12 mm;
- pasterizacijos temperatūrą – ≥70 °C;
- išlaikymo trukmę – ≥60 min;
- pasterizuotos Pulpos temperatūrą išleidimo metu – > 70 °C. 
Pasterizavimo procesas pilnai automatinis. Duomenys - temperatūra, laikas, svoris/tūris, ciklo ID, klaidos, turi būti registruojami ir saugomi įrengtoje pasterizatoriaus (tiekėjo apimtyje) arba MVA įrenginių SCADA sistemoje (tiekėjas atsako už pasterizatoriaus ir MVA įrenginių duomenų apjungimą). Pasterizatoriaus SCADA sistema privalo pilnai derėti ir veikti su MVA įrenginių SCADA sistema. 
5. Technologinės linijos aprašymas arba tiekėjas gali siūlyti lygiaverčius sprendimus
5.1. Pulpa po depakavimo tiekiama į tiekimo buferinę talpą (užsakovo įranga). Iš jos Pulpa esamu plunžeriniu siurbliu (užsakovo) bus tiekiama į tiekėjo įrengtą smulkintuvą, Pulpa prieš patekdama į pasterizavimo talpyklą privalo būti pašildyta.
5.2. Įrenginyje turi būti ne mažiau kaip dvi pasterizavimo (higienizavimo) talpyklos, dirbančios pakaitiniu režimu.. 
5.3. Šildymas vykdomas karštu vandeniu >85-95  °C (patiekimas iš užsakovo). Numatyti ne mažiau kaip 3 atskiras kaitinimo kameras, iš jų – ne mažiau kaip 1 kamera konusinėje pasterizatoriaus galyje. Galutinį pašildymas iki 72 °C (maksimali temperatūra).
5.4. Maišymu/recirkuliacija užtikrinti temperatūros homogenizavimą visame talpos tūryje. Po ne mažiau kaip 60 min, išlaikymo ne žemesnėje kaip 70 °C temperatūroje, Pulpa turi būti perpumpuojama į pasterizuotos masės talpą per rekuperatorių.
5.5. Valdymu PLC vykdyti automatinį ciklą: pakrovimą → šildymą → laikymą → išleidimą, su klaidų diagnostika ir duomenų archyvavimu.
6. Pasterizavimo talpyklos ir mechanika
6.1. Talpyklos: ≥ 2 vnt.; Kiekvienos talpyklos darbinis tūris ne mažiau 10 m³, numatyti rezervą putoms. 
6.2. Medžiaga: ne prastesnė kaip AISI 304L arba lygiavertė. Vidiniai paviršiai – higieniški, be aštrių briaunų. Vidinė pasterizacijos sienelė ne plonesnė kaip 4 mm nerūdijančio plieno. Kūginės formos apatinis galas, turi būti pagamintas iš ne plonesnės kaip 4 mm storio nerūdijančios plieno plokštės, kurio apačioje žemiausioje vietoje yra ne mažesnis kaip DN200 išleidimo antgalis, prijungtas prie išsiurbimo vamzdyno. Kiekvieno pasterizatoriaus talpos aptarnavimui įrengiamas ne mažesnis kaip DN500 liukas. Viršutinėje pasterizatoriaus talpos dalyje turi būti įrengtas avariniai liukai ir persipylimo angos.
6.3. Izoliacija: ≥100 mm mineralinė vata su skardos apdaila arba lygiavertė.
6.4. Maišytuvai: vertikalūs, skirti Pulpai turinčiai 18–20 % sausų medžiagų, Maišyklės variklis ≥7,5 kW, maišyklės sukimosi greitis 10-20 RPM, ciklinis darbas (maišymas/pauzė) palaikymo metu.
6.5. Jutikliai:
- ≥3 temperatūros jutikliai talpai (2 elektroniniai + 1 analoginis);
- lygio/svorio matavimo (≥3 svėrimo celės arba 2 lygio sensoriai iš kurių vienas maksimalaus lygio, kitas - hidrostatinis);
- perpildymo/putų jutiklis (nereikalingas, jei naudojami skysčio lygio jutikliai).
6.6. Vamzdynai: ne prastesni kaip AISI 304L arba lygiaverčiai, ne mažesnis kaip DN150 (Pulpa), flanšinės jungtys; sklendės – peilinės/flanšinės, pneumatinės ir rankinės.
7. Siurbliai ir smulkinimas
7.1. Siurbliai: padavimui į pasterizatorių naudoti esamą užsakovo plundžerinio/stūmoklinio tipo siurblį (gamintojas PuWe), Pulpos iškrovimui turi būti įrengtas analogiškas plundžerinio/stūmoklinio tipo (pvz., PuWe arba lygiavertis), našumas ≥10t/h; dažnio keitikliai. Siurblio išleidimo ir priėmimo antgaliai – ne mažesni kaip DN150.
7.2. Temperatūrinis atsparumas: siurbliai pritaikyti 70–80 °C produktui.
7.3. Smulkinimas: smulkintuvas prieš talpą pagal reglamentą 142/2011.
8. Šiluminė energija ir rekuperacija
8.1. Šilumos nešėjas – karštas vanduo >85-95  °C (patiekimas užsakovo) .
8.2. Siekiant efektyviai naudoti užsakovo tiekiamą šiluminę energiją turi būti numatyta rekuperacinė sistema  siekianti  ≥50 % efektyvumą; 
8.3. Energijos balansas įrangai: žiemą bendras poreikis be rekuperacijos ne daugiau 450 kW, vasarą  ne daugiau 270 kW. Naudojant rekuperaciją: žiemą ne daugiau 240 kW ir vasara ne daugiau 140 kW; po rekuperacijos papildomas poreikis žiemą ne daugiau 210 kW , vasarą ne daugiau 130 kW vasarą. Tiekėjas privalo pateikti skaičiavimus.
9. Automatika ir valdymas
9.1. PLC su HMI (lietuviškas/angliškas meniu), ne mažesnio kaip 21,5 colių lietimui jautriu pramoniniu ekranu, SCADA integracija (Profinet TCP/IP) su MVA įrenginių SCADA sistema, numatant apsaugą nuo tuščio veikimo (pagal esamos nepasterizuotos Pulpos buferinės talpos užpildymo lygį), esamo užsakovo siurblio panaudojimą Pulpos padavimui, apsaugą nuo perpildymo (pagal esamos pasterizuotos Pulpos buferinės talpos užpildymo lygį), aliarmo signalų perdavimą į bendrą MVA įrenginių SCADA sistemą. 
9.2. Duomenų registracija: temperatūra, laikas, svoris/tūris, ciklai, klaidos; eksportas; saugojimas ≥12 mėn.; registravimo intervalas ≤10 s, bitų operacijos apdorojimo greitis – ne mažiau kaip 25 ns. Pasterizavimo valdymo modulis turi turėti galimybę iš valdomų prietaisų gauti signalus 4-20mA, Profinet, Modbus, Profibus TCP/IP.
9.3. Automatika turi turėti „Hold“ logiką – nukritus žemiau 70 °C, laikas nesiskaičiuoja iki atstatymo; ciklas laikomas įvykdytu tik išlaikius ≥70 °C ≥60 min visoje masėje.
9.4. Valdymas iš MVA įrenginių SCADA operatorinės – privalomas.
10. Temperatūros kontrolė ir validacija
10.1. Temperatūros homogenizavimas (maišymas/recirkuliacija) užtikrina ΔT ≤ ±2 °C tarp skirtingų taškų talpoje pasterizacijos metu.
10.2. Pirmojo paleidimo metu atliekamas validacijos testas – registruojant temperatūras skirtinguose taškuose ir sudarant bandymo protokolą.
10.3. Priėmimo kriterijai: pasiekta ir išlaikyta ≥70 °C, ≥60 min visu tūriu ir duomenų grafikai pateikiami Užsakovui.
11. Montavimas, prijungimai ir komplektacija
11.1. Tiekėjas į pasiūlymą įtraukia visus reikalingus darbus ir medžiagas: prijungimus prie Pulpos vamzdynų, šilumos kontūro, elektros, oro ir duomenų tinklų; tvirtinimus, pastolius, izoliaciją, kabelius ir kt.
11.2. Visi prijungimo darbai – tiekėjo atsakomybė. Neįtraukti, bet būtini darbai laikomi įtraukti į kainą.
11.3. Įranga patiekiama su CE atitikties deklaracijomis, instrukcijomis medžiagų sertifikatais. Visi dokumentai patiekiami lietuvių kalba.
12. Paleidimas ir bandomieji bandymai
Tiekėjas atlieka montavimą, paleidimą–derinimą, bandomąjį veikimą su faktine MVA įrenginių Pulpa. Patiekiamas pasterizacijos validacijos protokolas, apmokomi ≥2 Užsakovo darbuotojai, perduodamos instrukcijos ir programinės prieigos.
13. Montavimo vietos įsivertinimas ir atsakomybė
13.1. Tiekėjas, teikdamas pasiūlymą, privalo įsivertinti esamas pastato sąlygas: išplanavimą, konstrukcijas, įėjimus/vartus, grindų tvirtumą, esamus tinklus, logistikos srautus, darbo vietas ir technologinius procesus.
13.2. Įrenginio montavimo vieta – pagal projektinę vietą, suderinta su Užsakovu; privalu užtikrinti, kad įranga netrukdytų kitiems procesams ir būtų numatytos aptarnavimo zonos.
13.3. Tiekėjas atsako, kad įranga tilptų (aukštis/plotis/aptarnavimas, montavimo keliai), taip pat būtų integruota į esamą pastato vėdinimo sistemą.
13.4. Jei dėl pasirinktų sprendimų reikia keisti komunikacijas, įrenginių išdėstymą, konstrukcijas ar įvadus – tai laikoma tiekėjo atsakomybe ir įtraukiama į kainą.
13.5. Užsakovas neatsako už tiekėjo neįvertintas montavimo, transportavimo ar pritaikymo sąnaudas. Pateikdamas pasiūlymą, tiekėjas patvirtina, kad susipažino su montavimo vieta.
14. Garantijos ir aptarnavimas
Garantija įrangai ir darbams – ≥24 mėn.; gedimų pašalinimas – per ≤5 darbo dienas nuo pranešimo. Tiekėjas pateikia planinės priežiūros grafiką ir rekomendacijų sąrašą.
15. Pasiūlymo turinys (privalomas)
15.1. Technologinė schema (PFD) ir principinės valdymo/elektros schemos (P&ID/Single Line).
15.2. Įrangos sąrašas su gamintojais/modeliais, medžiagomis ir techniniais parametrais.
15.3. Šilumos balansas (žiema/vasara), rekuperacijos skaičiavimai, ciklų grafikai (laikas–temperatūra).
15.4. Montavimo darbų aprašas ir terminai..
15.5. Garantiniai įsipareigojimai, aptarnavimo planas, atsarginių dalių sąrašas.
15.6. CE deklaracijos, atitikties pažymos, instrukcijos (lietuvių kalba).

Pastaba: visur, kur nurodyti konkretūs komponentų pavyzdžiai (pvz., PuWe), laikytina „arba lygiavertis“ be funkcinių pranašumų praradimo.
