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CAD / CAM įrangos komplekto techninė specifikacija 
	Eil.
Nr.
	Parametrai
(specifikacija)
	Siūlomos parametrų reikšmės
	Tiekėjo siūlomos prekės parametrų reikšmės su nuoroda į kartu su pasiūlymu pateiktą dokumentaciją
(Siūlomos įrangos modelis, gamintojas)

	1.
	Frezavimo įrenginys su programine įranga ir priedais (1 vnt.)
	

	1.1.
	Reikalavimai įrenginiui:
	

	1.1.1.
	Frezuojamos medžiagos
	Frezavimo įrenginyje turi būti galima apdirbti tokias medžiagas, kaip:
1. Cirkonis;
2. Vaškas;
3. PMMA;
4. Gipsas;
5. PEEK;
6. PEKK;
7. Stiklo pluoštas;
8. Kompozitinė derva;
9. Nesinterizuotas chromas-kobaltas.
	

	1.1.2.
	Frezavimo režimai
	Sauso frezavimo režimas su dulkių nusiurbimu
	

	1.1.3.
	Ruošinio skersmuo
	98 mm ± 0,5 mm
	

	1.1.4.
	Ruošinio svoris
	Ne daugiau negu 850 g
	

	1.1.5.
	Darbinis greitis
	1. XY ašyse: ≥ 3000 mm/min;
2. Z ašyje: ≥ 2700 mm/min.
	

	1.1.6.
	Veleno sukimosi greitis
	Ne siauresnėse ribose negu 
6000–30000 aps./min
	

	1.1.7.
	Frezavimo įrankių kotelio skersmuo
	4 mm ± 0,1 mm
	

	1.1.8.
	Frezavimo įrankio leistinas ilgis    
	Ne daugiau negu 55 mm
	

	1.1.9.
	Elektros maitinimas
	Iš 230V/50Hz elektros tinklo
	

	1.2.
	Reikalavimai programinei įrangai:
	

	1.2.1.
	Sąsaja su naudotoju
	Su intuityviu darbų eigos / procesų planavimu ir valdymu
	

	1.2.2.
	Apdirbamos medžiagos
	Palaiko įvairias dantų technikų laboratorijose naudojamas medžiagas, tarp kurių ir 
1.1.1. punkte išvardintas medžiagas
	

	1.2.3.
	Įrankių kelio generavimas
	Programinė įranga geba generuoti tikslius ir efektyvius įrankių kelio algoritmus
	

	1.2.4.
	Daugiapakopių įrankių sistema
	Integruota automatinė įrankių keitimo sistema:
1. Galima parinkti kelis įrankius sudėtingoms frezavimo operacijoms; 
2. Užtikrinamas nenutrūkstamas frezavimo procesas.
	

	1.2.5.
	Objektų išdėstymas darbo erdvėje
	Objektų išdėstymo optimizavimo funkcija, kuri užtikrina geresnį medžiagos sunaudojimą
	

	1.2.6.
	Simuliacija
	Pateikiama sugeneruoto įrankio/-ių kelio ir frezavimo simuliacija procesui patikrinti
	

	1.2.7.
	Sąsaja su kitomis programomis
	Programinė įranga suderinama su dauguma dantų technikų laboratorijose naudojamomis CAD programomis ir atviros architektūros sistemomis
	

	1.2.8.
	Atnaujinimas
	Galimybė reguliariai atnaujinti esamą (instaliuotą) programinę įrangą, siekiant užtikrinti suderinamumą su naujomis medžiagomis ir frezavimo staklėmis;

	

	1.2.9.
	Programos licencijos mokestis
	Netaikomas
	

	1.2.10.
	Bibliotekos
	Vartotojams gali kurti ir valdyti įrankių, medžiagų ir frezavimo strategijų bibliotekas
	

	2.
	3D skeneris su programine įranga (1 vnt.)
	

	2.1.
	Reikalavimai įrenginiui:
	

	2.1.2.
	Įrenginio tipas
	Pastatomas ant stalo
	

	2.1.3.
	Skenavimo metodas
	Judanti kamera (arba lygiavertis metodas)
	

	2.1.4.
	Kamera
	1. Tipas: dviguba UHD (ULTRA HD) kamera (arba lygiavertė);    
2. Skiriamoji geba:  5MP (megapikselių).
	

	2.1.5.
	Skenuojamo modelio fiksacija
	Modelis gali būti skenuojamas be fiksacijos prie skenavimo padėklo
	

	2.1.6.
	Duomenų saugojimo formatas
	Nuskenuoti objektai išsaugomi STL, OBJ (arba lygiaverčiu) formatu
	

	2.1.7.
	Spalvos atvaizdavimas
	Skenuojant į virtualią erdvę perkeliama ir modelio spalva (atliekamas spalvotas skenavimas)
	

	2.1.8.
	Skenavimo tikslumas
	Ne daugiau kaip 7 µm (mikronai)
	

	2.1.9.
	Elektros maitinimas
	Iš 230V/50Hz elektros tinklo
	

	2.2.
	Reikalavimai programinei įrangai:
	

	2.2.1.
	Duomenų formatas
	Programa priima ir apdoroja STL (arba lygiaverčius) duomenų formatus
	

	2.2.2.
	Programinėje įrangoje įdiegti įrankiai
	Programinėje įrangoje esantys įrankiai įgalina:
1. Gaminti lanko atraminius protezus;
2. Gaminti plokšteles;
3. Gaminti implantuojamus protezus;
4. Gaminti titanines (arba lygiavertes) atramas;
5. Gaminti kapas;
6. Apdoroti intraoraliniu skeneriu sugeneruotus duomenis (3D vaizdus).
	

	2.2.3.
	Atnaujinimas
	Galimybė reguliariai atnaujinti esamą (instaliuotą) programinę įrangą, siekiant užtikrinti suderinamumą su naujomis medžiagomis ir frezavimo staklėmis;
	

	2.2.4.
	Programos licencijos mokestis
	Netaikomas
	

	3.
	Sukepinimo (sinterizavimo) krosnis (1 vnt.)
	

	3.1.
	Didžiausia pasiekiama temperatūra
	≥ 1650 °C
	

	3.2.
	Didžiausios temperatūros pasiekimo laikas
	Ne daugiau negu 60 minučių
	

	3.3.
	Sinterizuojamų dantų kiekis
	Vienu metu galima sinterizuoti ≥ 25 vienetų
	

	3.4.
	Vidinė krosnies ertmės matmenys (plotis×gylis×aukštis)
	Ne mažiau kaip 110 x 120 x 120mm
	

	3.5.
	Proceso stebėjimas nuotoliniu būdu  
	Turi būti galimybė stebėti procesą realiu laiku per nuotolį (pvz., naudojantis internetu)
	

	3.6.
	Procesų duomenų įrašymas ir saugojimas  
	Duomenis galima įrašyti ir saugoti:
1. Vidinėje atmintyje;
2. USB laikmenoje.
	

	3.7.
	Komplektacija
	Kartu su krosnimi komplektuojama:
1. USB laikmena;
2. Sinterizavimo bazė;
3. Sukepinimo (sinterizavimo) indelių rinkinys;
4. Sinterizavimo perlai;
5. Žnyplės sukepinimo indeliams įdėti / išimti.
	

	3.8.
	Galingumas
	Ne daugiau kaip 2,2 kW
	

	3.9.
	Elektros maitinimas
	Iš 230V/50Hz elektros tinklo
	

	4.
	Garantinis terminas 
	≥ 24 mėnesiai
	

	5.
	Žymėjimas CE ženklu
	Būtinas (kartu su pasiūlymu privaloma pateikti žymėjimą CE ženklu liudijančio galiojančio dokumento (CE sertifikato arba EB atitikties deklaracijos) kopiją)
	

	6.
	Galimybė įsigyti originalias (arba joms lygiavertes) atsargines dalis

	Tiekėjas turi užtikrinti galimybę įsigyti siūlomos prekės originalias (arba joms lygiavertes) atsargines dalis (jų tiekimą rinkai) ne trumpiau kaip 5 metus nuo prekės garantinio laikotarpio pabaigos, išskyrus atvejus, kai siūlomos prekės originalios (arba joms lygiavertės) atsarginės dalys dėl objektyvių priežasčių negali būti tiekiamos Lietuvos Respublikos rinkai (būtinas tiekėjo ir/arba gamintojo atitinkamas patvirtinimas).
Pastaba: Reikalavimas taikomas vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2022 m. gruodžio 13 d. įsakymu Nr. D1-401 patvirtinto aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo II skyriaus 4.4.4.4 punktu.
	



	4.
	Intraoralinis skeneris
	

	4.1.
	Reikalavimai įrenginiui:
	
	

	4.1.1
	Skenavimo greitis 
	Iki 70 kadrų per sekundę (FPS).
	

	4.1.2
	Tikslumas
	(visas žandikaulis) : 10,9 µm ± 0,98
	

	4.1.3
	Vaizdavimas
	3D judančio vaizdo technologija, 3D spalvotas srautinis perdavimas.
	

	4.1.4
	Apsauga nuo rasojimo 
	Adaptyvi apsaugos nuo rasojimo technologija.
	

	4.1.5

	Antgalis
	Iki 22,2 x 15,9 mm, 45 laipsnių kampas, apverčiamas, galima autoklavuoti (iki 100 kartų).
	

	4.1.6
	Jungtys 
	USB 3.1 Gen1 (C tipo maitinimo šaltinis).
	

	5.
	Modeliavimo programinė įranga 
	

	5.1.
	Reikalavimai programai
	
	

	5.1.1
	Dantų Modeliavimas 
	Apimantis visas pagrindines funkcijas (koronėlės, tiltai, įklotai, laminatės), pažangias implantų ir barų dizaino galimybes, virtualų artikuliatorių, TruSmile modulį, DICOM peržiūrą, modelio kūrimą ir plačią medžiagų bei implantų sistemų biblioteką, skirtą pilnam dantų protezų projektavimui.  
	



	6.
	3D spausdintuvas 
	

	6.1
	Technologija 
	Low Force DisplayTM (LFD)
	

	6.2
	Sluoksnio storis
	Nuo 25mikronų iki 300 mikronų
	

	6.3
	XY skiriamoji geba
	Iki 50 mikronų
	

	6.4
	Vidutinis spausdinimo greitis 
	Nuo 10mm/val iki 40 mm/val

	

	6.5

	Maksimalus spausdinimo
	Nuo 50mm/val iki 100 mm/val
	

	6.6
	Priimami failų tipai 
	STL, OBJ, 3MF
	

	7.
	Plovimo vonelė  
	

	7.1
	Maksimalus detalės dydis
	Iki 20 x 14.5 x 19.5 cm
	

	7.2
	Suderinami tirpikliai IPA

	(izopropilo alkoholis), TPM, vanduo.  
	

	8.
	Kietinimo lempa
	

	8.1
	Šviesos šaltinis :
	13 multi-directional LEDs (kryptiniai šviesos diodai)
	

	8.2
	Suderinami tirpikliai IPA

	(izopropilo alkoholis), TPM, vanduo.  
	

	8.3
	LED 
	bangos ilgis 405 nm arba 385 nm
	

	8.4
	Maksimali kietinimo kameros temperatūra 
	Iki 80 °C (galima programuoti)
	

	8.5
	Kaitinimo laikas
	Įkaista iki 60 °C per 60 sekundžių
	

	9.
	Trauka (siurblys) 
	

	9.1
	Galia 
	Iki 490 W (prie 230 V).
	

	9.2
	Maksimalus oro srautas 
	Iki 2500 l/min.
	

	9.3
	Maksimalus vakuumas 
	Iki 219 hPa (mbar).
	

	9.4
	Triukšmo lygis  
	          iki 55 dB(A).

	

	9.5

	Filtravimas 
	M klasės filtras, bemaišė technologija su mechaniniu valymu.
	

	9.6
	Dulkių talpa 
	Me mažesnė nei 2,5 l.
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