                                                                                          Konkurso sąlygų 2 priedas

Šiaulių termofikacinės elektrinės garo katilo ekonomaizerio sekcijų 
(ECO-1 ir ECO-2) keitimas

TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

I. BENDROJI DALIS

	
1.
	Darbų atlikimo adresas:
	Pramonės g. 10, LT-78502, Šiauliai

	2.
	Objektas:
	Garo katilo DPCТ 50-45-460 „DP Clean Tech Europe A/S” ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimas

	3.
	Darbų pradžia ir pabaiga:
	Preliminari garo katilo DPCТ 50-45-460 „DP Clean Tech Europe A/S” ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo pradžia: nuo sutarties pasirašymo.
Darbų pabaiga: per 160 k. d. nuo sutarties įsigaliojimo dienos

	4.
	Darbų etapai:
	I-as etapas:
Briaunotų vamzdžių bei kitų medžiagų užsakymas/tiekimas ir katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) gamyba ne vėliau kaip per 110 k. d. nuo sutarties įsigaliojimo dienos.
 
II-as etapas:
Katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimas, bandymai ir pridavimas Perkančiajam subjektui ne ilgiau kaip per 30 k. d., nuo I-o etapo pabaigos: 

a.) darbus galima pradėti vykdyti po I-ojo etapo arba jam dar nepasibaigus, tačiau jie turi trukti ne ilgiau kaip 30 k. d.

III-ias etapas:
· Katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo ataskaitinės dokumentacijos sudarymas per 20 k. d. po II-ojo etapo pabaigos.

	
5.
	Darbų apimtis:
	Pagal pateiktus reikalavimus šioje specifikacijoje

	6.
	Atlikto remonto ataskaitos pateikimo kalba - lietuvių
	Pilnai sukomplektuotą remonto darbų ataskaitą sudaro:
1.  popierinė - 2 (du) egz. (tame tarpe su originaliais parašais - 1 (vienas) egz.);
2.  elektroninė (formatu*.pdf) - 1 (vienas) egz.














II. OBJEKTAS

1. GARO KATILO BENDRIEJI DUOMENYS

	Gamintojo „DP CleanTech Europe A/S” (Danija) katilas DPCТ 50-45-460 skirtas gaminti perkaitintam garui. Katilas – vieno būgno su vertikaliais vandens vamzdžiais, su natūralia cirkuliacija, su apatinėje pakuros dalyje įrengta degimo kamera, skirta kietojo kuro deginimui suspensiniame sluoksnyje, esant subalansuotai traukai, taip pat su dviem gamtinių dujų paleidimo degikliais. Katilas įrengtas termofikacinėje elektrinėje Šiauliuose, Pramonės g. 10. Bendrasis katilo vaizdas pateiktas priede Nr.1, o pagrindinės skaičiuojamosios katilo charakteristikos pateiktos 1 lentelėje.

1 lentelė
	Parametrų pavadinimai
	Reikšmės

	Katilo tipas
	Vertikalus su būgnu

	Garas, t/val.
	50

	Garo slėgis, bar
	45

	Garo temperatūra, оС
	460

	Maitinimo vandens temperatūra, оС
	104 

	Garo slėgis būgne, bar
	49,41



	Katile įrengta pakura, skirta deginti kietąjį kurą (žieves, pjuvenas, skiedras, medžio dulkes, durpes, kt.), esant suspensiniam degimui. Kuras sraigtų, sumontuotų katilo kuro bunkerio apačioje, pagalba paduodamas į kuro tiekimo kanalus, kurie tolygiai paskirsto kurą degimo kameroje.
	Katilas yra pilnai suvirintos vamzdinės konstrukcijos su savaimine vandens cirkuliacija, įrengtas kaip nepriklausoma stovinti konstrukcija, kurioje esantys nuleidžiamieji vamzdžiai yra ir atraminė katilo konstrukcija.
	Katilą sudaro 2 zonos: 1-oje zonoje yra kūrykla ir radiaciniai paviršiai, o 2-oje zonoje – radiaciniai ir konvektyviniai paviršiai su perkaitintuvais ir išgarintuvu. Be to, greta katilo įrengtas atskiras ekonomaizerio ECO bokštas. Vibracinis ardynas yra katilo vandens aušinimo sistemos dalis.
	Kaitinamieji paviršiai išdėstyti taip, kad vamzdžiai būtų horizontalūs ir taip būtų užtikrinama galimybė visiškai nudrenuoti sistemą.
	Vertikalusis katilo plėtimasis leidžiamas viršutine kryptimi.
	Kūrykla su pilnais suvirintais membraniniais elementais šoninėse, priekinėje, viršutinėje ir tarpinėse sienelėse. Apačioje kūrykla išbaigta vibraciniu ardynu ir ugniai atspariu sluoksniu padengtu šlako piltuvu.
	Virš kūryklos, 1-oje zonoje sumontuota radiacinė kamera, kurioje įrengtas 1,5 metro aukščio ugniai atsparus sluoksnis, izoliuojantis nuo degimo kameros. Iš 1-os zonos dūmai patenka į 2-os zonos konvektyvinę kamerą. Pagrindinė tokio išdėstymo paskirtis – sumažinti dūmų temperatūrą prieš konvektyvinius paviršius žemiau sukibimo taško.
	Išgarintuvas (EVAP) ir perkaitintuvai (SH3, SH2 ir SH1) išdėstyti 2-oje konvektyvinėje zonoje. Jie sukonstruoti vamzdžius išdėstant eile, dideliais skersiniais ir išilginiais atstumais, siekiant minimizuoti užsiteršimą pelenų daleleėmis.
	Išgarintuvas ir perkaitintuvai pagaminti iš horizontaliai išdėstytų nudrenuojamų vamzdžių ir sumontuoti pro galinę katilo sienelę, kuri iš išorės užsandarinta dūmams nepralaidžių išoriniu apvalkalu, todėl prireikus įrenginius galima lengvai pakeisti.
	Atskiras ekonomaizeris, sudarytas iš dviejų sekcijų (ECO-1 ir ECO-2), pagamintas kaip stačiakampis dengiamasis bokštas, kuriame įrengtos horizontalios konvektyvinių vamzdžių zonos. Virš ekonomaizerio įrengtos 4 sekcijos oro pašildytuvų (APH).
	Perkaitintuvuose ir ekonomaizeryje, atitinkamai viršutiniame ir apatiniame kolektoriuose įrengtos reikiamos nuorinimo ir drenažo linijos.
	Kūrykloje, konvektyvinėje dalyje ir ekonomaizeryje įrengta keletas apžiūrai ir techninei priežiūrai skirtų liukų.
	Membraninės sienelės paremtos atraminiais stovais, kurių konstrukcija parinkta taip, kad atlaikytų +/-3000 Pa dūmų slėgį.


2. EKONOMAIZERIO SEKCIJŲ (ECO 1 IR ECO 2) BENDRIEJI DUOMENYS
	Ekonomaizerį sudaro atskiras keturių sienelių dengiamasis bokštas su horizontaliais vamzdžiais, pagamintais iš briaunotų vamzdžių, kurių briaunos išdėstytos 30 mm žingsniu. Didžiausias dėmesys kreipiamas optimizuojant energijos sąnaudas, o ne užimamą vietą. Dūmų srautas yra statmenas vamzdžiams.
	Stebint dūmų tekėjimo kryptimi, ekonomaizeris yra padalytas į dvi sekcijas: ECO-1 ir ECO-2.
	ECO-1 sudaro 1 blokas iš 18 vamzdžių eilių, po 40 lygiagrečius vamzdžius kiekvienoje eilėje. Vandens srautas ECO-1 teka aukštyn, t. y. prieš dūmų srautą.
	ECO-2 sudaro 1 blokas iš 16 vamzdžių eilių, po 40 lygiagrečius vamzdžius kiekvienoje eilėje. Vandens srautas ECO-2 teka žemyn, t. y. lygiagrečiai dūmų srautui.
	Maitinimo vanduo, atitekantis iš atraminių vamzdžių teka pro ECO-1, ECO-2 ir tada į katilo būgną. Katilo ekonomaizerio sekcijos (ECO-1 ir ECO-2) pagamintos iš P235GH TC2 tipo vamzdžių, kurių matmenys Ø 38 x 4 mm. Geresniam šiluminiam laidumai, vamzdžiai yra briaunoti.


III. DARBŲ APIMTYS
Į atliekamų katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo darbus įeina, tačiau tuo neapsiriboja:
I-as etapas:
· sudarančių elementų (vamzdžių, alkūnių, plokštelių ir kt.), jų montavimo bei tvirtinimo mazgų apžiūra ir matavimas vietoje;
· medžiagų (vamzdžių, alkūnių, plokštelių ir kt.), reikalingų katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) gamybai, užsakymas ir tiekimas;
· katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) ar jų atskirų dalių gamyba;
· naujų ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) suvirinimo darbų kokybės privalomieji bandymai, protokolų pateikimas:
· privalomas ne mažiau kaip 10% alkūnių privirinimo prie vamzdžių suvirinimo siūlių tikrinimas rentgenografiškai;
· privalomas 100% ekonomaizerio sekcijas (ECO-1 ir ECO-2) sudarančių „gyvatukų“ hidrauliniai bandymai (1,25 karto nuo darbinio slėgio).
· naujų ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) transportavimas/pristatymas į objektą (Pramonės g. 10, Šiauliai).

II-as etapas:
· pastolių montavimas;
· dalies šiluminės izoliacijos demontavimas nuo katilo ekonomaizerio;
· laikinų atramų, takelažo sumontavimas dėl ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo;
· dalies dūmų kanalo demontavimas (jei reikia);
· susikaupusių pelenų išvalymas (jei reikia);
· esamo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) demontavimas;
· naujų ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) sumontavimas;
· naujų ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) suvirinimo darbų kokybės privalomieji bandymai, protokolų pateikimas:
· privalomas 100% ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) „gyvatukų“ suvirinimo siūlių su kolektorių atvamzdžiais tikrinimas rentgenografiškai;
· privalomas sumontuotų ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) hidraulinis bandymas po sumontavimo darbų.
· dalies demontuoto dūmų kanalo atstatymas (jei reikia);
· katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) pridavimas Perkančiajam subjektui;
· dalies demontuotos šiluminės izoliacijos atstatymas;
· demontuotų ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) briaunotų vamzdžių perdavimas Perkančiajam subjektui (pristatyti į nurodytą vietą įmonės teritorijoje);
· pastolių demontavimas;
· darbo vietos sutvarkymas ir susidariusių atliekų utilizavimas.

III-ias etapas:
· katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo ataskaitinės dokumentacijos sudarymas ir pateikimas.

IV. REIKALAVIMAI TIEKĖJUI, DARBAMS IR TIEKIAMOMS MEDŽIAGOMS
1. Visi darbai turi būti atlikti vadovaujantis, katilo gamyklos gamintojos suderinta, ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo darbų technologija (Priedas Nr.5).
2. Tiekėjas savo pasiūlyme ir darbų kainoje turi įsivertinti, tokias papildomas išlaidas, kurios gali atsirasti dėl pastolių pastatymo/demontavimo, darbo vietos išvalymo/atstatymo į prieš tai buvusią būklę, susidariusių atliekų utilizavimo, darbuotojų apgyvendinimo, pakrovimo/iškrovimo, transportavimo, draudimo, dokumentacijos pildymo ir kt..
3. Visus reikiamus darbus tiekėjas turi atlikti su savo įrankiais, prietaisais, medžiagomis ir detalėmis. Remonto metu, esant poreikiui, perkantysis subjektas gavėjas suteiks tiekėjui energetinius resursus (elektra, vanduo ir kt.), darbuotojams reikalingas buitines patalpas.
4. Katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimui turi būti naudojamos medžiagos ir elementai, kurių mechaninės ir cheminės savybės atitinka nurodytas katilo gamybai ir kurie turi kilmės bei kokybės dokumentus. Medžiagos ir vamzdžiai turi būti tokių pačių parametrų (skerspjūvis, sienelės storis, medžiaga, tipas ir kt.), kaip nurodyti katilo gamintojo techninėje dokumentacijoje. Pateikiant ataskaitą turi būti nurodomas panaudotas suvirinimo būdas, elektrodų tipas ir markė, suvirintojo vardas, pavardė ir tapatybę liudijantysis ženklas, suvirinimo kontrolės būdai ir bandymų rezultatai.
5. Tiekėjas privalo pateikti atliktų darbų ataskaitą tokia apimtimi:
· medžiagų ir darbų kiekių žiniaraščiai;
· darbo brėžiniai;
· darbų atlikimo planas;
· reikiami skaičiavimai;
· remonto techninių reikalavimų aprašas;
· suvirinimo aprašai;
· darbų kokybės tikrinimo būdai:
· privalomas ne mažiau kaip 10 % alkūnių privirinimo prie vamzdžių suvirinimo siūlių tikrinimas rentgenografiškai;
· privalomas 100 % ekonomaizerio sekcijas (ECO-1 ir ECO-2) sudarančių „gyvatukų“ hidrauliniai bandymai (1,25 karto nuo darbinio slėgio);
· privalomas 100 % ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) „gyvatukų“ suvirinimo siūlių su kolektorių atvamzdžiais tikrinimas rentgenografiškai;
· privalomas sumontuotų ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) hidraulinis bandymas po sumontavimo darbų.
6. Tiekėjas privalo priduoti atliktus katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo darbus dalyvaujant Perkančiajam subjektui, pagal patvirtintoje technologijoje numatytus darbų kokybės tikrinimo būdus ir darbų priėmimo tvarką.
7. Tiekėjas turi suteikti 2 (dviejų) metų garantiją atliktiems darbams ir ekonomaizerio sekcijoms (ECO-1 ir ECO-2). Garantijos terminas skaičiuojamas nuo darbų perdavimo (t.y. II-ojo etapo pabaigos) perkančiajam subjektui dienos.
8. Perkantysis subjektas suteiks tiekėjui galimybę susipažinti su garo katilo DPCТ 50-45-460 technine dokumentacija konkurso sąlygose numatyta tvarka ir terminais.



V. PRIEDAI

Priedas Nr.1 – Įrenginių išdėstymas. Pjūvis 4-4. (1 lapas).
Priedas Nr.2 – Įrenginių išdėstymas. Pjūvis 7-7. (1 lapas).
Priedas Nr.3 – Ekonomaizerio bokšto bendras vaizdas. (1 lapas).
Priedas Nr.4 – Garo katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) gamykliniai brėžiniai. (5 lapai).
Priedas Nr.5 – Garo katilo ekonomaizerio sekcijų (ECO-1 ir ECO-2) keitimo darbų technologija. (12 lapų).
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