
Konkurso sąlygų 2 priedas 


Vandens šildymo katilo Nr.6 (PTVM-100) konvektyvinės dalies keitimas

TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

I. BENDROJI DALIS

	
1.
	Darbų atlikimo adresas:
	Pramonės g. 10, LT-78502, Šiauliai

	2.
	Objektas:
	Vandens šildymo katilo Nr.6 (PTVM-100) konvektyvinės dalies keitimas

	3.
	Darbų pradžia ir pabaiga:
	Preliminari vandens šildymo katilo Nr.6 (PTVM-100) konvektyvinės dalies keitimo pradžia: nuo sutarties įsigaliojimo.
Darbų pabaiga: per 200 k. d. nuo sutarties įsigaliojimo dienos 

	4.
	Darbų etapai:
	I-as etapas:
Vamzdžių bei kitų medžiagų užsakymas/tiekimas ir katilo konvektyvinės dalies elementų gamyba ne vėliau kaip per 120 k. d. nuo sutarties įsigaliojimo dienos.
 
II-as etapas:
Katilo konvektyvinės dalies keitimas, bandymai ir pridavimas Perkančiajam subjektui ne ilgiau kaip per 60 k. d., nuo I-o etapo pabaigos: 

a.) darbus galima pradėti vykdyti po I-ojo etapo arba jam dar nepasibaigus, tačiau jie turi trukti ne ilgiau kaip 60 k. d..

III-ias etapas:
· Katilo konvektyvinės dalies keitimo ataskaitinės dokumentacijos sudarymas per 20 k. d. po II-ojo etapo pabaigos.

	
5.
	Darbų apimtis:
	Pagal pateiktus reikalavimus šioje specifikacijoje

	6.
	Atlikto remonto ataskaitos pateikimo kalba - lietuvių
	Pilnai sukomplektuotą remonto darbų ataskaitą sudaro:
1.  popierinė - 2 (du) egz. (tame tarpe su originaliais parašais - 1 (vienas) egz.);
2.  elektroninė (formatu*.pdf) - 1 (vienas) egz.
















II. VANDENS ŠILDYMO KATILAS NR.6 (PTVM-100)

1. BENDRIEJI DUOMENYS
		Vandens šildymo katilas Nr.6 (VŠK-6) PTVM-100 yra priverstinės cirkuliacijos, bokštinio tipo su pilnai ekranuota kūrykla. Viršutinėje kūryklos dalyje išdėstyti konvektyvinės dalies paketai. Naudojamas kuras – dujos/nesieringas mazutas. Bendrieji katilo duomenys pateikti 1-oje lentelėje.

1 lentelė
	Gamintojo pavadinimas
	Belgorodo katilų gamykla „Energomaš“

	Pagaminimo metai
	1979 m. 

	Paskutiniai rekonstravimo metai
	2021 m.

	Katilo tipas
	Vandens šildymo katilas PTVM-100 (Nr.6)

	Gamyklinis numeris
	3581





2. KATILO TECHNINĖS CHARAKTERISTIKOS
		Vandens šildymo katilo techninės charakteristikos pateiktos 2-oje lentelėje.

2 lentelė
	Eil. Nr.
	Pavadinimas
	Matavimo vnt.
	Kuro rūšis

	
	
	
	Dujos
	Mazutas

	1
	Katilo agregato našumas (Min ÷ Max)
	MW
	6 ÷ 116
	16 ÷ 99

	2
	Įeinančio vandens temperatūra                                   
	°C
	70

	3
	Didžiausia leidžiamoji vandens temperatūra TS
	°C
	150

	4
	Maksimalus vandens kiekis per katilą
	t/h
	1235

	5
	Minimalus vandens kiekis per katilą
	t/h
	750

	6
	Hidraulinis katilo pasipriešinimas prie 1235 t/h
	MPa
bar
	0,215 ÷ 0,27
2,15 ÷ 2,7

	7
	Išeinančių dūmų dujų t oC prie maksimalaus apkrovimo                   
	°C
	≤ 177
	≤ 230

	8
	Katilo N.V.K. (esant nominaliam katilo darbo režimui)                                          
	%
	≥ 92
	≥ 91

	9
	Didžiausias leidžiamasis katilo slėgis PS
	bar
	16

	10 
	Bandomasis katilo slėgis PT
	bar
	20

	11 
	Katilo agregato tūris V
	m3
	30

	12 
	Kaitinamojo paviršiaus plotas
	m2
	3184

	13
	Kūryklos tūris
	m3
	245

	14
	Ekraninių vamzdžių diametras
	mm
	60x4

	15
	Konvektyvinės dalies paviršiaus plotas
	m2
	2999

	16
	Konvektyvinės dalies vamzdžių diametras
	mm
	28x3

	17
	Konvektyvinės dalies stovų diametras
	mm
	83x3,5






3. KONVEKTYVINĖS DALIES TECHNINIAI DUOMENYS
	Katilo konvektyninė dalis susideda iš apatinės ir viršutinės dalies pussekcijų.
	Apatinės dalies pussekciją sudaro 12 vnt. vamzdžių 28x3mm (6 vnt. gyvatukai), kurie sumontuoti 192 eilėje lygiagrečiai, privirinant prie stovų veidrodiškai. Vamzdžiai 28x3mm yra vientisi (be suvirinimo siūlų), pagaminti iš aukštos kokybės besiūlio plieno, kurio markė (P265GH, EN 10216-2, TC1). 
	Viršutinės dalies pussekciją sudaro 16 vnt. vamzdžių 28x3mm (8 vnt. gyvatukai), kurie sumontuoti 192 eilėje lygiagrečiai, privirinant prie stovų veidrodiškai. Vamzdžiai 28x3mm yra vientisi (be suvirinimo siūlių), pagaminti iš aukštos kokybės besiūlio plieno, kurio markė (P265GH, EN 10216-2, TC1).
	Šios apatinės ir viršutinės dalies pussekcijų 192 eilės, kurios sumontuotos lygiagrečiai pagal „veidrodinį atspindį“, privirinant prie konvektyvinės dalies stovų vamzdžių 82,5x4mm. Šie stovų vamzdžiai 82,5x4mm yra iš aukštos kokybės besiūlio plieno, kurio markė (P265GH, EN 10216-2, TC1).
	96 vnt. stovų vamzdžiai 82,5x4mm pagal „veidrodinį atspindį“ privirinami prie viršutinių ir apatinių kolektorių vamzdžių 273x10mm.


III. DARBŲ APIMTYS
Į atliekamų vandens šildymo katilo Nr.6 (PTVM-100) konvektyvinės dalies keitimo darbus įeina, tačiau tuo neapsiriboja:

I-as etapas:
· sudarančių elementų (apatinės ir viršutinės dalies pussekcijų bei stovų vamzdžių, distancinių šukų, laikiklių, atraminių plokštelių, izoliavimo medžiagų ir kt.), jų montavimo bei tvirtinimo mazgų apžiūra ir matavimas vietoje;
· medžiagų (apatinės ir viršutinės dalies pussekcijų bei stovų vamzdžių, distancinių šukų, laikiklių, atraminių plokštelių, izoliavimo medžiagų ir kt.), reikalingų katilo konvektyvinės dalies gamybai ir keitimui, užsakymas ir tiekimas;
· katilo konvektyvinės dalies ar jų atskirų dalių gamyba;
· naujos konvektyvinės dalies suvirinimo darbų kokybės privalomieji bandymai, protokolų pateikimas:
· privalomas ne mažiau kaip 10% apatinės ir viršutinės dalies pussekcijų  gyvatukų vamzdžių (28x3mm) privirinimo prie stovų vamzdžių (82,5x4mm) suvirinimo siūlių tikrinimas rentgenografiškai ir protokolų pateikimas;
· privalomas 100% apatinės ir viršutinės dalies pussekcijų  gyvatukų vamzdžių (28x3mm) su privirinintais stovais vamzdžiais (82,5x4mm) hidrauliniai bandymai (1,25 karto nuo darbinio slėgio) ir protokolų pateikimas;
· privalomas 100% apatinės ir viršutinės dalies pussekcijų  gyvatukų vamzdžių (28x3mm) lenkimo vietų ovališkumo matavimai ir protokolų pateikimas.
· naujos konvektyvinės dalies ar jų atskirų dalių transportavimas/pristatymas į objektą (Pramonės g. 10, Šiauliai);
· Užsakovui pateikti konvektyvinės dalies keitimo technologiją.


II-as etapas:
· pastolių montavimas;
· dalies katilo mūro ir šiluminės izoliacijos demontavimas (kiek reikalinga konvektyvinės dalies pakeitimui);
· laikinų atramų, takelažo/ų sumontavimas dėl ekonomaizerio sekcijų konvektyvinės dalies keitimo;
· esamų, katilui priklausančių, konstrukcijų, trukdančių konvektyvo keitimui, demontavimas (esant poreikiui);
· esamos konvektyvinės dalies demontavimas;
· esamų viršutinių ir apatinių kolektorių vamzdžių 273x10mm paruošimas naujų stovų vamzdžių 82,5x4mm montavimui;
· naujos konvektyvinės dalies sumontavimas;
· konvektyvinės dalies stovų vamzdžių 82,5x4mm distancinių šukų montavimas;
· naujos konvektyvinės dalies suvirinimo darbų kokybės privalomieji bandymai, protokolų pateikimas:
· privalomas 100% naujų stovų vamzdžių (82,5x4mm) suvirinimo siūlių su esamais viršutinių ir apatinių kolektorių vamzdžiais (273x10mm) tikrinimas rentgenografiškai bei protokolų pateikimas;
· jei konvektyvinės dalies stovų vamzdžiai (82,5x4mm) bus atskiri (viena dalis su viršutinės dalies pussekcijų  gyvatukų vamzdžiais, o kita dalis su apatinės dalies pussekcijų  gyvatukų vamzdžiais), privalomas jų sujungimų 100% suvirinimo siūlių tikrinimas rentgenografiškai bei protokolų pateikimas;
· privalomas katilo paruošimas (po konvektyvinės dalies sumontavimo) hidrauliniam bandymui ir jo atlikimas su pridavimu akredituotos įstaigos ekspertui.
· esamų katilo konstrukcijų, trukdančių konvektyvo keitimui, atstatymas (jei buvo demontuota);
· atlikti naujų ir atstatytų metalinių konstrukcijų paviršių antikorozinį padengimą, atitaikant spalvą pagal buvusią ir priduoti atsakingam Užsakovo atstovui;
· katilo konvektyvinės dalies pridavimas Perkančiajam subjektui;
· dalies katilo mūro ir šiluminės izoliacijos atstatymas į neprastesnę būklę;
· demontuotų konvektyvinės dalies vamzdžių perdavimas Perkančiajam subjektui (pristatyti į nurodytą vietą įmonės teritorijoje);
· pastolių demontavimas;
· darbo vietos sutvarkymas ir susidariusių atliekų utilizavimas.

III-ias etapas:
· katilo konvektyvinės dalies keitimo ataskaitinės dokumentacijos sudarymas ir pateikimas.


IV. REIKALAVIMAI TIEKĖJUI, DARBAMS IR TIEKIAMOMS MEDŽIAGOMS
1. Tiekėjas, prieš darbų pradžią, su Užsakovui turi suderinti konvektyvinės dalies keitimo technologiją bei naudojamų medžiagų kilmės ir kokybės dokumentus (sertifikatai, eksploatacinių savybių deklaracijos).
2. Tiekėjas savo pasiūlyme ir darbų kainoje turi įsivertinti, tokias papildomas išlaidas, kurios gali atsirasti dėl pastolių pastatymo/demontavimo, darbo vietos išvalymo/atstatymo į prieš tai buvusią būklę, susidariusių atliekų utilizavimo, darbuotojų apgyvendinimo, pakrovimo/iškrovimo, transportavimo, draudimo, dokumentacijos pildymo ir kt..
3. Visus reikiamus darbus tiekėjas turi atlikti su savo įrankiais, prietaisais, medžiagomis ir detalėmis. Remonto metu, esant poreikiui, perkantysis subjektas gavėjas suteiks tiekėjui energetinius resursus (elektra, vanduo ir kt.), darbuotojams reikalingas buitines patalpas.
4. Katilo konvektyvinės dalies keitimui turi būti naudojamos medžiagos ir elementai, kurių techninės savybės atitinka nurodytomis šios techninės specifikacijos skyriuje „3. KONVEKTYVINĖS DALIES TECHNINIAI DUOMENYS“ ir, kurie turi kilmės bei kokybės dokumentus.
5. Tiekėjui pateikiant katilo konvektyvinės dalies keitimo ataskaitinės dokumentacijos ataskaitą turi būti nurodomas panaudotas suvirinimo būdas, elektrodų tipas ir markė, suvirintojo vardas, pavardė ir tapatybę liudijantysis ženklas, suvirinimo kontrolės būdai, bandymų rezultatai, gamybiniai/darbo brėžiniai, panaudotų medžiagų kilmės ir kokybės dokumentai (sertifikatai, eksploatacinių savybių deklaracijos) ir kita aktuali informacija.
6. Tiekėjas privalo pateikti atliktų darbų ataskaitą tokia apimtimi:
· medžiagų ir darbų kiekių žiniaraščiai;
· gamybiniai/darbo brėžiniai;
· darbų atlikimo planas;
· reikiami skaičiavimai;
· remonto techninių reikalavimų aprašas;
· suvirinimo aprašai;
· suvirinimo darbų kokybės privalomųjų bandymų protokolų pateikimas;
· panaudotų medžiagų kilmės ir kokybės dokumentai (sertifikatai, eksploatacinių savybių deklaracijos).
7. Tiekėjas privalo priduoti atliktus katilo konvektyvinės dalies keitimo darbus dalyvaujant Perkančiajam subjektui, pagal technologijoje numatytus darbų kokybės tikrinimo būdus ir darbų priėmimo tvarką.
8. Tiekėjas turi suteikti 2 (dviejų) metų garantiją atliktiems darbams ir pakeistai katilo konvektyviniai daliai. Garantijos terminas skaičiuojamas nuo darbų perdavimo (t.y. II-ojo etapo pabaigos) perkančiajam subjektui dienos.
9. Perkantysis subjektas suteiks tiekėjui galimybę apžiūrėti katilą ir susipažinti su jo technine dokumentacija konkurso sąlygose numatyta tvarka ir terminais.



V. PRIEDAI

Priedas Nr.1 – Vandens šildymo katilo PTVM-100 gamykliniai brėžiniai (2 lapai).
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