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1. BENDROSIOS NUOSTATOS

1.1. Beégiy ir ieSmo elementy termitinio suvirinimo taisykliy (toliau — Taisyklés) tikslas —
nustatyti techniniy ir organizaciniy priemoniy visumag, atliekant AB ,LTG Infra“ (toliau — Bendrové)
valdomuose keliuose termitinj bégiy ir ieSmo elementy suvirinimg pagal nustatytus techninius
reikalavimus.

1.2. Taisyklés parengtos vadovaujantis normatyviniais techniniais dokumentais, kurie yra
Bendrovés normatyviniy techniniy dokumenty sistemos Infrastruktdros posistemio dalis ir kuriuose
nustatyti reikalavimai, atliekant geleZinkelio kelio remonto ir techninés prieZitros darbus.

1.3. Taisyklés skirtos visiems asmenims, atliekantiems gelezinkeliy bégiy irieSmo elementy
termitinj suvirinimg SKV-ELITE standarto metodais.

1.4. Suvirinimo termitu metodai, kurie néra aprasyti Siose Taisyklése turi bati suderinti
Bendrovéje nustatyta tvarka.

1.5. Taisyklés yra Bendrovés normatyviniy techniniy dokumenty sistemos Infrastruktdros

posistemio dalis.

2. NUORODOS

Taisyklése pateikiamos nuorodos j Siy teisés akty, normatyviniy techniniy ir kity dokumenty
aktualias redakcijas:

2.1. Techninio gelezinkeliy naudojimo nuostatai, patvirtinti Lietuvos Respublikos
susisiekimo ministro 1996 m. rugséjo 20 d. jsakymu Nr.297.

2.2. GelezZinkeliy transporto eismo signalizacijos taisyklés ADV/002, patvirtintos Lietuvos
Respublikos susisiekimo ministro 1997 m. gruodzio 30 d. Nr. 483.

2.3. Gelezinkeliy eismo taisyklés ADV/003, patvirtintos Lietuvos Respublikos susisiekimo
ministro 1999 m. gruodzio 30 d. Nr. 452.

2.4. Bégiy defekty klasifikatorius LTGI 71/K, patvirtintas generalinio direktoriaus 2021 m.
birzelio 01 d. jsakymu Nr. JS(LGI)-210.

2.5. Saugaus riedmeny eismo uztikrinimo instrukcija atliekant darbus gelezinkelio keliuose
ir kelio statiniuose LTGI 78/K, patvirtinta AB ,LTG Infra” techninés prieziliros vadovo 2024 m. Liepos
23 d. sprendimu SPR-L2(INFRA)-300/2024.

2.6. Reikalavimai gelezinkelio kelio, kelio statiniy ir jrenginiy baklei ir dokumenty pateikimui
priimant remonto darbus LTGI 138/K, patvirtinta AB ,LTG Infra” techninés priezilros vadovo 2024
m. balandzio 4 d. sprendimu SPR-L2 (INFRA)-135/2024.

2.7. Besandurinio kelio techninés prieZidros bei remonto taisyklés LTGI 145/K, patvirtinta
AB ,LTG Infra” techninés priezitros vadovo 2021 m. spalio 19 d. potvarkiu PO(LGI)-262.

2.8. Suvirinty bégiy sandary tikrinimo reikalavimai LTGI 219/K, patvirtinti AB ,LTG Infra*
generalinio direktoriaus 2020 m. lapkri€io 4 d. jsakymu |S (LGI)-503.

2.9. Gelezinkelio taikmenys LST EN 14730-1. Gelezinkelio kelias. Termitinis bégiy

suvirinimas. 1 dalis. Suvirinimo procediros patvirtinimas.
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2.10. Gelezinkelio taikmenys LST EN 14730-2. Gelezinkelio kelias. Termitinis bégiy

suvirinimas. 2 dalis. Suvirintojy termitu kvalifikavimas, rangovy patvirtinimas ir sidliy priémimas.

2.11. Elektros jrenginiy jrengimo bendrosios taisyklés. Patvirtinta Lietuvos Respublikos
energetikos ministro 2012 m. vasario 3 d. jsakymu Nr. 1-22.

2.12. Saugos eksploatuojant elektros jrenginius taisykles. Patvirtinta Lietuvos Respublikos
energetikos ministro 2010 m. kovo 30 d. jsakymu Nr. 1-100

2.13. Lietuvos Respublikos pavojingy kroviniy vezimo automobiliy, geleZinkeliy ir vidaus
vandeny transportu jstatymas. Priimtas Lietuvos Respublikos Seimu 2011 m. geguzées 24 d. Nr. XI-
1401.

2.14. Aglomeruotyjy abrazyviniy gaminiy saugos reikalavimai. LST EN 12413

2.15. leSmy ir bégiy sankryzy techninés prieziaros taisyklés LTGI 113/K, patvirtinta AB
,LTG Infra” techninés priezitros vadovo 2022 m. balandzio 01 d. potvarkiu PO(INFRA)-112/2022.

2.16. Bendrosios gaisrinés saugos taisyklés. Patvirtinta PrieSgaisrinés apsaugos ir
gelbéjimo departamento prie Vidaus reikaly ministerijos direktoriaus 2005 m. vasario 18 d. jsakymu
Nr. Nr. 64.

2.17. Lietuvos Respublikos gelezinkeliy transporto kodeksas. Patvirtintas 2004 m.
balandzio 22 d. jstatymu Nr. [X-2152.

2.18. Bégiy naudojimo ir naujy bégiy priémimo taisyklés 27/K, patvirtintos AB ,Lietuvos
gelezinkeliai“ generalinio direktoriaus 2003 m. balandzio 4 d. jsakymu Nr. ]-189.

2.19. Savarzy (bégiy, sanddry ir prieSstimiy) techninés priezidros taisyklés LTGI 364/K,
patvirtintos AB ,LTG Infra“ Techninés priezitros vadovo 2021 m. spalio 26 d. potvarkiu Nr. PO(LGI)-
271.

2.20. 335/SS Infrastruktiros priezitros ir remonto darby organizavimo geleZinkelio stotyse
ir tarpstoCiuose, nenutraukus geleZinkeliy transporto eismo, taisyklés, patvirtintos AB ,LTG Infra“
generalinio direktoriaus 2024 m. sausio 22 d. sprendimu Nr. SPR-L1(INFRA)-13/2024;

2.21. Technologiné kortelé 14/DTK Bégiy sandiry suvirinimas termitu 2024-10-29 d.
patvirtinta Veiklos reglamentavimo vadovo sprendimu SPR-L2(INFRA)-460/2024;

2.22. LTGI 6/AE Elektrifikuoto geleZinkelio kontaktinio tinklo ir automatinés blokuotés
elektros tiekimo jrenginiy eksploatavimo saugos taisyklés, patvirtintos AB ,LTG Infra“ Techninés
priezidros vadovo 2024 m. sausio 8 d. sprendimu Nr. SPR-L2(INFRA)-3/2024;

2.23. LTGI 403/K leSmy jtaisymo kelyje darby atlikimo taisykles LTGI 403/K patvirtintos
AB ,LTG Infra“ Techninés prieziGros vadovo 2024-12-06 d. sprendimu Nr. SPR-L2(INFRA)-
534/2024.

2.24. Kelio, kelio statiniy, Zemés sankasos priezilros ir remonto darby saugos ir sveikatos
technologiniy korteliy aprasas 273/SS, patvirtintos AB ,Lietuvos gelezinkeliai" generalinio

direktoriaus 2013 m. geguzés 17 d. jsakymu Nr. |-489.
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3. SAVOKOS IR APIBREZIMAI

3.1.  Taisyklése naudojamos sgvokos:

Savoka Apibrézimas

Termitinés sidlés tikrinimo metodas, kurio metu kei€iasi
chemines, fizikinés ir geometrinés sidlés charakteristikos. Po
atliktos ardomosios kontrolés termitinés sitlés néra tinkamos
tolimesnei eksploatacijai

Speciali priemoné, kurios pagalba, po jvykusios termitinés
reakcijos yra atidaromas tiglis

Struktdrinio padalinio ar suvirinimo darby rangovo vadovo
Atsakingas suvirintojas paskirtas atsakingu suvirintoju darbuotojas, turintis leidimag atlikti
suvirinimus termitu Bendrovés valdomuose keliuose

Bégiy tiesimo ir eksploatavimo temperatira, matuojama
Bégiy temperatira tiesiogiai ant bégio galvutés vaziavimo pavirSiaus specialiu
termometru, kuris turi turéti galiojancig metrologine patikrag
Talpa, kurioje vyksta termitinés porcijos cheminé reakcija. Gali
bati naudojama daugiau kaip vieng kartg

Diagnostika AB ,LTG Infra“ Techninés priezitros Diagnostikos veikla
Gratas Virsutiné jpilto j keramine formg metalo dalis

Bégis, ilgesnis uz 120 m ilgio bégj, pagamintas tokio ilgio arba
suvirinant trumpus bégius

Jlgabégio temperatira, kuriai esant jis buvo sujungtas tvarslémis
arba suvirintas su kitu ilgabégiu arba bégiu ir pritvirtintas prie

Ardomoji kontrolé

ATS kamstis

Daugkartinis tiglis

ligabégis

ligabégio pritvirtinimo

temperatira .
pabégiy
Gelezinkelio kelio techninis prizidrétojas arba asmuo,
Kelio TP atsakingas uz gelezinkelio kelio prieziliros darby organizavimg
ir kontrole

Keraminiy formy liejimo kanaluose sukietéjusio metalo ir §lako
dalis, kuri yra termitinio bégiy suvirinimo proceso dalis
Termitinés sidlés tikrinimo metodas, po kurio cheminés, fizinés
ir geometrinés sitilés charakteristikos lieka nepakitusios
Temperatira su leistinomis nuokrypomis, kuriai esant
uztikrinamas bégiy sandury ir bégiy stiprumas, kelio stabilumas,
susidaro palankios sglygos atlikti priezidros ir remonto darbus.
Lietuvos teritorijoje optimali temperatdra: topt = (30 £ 5) °C

Liejimo kojelé

Neardomoji kontrolé

Optimali temperatira

Paslankusis ilgabégio Iki 60 m ilgio ilgabégio galas, kuris kei€iantis temperatirai, gali
galas pasislinkti iSilgai kelio asies

Nepriklausoma kontrolé, siekianti jvertinti kaip darbuotojas
Patikrinimas veikloje vykdo galiojanCiy standarty, reikalavimy ir Kkity

normatyviniy dokumenty keliamus reikalavimus

Bet koks defektas, kuris matomas sitlés pavirSiuje atlikus jos
apdailos darbus

Priverstinio ilgabégio temperatiiros pakeitimo metu, ilgabégiai
yra tempiami specialiais domkratais arba kaitinami, kol pasiekia
apskaiciuotg ilgj

Rigelis Specialus kamstis, paskirstantis skystg metalg formy viduje
Termitinés sitlés sukietéjusio metalo dalys, kurios sujungia
suvirinty bégiy galus

Pavirsinis defektas

Priverstinis ilgabégio
temperatiiros pakeitimas

Rumbelé
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Suvirinimo darby rangovas

|moné, uztikrinanti patvirtintg termitinio suvirinimo procediirg
pagal LST EN 14730-1, kuri yra gelezinkelio infrastruktdros
valdytojo patvirtinta tiekti suvirinimo medziagas bei priemones
termitiniam suvirinimui atlikti

Suvirintojas

Asmuo, turintis termitinio suvirinimo medziagy gamintojo
iSduotg galiojantj suvirintojo termitu sertifikatg

Termitinis bégiy
suvirinimas

Tarpinio liejimo bégiy suvirinimo metodas

Termitiniai degtukai

Degtukai naudojami uzdegti termitine porcijg tiglio viduje

Termito porcija

Gelezies oksido, aliuminio milteliy ir kity priedy miSinys,
supakuotas tam tikromis porcijomis

Tvarsliavimas

Bégio defektinés vietos sustiprinimas tvarslémis

Vienkartinis tiglis
(eurotiglis)

Talpa, kurioje vyksta termitinés porcijos cheminé reakcija. Gali
bati naudojama tik vieng kartg

Viesoji gelezinkeliy
infrastruktura

Gelezinkeliy infrastruktira vieSiesiems ir 0kio subjekty
poreikiams tenkinti — keleiviams, bagazui ir (ar) kroviniams veZti
ir (ar) vaziuoti j gelezinkeliy infrastruktiGros objekty statybos,
remonto ir (ar) techninés prieZitros darby atlikimo vietg ir i$ jos.
[2.17]

VieSosios gelezinkeliy
infrastruktiros valdytojas

AB ,LTG Infra“, kuri LR Gelezinkelio transporto kodekso
nustatyta tvarka yra atsakinga uZ vieSosios gelezinkeliy
infrastruktros technine priezidrg, eksploatavima, atnaujinimg ir
plétrg. [2.17]
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4. BENDRIEJI REIKALAVIMAI

4.1. Bégiy ir ieSmy elementai tarpusavyje (bégiai su bégiais, bégiai su réminiais bégiais,
kryZmémis ar pan.) yra sujungiami tvarslémis. Tokiu bidu sujungus begius, tarp jy lieka tarpelis
(protarpis) [2.19]. Riedant riedmeny ratams per §j tarpg, bégiy galus veikia dinaminé apkrova,
lemianti defekty vystymasi. Siekiant sumazinti defekty atsiradimg bei vystymasi, kylanti nuo Siy
apkrovy, yra taikomas aliuminoterminis bégiy suvirinimas (toliau — termitinis bégiy suvirinimas).

4.1.1. Atlikus termitinj bégiy suvirinimg, tarpstotyje (kelyje) uztikrinamas traukiniy eismas
nustatytu grei€iu, vadovaujantis [2.5] nuostaty reikalavimais.

4.1.2. Termitinis bégiy suvirinimas atliekamas vadovaujantis ir naudojant Sios jmonés
jranga, termitine porcijg bei ugniai atsparias suvirinimo sitlés formavimo medziagas (1 priedas).

4.1.21. ELEKTRO-THERMIT technologija skirta tiek naujiems, tiek naudotiems bégiams
suvirinti, nepriklausomai nuo plieno lydymosi kategorijos [2.18].

4.1.3. AB ,LTG Infra“ valdomoje infrastruktiroje taikomi termitinio bégiy suvirinimo metodai
turi atitikti [2.9] ir [2.10] nuorody bei Siy Taisykliy reikalavimus.

4.1.4. Taikant termitinj bégiy suvirinimg leidziama:

- suvirinti bégius su skirtinga vertikalia nuodyla;

- atlikti suvirinty sidliy remontg, iSpjaunant defektine suvirinimo sidle ir bégius suvirinant
i$ naujo.

4.1.5. Kiekvienam begiy tipui naudojama atitinkama keraminé forma ir termito porcija.

4.1.6. Taikant termitinj bégiy suvirinima, iki 15 mm j kiekvieng puse nuo bégiy suvirinimo

sidlés kraSto galimas ne didesnis kaip 20 % bégiy galvutés kietumo sumazéjimas.

5. JRANGOS, |JRANKIY, NAUDOJAMY MEDZIAGY SAUGOJIMAS,
SANDELIAVIMAS IR TRANSPORTAVIMAS
5.1. Reikalavimai saugojimui

Termitinio bégiy suvirinimo komponentai (termitinés porcijos, termitiniai degtukai, keraminés
formos, rigeliai, vienkartiniai ir daugkartiniai tigliai) privalo bati saugomi patalpose atitinkamomis
mikroklimato sglygomis, esant ne Zemesnei kaip plius 5 °C temperatdrai ir ne didesniam kaip 80 %
oro drégniui.

51.1. Termitinés porcijos, tigliai, ATS kamsciai, termitiniai degtukai ir keraminés formos
turi bati apsaugotos nuo drégmes.

5.1.1.1. Termito porcijos ir termitiniai degtukai turi bati saugomi patalpose su nedegiomis
grindimis.

5.1.1.2. Termito porcijas draudziama laikyti kartu su lengvai uzsiliepsnojanciais skysciais
ir (arba) dujomis.

5.1.1.3. Termito porcijos saugomos specializuotuose hermetiSkose metalinése statinése,
kurios sandéliuojamos ne mazesniu kaip 0,2 m atstumu nuo sandélio atraminiy konstrukcijy.

5.1.1.4. Statines su termito porcijomis draudziama sandéliuoti viena ant kitos.
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5.1.1.5. Termito porcijos pakuojamos sandariuose, drégmei nelaidziuose maiseliuose

(toliau — pakuotése). Atidarius termito porcijy pakuotes, termito porcijos turi biti sunaudotos tg pacig
dieng. Saugoti termito porcijas atidarytose pakuotése draudziama.

5.1.1.6.  Termito porcijos, kurios buvo saugomos nesilaikant aukSciau iSdéstyty salygu,

5.1.2. Termitiniai degtukai saugomi transportavimo dézutése.
5.1.2.1. Draudziama termitinius degtukus saugoti arciau kaip 2 m nuo termitiniy porcijy.
5.1.3. Keraminés formos, kurios buvo paveiktos drégmés (tai matosi i§ pakitusios

keraminiy formy pavirSiaus spalvos i§ raudonos j pilkai baltg), galima naudoti tik po papildomo

iSdZiovinimo ir tik keliuose, kuriuose riedmeny greitis nevirsija 40 km/h.

5.2.Reikalavimai medziagy sandéliavimui

5.2.1. Sandéliuose, kas 6 m rekomenduojama jrengti ne siauresnius kaip 0,8 m
praéjimus.
5.2.2. Atstumas nuo Sviestuvy iki hermetisky metaliniy statiniy su termito porcijomis turi

bati ne mazesnis kaip 0,5 m.

5.2.3. Sandélio patalpose draudziama naudoti dujinius ir elektrinius prietaisus bei
savavaliSkai atlikti elektros instaliacijos darbus.

5.24. Darbo pabaigoje, sandélio elektros jranga turi bati atjungiama nuo elektros srovés.
Automatiniai saugikliai, apsaugantys elektros grandine nuo pernelyg didelio srovés padidéjimo ar
trumpojo jungimo, turi bati jrengti sandéliavimo patalpy iSoréje ant sienos arba atramos, uzdaryti
rakinamoje spintoje arba nisoje.

5.2.5. Priklausomai nuo sandélio ploto ir saugojamy termito porcijy kiekio, pagal
galiojanCias prieSgaisrines taisykles, kiekvienu konkreCiu atveju nustatomas batinas milteliniy
gesintuvy ir sauso smélio kiekis.

5.2.6. Sauso smelio dézés turi bati komplektuojamos kartu su kastuvu.

5.2.7. Patalpose, kuriuose yra saugomi termitinio bégiy suvirinimo komponentai, turi bati

temperatiros bei drégnio matavimo prietaisai, kurie turi biti metrologiSkai patikrinti.

5.2.8. Suvirinimo komponentai gali bati priimami sandéliuoti esant tik teigiamai aplinkos
temperatarai.
5.2.9. Jrangg ir jrankius (iSskyrus dujy balionus bei jrangg su vidaus degimo varikliais)

galima saugoti sandélyje kartu su suvirinimo medziagomis.

5.2.10. Jrangos ir jrankiy saugojimo sglygos turi atitikti gamintojo reikalavimus.

5.3. Reikalavimai transportavimui
5.3.1. Dujy balionai, suvirinimo jranga ir kiti darbo jrankiai transporto priemonéje ar

konteineryje turi bati vezami uztikrinant jy stabilumg ir sauguma.


http://lt.wikipedia.org/wiki/Elektros_grandin%C4%97
http://lt.wikipedia.org/wiki/Elektros_srov%C4%97
http://lt.wikipedia.org/wiki/Trumpasis_jungimas

9 Elektroninio dokumento nuorasas
Reg. data 2025-08-07 ir Nr. SPR-L2(INFRA)-399/2025
5.3.2. Dujos yra priskiriamos 2-ai pavojingyjy kroviniy klasei. Suslégto propano bei

deguonies dujy balionai krovininiame automobilyje turi bGti veZami vadovaujantis Lietuvos
Respublikos Pavojingy kroviniy vezimo automobiliy, geleZinkeliy ir vidaus vandeny transportu
jstatymu [2.13].

5.3.3. Ant transporto priemoneés kietadonio kébulo ar konteinerio dury turi bati ne
mazesnis kaip 25 mm auksdio uzradas: ,DEMESIO! NEVEDINAMA. ATIDARYTI ATSARGIAI*.
5.3.4. Termito porcijos transportavimo metu turi bati papildomai sudétos j tvirta, sandaria,

nelaidzig drégmei transportavimo targ (pvz., hermetiSkas statines).
5.3.5. Transportuojant termitinius degtukus bdatina juos laikyti transportavimo dézZutése.
5.3.6. Jei yra tenkinami iy Taisykliy ir Lietuvos Respublikos pavojingy kroviniy vezimo
automobiliy, geleZinkeliy ir vidaus vandeny transportu jstatyme [2.13] nurodyti reikalavimai, dujy

balionai, jranga ir jrankiai gali bati transportuojami visy risiy transportu.

6. PARUOSIAMIEJI DARBAI TERMITINIAM SUVIRINIMUI
6.1. Reikalavimai gelezinkeliy keliams ir bégiams

6.1.1. Prie§ pradedant bégiy suvirinimo termitu darbus nustatomi:

6.1.1.1. reikiamo bégio ilgis, siekiant tinkamai atstatyti bégiy sitlés vientisuma;

6.1.1.2. kelyje eksploatuojamo ir jvirinamo bégio tinkamumo grupé, vadovaujantis [2.18]
nuorodos reikalavimais (bégiy tinkamumo grupés turi bati vienodos).

6.1.2. Prireikus suvirinti bégius termitu, kuriy auks¢&iy skirtumas yra didesnis kaip 3 mm
(pvz. UIC60 ir R65), naudojamos specialios pereinamosios keraminés formos (Zr. 6.2.2. p.).

6.1.3. Jvirinamy ir eksploatuojamy bégiy Soninés nuodylos darbinéje briaunoje skirtumas
turi bati ne didesnis kaip 1 mm.

6.1.4. Termitiniu badu suvirinamy bégiy ilgis klojant naujus ilgabégius turi bati:

6.1.4.1. | kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 10,0 m;

6.1.4.2. |l kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 6,0 m;

6.1.4.3. kituose keliuose ne mazesnis kaip 3,0 m.

6.1.5. Termitinio suvirinimo bldu atnaujinant eksploatuojamg besandiirj kelig, kuriame
pakloti UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiai, atstumas tarp dviejy termitiniu arba termitiniu ir
elektrokontaktiniu bldu suvirinty bégiy sandary:

6.1.5.1. | kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 6,0 m;

6.1.5.2. Il kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 3,0 m;

6.1.5.3. kituose keliuose ne mazesnis kaip 1,5 m.

6.1.6. Termitinio suvirinimo budu atnaujinant eksploatuojamg besandurj kelig, kuriame
pakloti R50 ir lengvesnio tipo Dbégiai, atstumas tarp dviejy termitiniu arba termitiniu ir
elektrokontaktiniu badu suvirinty bégiy sandary:

6.1.6.1. | kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 10,0 m;

6.1.6.2. |l kategorijos keliuose ne mazesnis kaip 6,0 m;
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6.1.6.3. Kkituose keliuose ne mazesnis kaip 3,0 m.

6.1.7. Draudziama atlikti suvirinimo termitu darbus kai:

6.1.7.1. pazeisti bégiy galai (glemzimas, metalo iStrupéjimas, vidiniai defektai);

6.1.7.2. bégiuose iSgreztos nestandartiniy formy skylés sanddriniams varztams;

6.1.7.3. atstumas nuo bégio galo iki artimiausios skylés krasto, visy kategorijy keliuose,
R50 ir lengvesnio tipo beégiuose yra mazesnis kaip 38 mm.

6.1.7.4. atstumas nuo bégio galo iki artimiausios skylés krasto, visy kategorijy keliuose,
UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiuose yra mazesnis kaip 60 mm.

6.1.8. Jeigu atliekant termitinj R50 ir lengvesnio tipo bégiy suvirinimg, atstumas tarp
pirmos skylés krasto iki bégio skersgalio yra nuo 38 mm iki 80 mm, traukiniy eismo greitis ribojamas
iki 25 km/h.

6.1.9. Jeigu atliekant termitinj UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiy suvirinima, atstumas
tarp pirmos skylés krasto iki bégio skersgalio yra nuo 60 mm iki 80 mm, traukiniy eismo greitis
ribojamas iki 25 km/h.

PASTABA. Kai atstumas nuo bégio skersgalio iki artimiausios skylés krasto yra didesnis kaip 80 mm,

tokius bégius galima suvirinti visy kategorijy keliuose.

6.2. Suvirinimo jrankiy ir medziagy paruosimas
6.2.1. Darbo vieta turi bati apsaugota nuo krituliy.
6.2.2. ParuoSiamas reikiamas suvirinimo jrankiy ir medziagy kiekis:
6.2.2.1. termitiné porcija/termitinés porcijos (parenkama pagal naudojamg suvirinimo
metod3);
6.2.2.2. keraminé forma (susidedanti i$ dviejy pusformiy);
6.2.2.3. sandarinimo smélis (ne maziau kaip 8 kg);
6.2.2.4. termitinis degtukas (degtuko ilgis priklauso nuo naudojamo tiglio aukscio);
6.2.2.5. vienkartinis arba daugkartinis tiglis (daugkartinio tiglio ATS kamstis).
6.2.3. Termito porcija parenkama pagal nustatytg bégiy kietj (Zr. 4 ir 5 priedus).

6.2.4. Termito porcijos pakuotés Zenklinimo pavyzdys pateiktas 1 lenteléje.
1 lentelé. Termito porcijos pakuotés Zenklinimas
Pakuotes Zenklo reikdmé
Zenklai
65 Bégiy tipas (R65).
120 Laikinas pasipriesinimas V (1200 N/mm?).
SKV-ELITE Suvirinimo metodas. Sis suvirinimo metodas atliekamas naudojant
daugkartinj tigl].
60 Bégiy tipas (UICE0).
90 Laikinas pasiprieSinimas V (900 N/mm?).
SKV-ELITE E Suvirinimo metodas. Sis suvirinimo metodas atliekamas naudojant
vienkartinj tiglj (Eurotiglj I).

) Metalo savybé priesintis deformavimui arba suardymui (negrjZztamai pakeiciant forma) veikiant statinei ar
dinaminei apkrovai.
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6.2.5. Partijos numeris (vokiSkai — branch) ir porcijos numeris (vokiSkai — portion) yra

pateikiamos ant kiekvienos termitinés porcijos pakuotés. Partijos ir porcijos numerius batina nurodyti
K-79 formos Termitu suvirinty bégiy priémimo akte (toliau — K-79 formos aktas). Si informacija
jraSoma j K-79 formos (7 priedas) akta.

6.2.6. Suvirinant skirtingo kie€io bégius, termito porcija/porcijos parenkama/parenkamos
pagal maZesnio kie€io bégiams naudojama termito porcijg (Zr. 4 ir 5 priedus).

6.2.7. Keraminés formos parenkamos atsizvelgiant j suvirinimo metodg, suvirinamy
bégiy tipg ir protarpio dydj tarp bégio galy.

6.2.8. Reikalavimai sandarinimo sméliui:

6.2.8.1. sandarinimo smélis turi bati tolygiai drégnas (smélio drégnis turi bati nuo 6% iki
8%);

6.2.8.2. dieng prie$ naudojimg, sausg sandarinimo smélj batina sudrékinti vandeniu;

6.2.8.3. prie$ sandarinimo smélio naudojimg batina pamatuoti smélio drégnj metrologiskai
patikrintu prietaisu ir atlikti jo tinkamumo naudoti bandymg. Bandymas atliekamas metant suspaustg
smélio gniutulg i§ 1 m auksCio. Jei nukritus gniutulas subyréjo | keletg stambiy daliy — smélis

tinkamas tolimesniam naudojimui, jei nesubyréjo — smélis netinkamas naudojimui (zr. 1 pav.).

a-tinkamos drégmeés b- netinkamos drégmés
1 pav. Sandarinimo smelio drégmés nustatymas

6.2.9. PriesS suvirinimg batina parinkti termitinius degtukus. Degtukai yra dviejy dydziy:

6.2.9.1. trumpi 15 cm;

6.2.9.2. ilgi 30 cm.

6.2.10. Draudziama naudoti iStrupéjusius ir (arba) drégnus termitinius degtukus.

6.2.11.  Termitiniam bégiy suvirinimui gali bati naudojami Sios rasies tigliai:

6.2.11.1. vienkartiniai (Eurotiglis I, Eurotiglis | aukStos konstrukcijos tiglis, uZpildyta termito
porcija — Eurotiglis Il) (Zr. 2 pav.);

6.2.11.2. daugkartiniai (zr. 3 pav.).
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a) (Eurotiglis I) b) (Eurotiglis 1) vienkartinis c) (Eurotiglis I1)
vienkartinis tiglis aukstos konstrukcijos tiglis uzpildytas termito porcija vienkartinis
tiglis

2 pav. Vienkartiniai tigliai

3 pav. Daugkartinis tiglis

6.2.12. Vienkartinis Eurotiglis | naudojamas atliekant termitinj suvirinimg SKV-ELITE
metodu.

6.2.12.1. Vienkartinio Eurotiglio | termitinés porcijos uzdegimui naudojami trumpi ir ilgi
termitiniai degtukai.

6.2.13. AuksStos konstrukcijos vienkartinis tiglis Eurotiglis | naudojamas atliekant termitinj
suvirinimg SKV L-50 ir (arba) SKV L-75 metodais.

6.2.13.1. Naudojant aukstos konstrukcijos vienkartinj Eurotiglj |, naudojami ilgi termitiniai
degtukai.

6.2.14. Visy vienkartiniy tigliy uZpildymui naudojamos termito porcijos, pazymétos Zenklu
SkV Elite E.

6.2.15. Vienkartinis Eurotiglis Il su uzpildyta termito porcija naudojamas;-atliekant termitinj
suvirinimg SkV Elite metodu.

6.2.16. Eurotiglj Il su viduje esancCig termitine porcijg prieS naudojimg badtina gerai

sukratyti.
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6.2.17. Vienkartinio Eurotiglio Il su viduje esancig termitine porcija uzdegimui naudojami

trumpi arba ilgi termitiniai degtukai.
6.2.18. Daugkartinis tiglis naudojamas; atliekant termitinj suvirinimg SKV Elite metodu.
6.2.19. Aukstas daugkartinis tiglis naudojamas;-atliekant termitinj suvirinimg SKV L-50 ir
(arba) SKV L-75 metodais.

6.3.Bégiy galy paruosimas suvirinimui termitu

6.3.1. IS abiejy suvirinamos sanddros pusiy atlaisvinamos bégiy sgvarZos nuo pabégiy:

6.3.1.1. ne maziau kaip nuo trijy pabégiy, suvirinant SKV Elite ir SKV L-50 metodu;

6.3.1.2. ne maziau kaip nuo keturiy pabégiy, suvirinant SKV L-75 metodu.

6.3.2. Nuo pirmy i§ abiejy suvirinamy sandiros pusiy atlaisvinty pabégiy iSimami
guminiai/plastikiniai elementai tam, kad bégio galy pakaitinimo metu jie neblty pazeisti (sudeginti).
Taip pat, nepazeidziant bégio, naudojant rankinius pjovimo/$lifavimo jrankius, nupjaunami privirinti
sujungéjai.

6.3.3. Bégiy galy pakaitinimas dujiniu degikliu atliekamas taip:

6.3.3.1. atliekant propano jsiurbimo bandyma patikrinamos degiklio inZektorinés savybeés;

6.3.3.2. visa bégiy suvirinimo termitu vieta ir ne mazesnis kaip 500 mm atstumas nuo bégio

galo turi biti pakaitinamas dujiniu degikliu iki +50 °C (zr. 4 pav.).

Minimali pakaitinimo zona

500 mm 500 mm ‘

~50°C ~50°C

120 mm 120 mm |

Minimalus zenkly ir neSvarumy nuvalymo atstumas

4 pav. Bégio pakaitinimo zona

6.3.4. Atlikus bégiy galy pakaitinimg, naudojant rankinius Slifavimo jrankius, 120 mm
zonoje nuo bégiy galy bdtina pasSalinti esandius iSgaubtus bégiy Zyméjimo zenklus (markiruotes).
Pasalinus markiruotes, naudojant metalinj Sepetj, 120 mm zonoje nuo bégiy galy batina nuvalyti

esancius neSvarumus (zr. 4 pav.).
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6.4. Protarpio tarp bégiy galy reguliavimas

6.4.1. Tarpo tarp suvirinamy bégiy (protarpio) dydzio parinkimas priklauso nuo naudojamo
termitinio suvirinimo metodo. Protarpiy didziy atitikmenys suvirinimo metodams pateikti 2 lenteléje.

2 lentelé. Protarpiy didziy atitikmenys suvirinimo metodams

Suvirinimo metodas | Protarpio dydis tarp suvirinamy bégiy galy, mm
SKV ELITE 29 +1
SKV L-50 45+ 5
SKV L-75 705
6.4.2. Reikiamas protarpis gaunamas nupjaunant beégiy galus mechaniniu bidu

(abrazyviniu disku).

6.4.3. Kai dél uzspaudimo jégos néra galimybés atlikti bégio galy pjovimo abrazyviniu
disku, pjovimas atliekamas duijiniu pjovikliu, atsizvelgiant j 6.4.2. p.

6.4.4. Reikalavimai bégio galy pjovimui dujiniu pjovikliu:

6.4.4.1. pjovimo vietoje bégio galai nuvalomi nuo naftos produkty;

6.4.4.2. mediniai pabégiai apsaugomi nuo liepsnos poveikio;

6.4.4.3. prie dujinio ploviklio tvirtinamas degiklio transporteris (konvejeris) (3), kaip
pavaizduota 5 paveiksle;

6.4.4.4. uZfiksuojant reikiamg bégio protarpio didj ant bégio tvirtinamas atraminis Sablonas;

6.4.4.5. dujinis pjoviklis atremiamas j atraminj Sablong ir 5 paveiksle nustatytu eiliSkumu
atliekamas bégio pjovimas;

6.4.4.6. Slakas ir oksido plévelé nuvalomi Slifavimo jrankiais taip, ; kad nelygumy aukstis

nevirSytu 3 mm.

A
B\ _
1 — atraminis Sablonas; 2 — dujinis pjoviklis; Pjovimo eiliSkumas: A — padas + kakliukas; B — kitos
3 — specialios konstrukcijos jrenginys; 4 — bégis bégio pusés padas; C — bégio galvuté
5 pav. Bégiy galy pjovimas dujiniu pjovikliu
6.4.5. Naudojant tipinius keraminiy formy metalinius laikiklius, bégiy sanddiros pjtvio riba

turi bati ne arciau kaip 80 mm nuo pabégio Sono pavirdiaus.
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6.5. Bégiy galy islyginimas

6.5.1. Prie§ suvirinimg termitu atliekami bégiy galy horizontalusis ir vertikalusis
iSlyginimai:

6.5.1.1. vertikalus bégiy galy iSlyginimas atliekamas atraminiais pleiStais, jkalant juos tarp
bégio pado apacios ir pabégio;

6.5.1.2. Soninis horizontalusis bégiy galy iSlyginimas atliekamas atraminiais pleistais,
jkalant juos tarp bégiy pado krasty ir padéklo briauny;

6.5.1.3. po bégiy galy iSlyginimo laiptelis tarp bégio pado krasty turi biti ne didesnis kaip
1 mm.

6.5.2. Atsizvelgiant j protarpiy ploCius ir faktorius, pateiktus 4 lenteléje, prie$ atliekant

bégiy suvirinimo termitu darbus, bégiy galai turi bati iSkelti 3 lenteléje nustatytu auksciu.

3 lentelé. Bégiy galy iSkélimo aukstis atsizvelgiant j protarpj

Suvirinimo metodas Atstumas tarp suvirinamq bégiy galy Beégiy galy iSkélimo aukstis,

(protarpis), mm mm
nuo 28 iki 29 1,2

SKV ELITE
nuo 29 iki 30 1,8
nuo 40 iki 45 1,8

SKV L-50
nuo 45 iki 50 2,2
nuo 65 iki 70 2,0

SKV L-75
nuo 70 iki 75 2,4

4 lentelé. Bégiy galy iSkélimo aukstis priklausomai nuo faktoriy

Beégiy galy iSkélimo aukstis priklausomai
nuo suvirinimo metodo, mm

Faktoriai lemiantys bégiy galy iSkélimo aukstj
SKV ELITE SKV L-50 SKV L-75

Nepamustas kelias (iSplovos, defektiniai pabégiai) 1,8 2,2 2,4
Pamustas kelias 1,2 1,8 2,0
Nauji bégiai 1,2 1,8 2,0
Naudoti begiai 1,8 2,2 2,4

Planuojama nuimti atraminius pleistus, nelaukiant
_ MO N 1,8 2,2 2,4

temperatiros sumazéjimo iki 100 °C

PASTABA. Jei bégiy galy iSkélimo aukstis, esant skirtingiems faktoriams turi skirtingas reikSmes, bégiy
galai turi bati sukelti j didesnés reikSmés puse.

6.5.3. Bégiy galy iSlyginimas ir iSkilimas matuojamas 1 m metaline liniuote ir iSkilimy
matavimo pleistu 0,5 m atstumu | abi puses nuo sandiiros. Matavimo bidas pavaizduotas 6

paveiksle.
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|

1 — 1 m ilgio metaliné liniuoté; 2 — iSkilimo matavimo pleistas; a — i8kilimo aukstis.

6 pav. Bégiy galy iSlyginimas ir iSkélimas

6.6. Suvirinimo jrangos bei keraminiy formy paruosimas suvirinimo vietoje
6.6.1. Atlikus bégiy galy iSlyginima ir iSkélima, prie bégio, naudojant SKV ELITE Sablong

kaip parodyta 7 paveiksle, tvirtinamas universalusis laikiklis.

TTiversalus lallds

M kryptis SKV Elite #ablonas

e tmﬁ%‘/ﬁ\ I”L %

Ligjimo pusformes lakiklial / S
Begis

7 pav. Universalaus laikiklio tvirtinimas

6.6.2. Universalus laikiklis tvirtinamas taip, kad liepsna i§ keraminiy formy, bégio
parengtinio jkaitinimo metu, baty nukreipta j prieSingg véjo krypdiai puse.

6.6.3. Pries§ pastatant keramine forma, naudojant SKV ELITE $ablong, batina sureguliuoti
degiklio aukstj virS beégio galvutés virSutinés dalies ir pritvirtinti degiklj prie universalaus laikiklio.
Priklausomai nuo suvirinimo metodo, atstumas tarp degiklio galvutés apatinés dalies ir bégio

galvutés virSutinés dalies nustatomas vadovaujantis 5 lenteléje ir 6 priede pateiktais reikalavimais.

5 lentelé. Atstumo tarp degiklio ir bégio reguliavimo reikalavimai

Atstumas tarp degiklio galvutés apatinés dalies ir bégio galvutés

Suvirinimo metodas S ;
virSutinés dalies, mm

SKV ELITE nuo 30 iki 35
SKV L-50 nuo 30 iki 45
SKV L-75 nuo 40 iki 65

6.6.4. Degiklio galvuté nustatoma vir§ keraminiy formy angos, kaip pavaizduota 8 paveiksle.
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1 — pakaitinimo degiklis; 2 — SKV ELITE $ablonas; 3 — universalus laikiklis;
4 - degiklio atstumas virs bégio galvutés virSutinés dalies.
8 pav. Degiklio padétis vir§ bégio protarpio

6.6.5. Degiklio galvutés simetrijos linija turi sutapti su bégio ir protarpio simetrijos asimis.

6.6.6. Nustacius degiklj reikiamoje padétyje, ruoSiamos keraminés formos:

6.6.6.1. iSimamos pusformés i§ pakuotés, apzilurimos, jsitikinama, ar jos nepazeistos ir
(arba) nesudrékusios. Draudziama naudoti paZeistas ir (arba) drégnas pusformes;

6.6.6.2. viena pusformé fiksuojama formy laikikliais iS kelio iSorinés pusés taip, kad
protarpio centras sutapty su keraminés formos vertikalia adimi (Zr. 9 pav.);

6.6.6.3. sandiros protarpis uzdengiamas kartono gabaléliu, kuris yra pateikiamas
komplekte su formomis;

6.6.6.4. kita pusformé statoma vézés vidinéje puséje. Statant antrg pusforme, bitina
jsitikinti ar abi pusformés, per visg sujungimo perimetrg, tarpusavyje glaudziai lie€iasi ir nesudaro

,,laiptelio;

Pararsios formose turt bt honzontalus

Stovas, ladlkhs : T

| Forma

|
s
I

\

' Begis

Sandartime smelis

Formos lalol-lis /

9 pav. Keraminiy formy montavimo ir uzsandarinimo suvirinimo vietoje schema
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6.6.6.5. dilde nuslifuojamos pusformiy dalys, kurios lieciasi su bégiu ir trukdo tinkamai

pastatyti keramines formas. Draudziama palikti ,laiptelj“ tarp pusformiy ir protarpj tarp keraminés
formos ir bégio pado apacios;

PASTABA. Daznai laiptelis susidaro, kai virinami skirtingo auk&cio bégiai.

6.6.6.6. atliekant kelio kreivés iSorinio bégio suvirinimg termitu, kur yra iSorinio bégio
pakylimas, rigelis nuslifuojamas tokiu kampu, kad skystas metalas keraminése formose pasiskirstyty
tolygiai. Rigelis turi laisvai tilpti keraminés formos angoje;

6.6.6.7. pastatomas skardinis indas j pabégtarpj;

6.6.6.8. uZdedamas apsauginis kartono gabalélis ant keraminés formos angos virSaus;

6.6.6.9. uZsandarinami sméliu arba sandarinimo pasta esantys plySiai tarp bégiy ir
keraminiy formy bei keraminiy formy metaliniy laikikliy taip, kad sandarinimo smélis nepakliaty |
keraminiy formy vidy (jei neSvarumai pateko j keraminiy formy vidy bitina keramines formas iSardyti,
pasalinti neSvarumus, bei sudéti jas i$ naujo);

PASTABA. Sandarinimo pasta yra naudojama tik su specialiai tam pritaikytomis keraminémis
formomis.

6.6.6.10. jei suvirinami bégiai su skirtingomis nuodylomis, tarp keraminiy formy ir bégiy
(daznai prie labiau nudilusio bégio) susidaro plySiai, kuriuos bitina uztaisyti kartono gabaléliais, kurie
apsaugo keramines formas nuo sandarinimo smélio patekimo j jy vidy. Jdéti kartono gabaléliai neturi
iSsikisti uz keraminiy formy riby;

6.6.6.11. stebéti visy rusiy tigliy metalo isleidimo angas, kurios turi bati vir$ rigelio centro;

6.6.6.12. bégio galvute padengiama specialia apsaugine skarda;

6.6.6.13. susidariusiam Slakui surinkti pritvirtinamos specialios vonelés.

6.6.7. Prie$ termitinj bégiy suvirinimg su daugkartiniu tigliu arba, kai laiko tarpas tarp
suvirinimy didesnis kaip 1 h, daugkartinio tiglio vidus paSildomas silpna degiklio liepsna, kol
daugkartinio tiglio apvalkalo temperatira pasieks 100 °C.

6.6.8. Suvirinant su daugkartiniu tigliu, kaskart naudojamas naujas ATS kamstis. ATS
kams&c¢io jstatymas | daugkartinio tiglio vidy atliekamas ATS kamsc¢io stimokliu (zr. 10 pav.). ATS

kamstis turi bati sandariai jstatytas j tiglio kamscio anga.

Sandarinimo smélis
=

Daugkartinis tiglis

ATS kamscio stamoklis

ATS kamstis

Daugkartinio tiglio laikiklis

10 pav. ATS kamscio jstatymo ir sandarinimo smélio uzpylimo schema
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6.6.9. ATS kamsdio uzsandarinimas sméliu turi bati atliekamas neiSimant ATS kamscéio

stiimoklio, tolygiai iSpilant sandarinimo smélj aplink ATS kamstj.

6.6.10. Pilnai uzpylus ATS kamstj sandarinimo sméliu iStraukiamas ATS kamscio
stimoklis.

6.6.11. Draudziamas sandarinimo smélio patekimas j ATS kamscio apsauginio vamzdelio
vidy.

6.6.12. Draudziama uzpildyti daugkartinj tiglj vir§ paruosty keraminiy formuy.

6.6.13. Po kiekvieno suvirinimo, daugkartinio tiglio angos sienelés nuo Slako ir ATS

kams&c¢io liekany valomos tiglio angos valymo jrankiu, pavaizduotu 11 paveiksle.
Jstatyti | tiglio '.-'r'n'[.r

/ Keraminis tiglio Sklofimas
E._:. Daugkartinis tiglis

Daugkaﬁfm’a tiglio laikiklis

Tighio angas valyma ramnkis

11 pav. Daugkartinio tiglio paruoSimas

6.6.14. Kai daugkartinio tiglio talpa yra sumazeéjusi (apytiksliai po 15 suvirinimy),
nepazeidziant keraminio daugkartinio tiglio vidinio sluoksnio, pleiStais pasalinamas Slako sluoksnis.

6.6.14.1. Slako liekanas, kuriy nepavyksta nuvalyti, leidZiama palikti.

6.6.15. Draudziama naudoti pazeistus ir (arba) drégnus, neiSvalytus bei turinCius viduje
smélio vienkartinius ir daugkartinius tiglius.

6.6.16. Termitiniai degtukai uzdegami dujinio degiklio liepsna.

6.6.17. Degantis termitinis degtukas jkiSamas j termitine porcijg apie 2/3 degtuko ilgio.

Draudziama mesti termitinius degtukus j termitine porcija.

7. TERMITINIS BEGIY SUVIRINIMAS

7.1.Bégiy termitu suvirinimo darby atlikimo bendrosios salygos

7.1.1. Bégiy suvirinimo termitu darbai atliekami eismo pertraukos metu vadovaujantis
[2.1], [2.2], [2.3], [2.5] [2.21] ir [2.22] nuorody reikalavimais.
7.1.2. Beégiy suvirinimo termitu darbai vykdomi esant bégiy temperatirai nuo +5°C iki

+30°C.
7.1.2.1. Leidziamas besandirio kelio atstatymas, esant bégiy temperatirai nuo +5°C iki

—5°C, taCiau tam batina gauti leidimg Bendrovéje nustatyta tvarka.



20 Elektroninio dokumento nuorasas
Reg. data 2025-08-07 ir Nr. SPR-L2(INFRA)-399/2025
7.1.2.2. Klojant naujus ilgabégius suvirinimg termitu 7.1.2.1. p. reikalavimai negalioja.

Bdtina vadovautis 7.1.2. p. reikalavimais.

7.1.3. Besanddrio kelio stiprumo ir stabilumo uztikrinimo tikslu, termitu suvirinti bégiai
tvirtinami vadovaujantis [2.7] nuorodos ir Siy Taisykliy 8 priedo reikalavimais.

7.1.4. llgabégiy suvirinimo metu, dél meteorologiniy salygy pokycio, bégiy temperatira
gali staigiai nukristi (pvz. lietus, sniegas ir pan.). Dél to turi bati naudojamas kompensuojamasis
bégio jkaitinimas arba tempimas naudojant hidraulinj bégiy tempimo jrenginj kaip reikalaujama [2.7]
nuorodoje.

7.1.5. llgabégiai suvirinami termitu tik po kelio iSdéstymo plane bei profilyje ir kelio

stabilizavimo.

7.2. Parengtinis bégiy jkaitinimas
7.2.1. Prie$ uzdegant degiklj iki atsparos atsukamas deguonies baliono ventilis, po 3 s —

propano dujy baliono ventilis.

7.2.2. Degiklio liepsnai uzdegimui naudojamas specialus Kibirkstinis degiklis su prailginta
rankena.
7.2.3. Sukant propano dujy baliono ventilj nustatyti degiklio liepsnos branduolio ilgj nuo

15 mm iki 20 mm ribose.

7.2.4. Universalaus laikiklio reguliavimo spragtais nustatyti degiklio padétj keraminiy
formy angos viduryje.

7.2.5. Tikrinamas degiklio liepsnos aukstis. Degiklio liepsnos aukstis vir§ ortakio angos

turi siekti 50 cm, kaip pavaizduota 12 paveiksle.

12 pav. Parengtinis bégiy jkaitinimas
7.2.6. Parengtinio bégiy ir keraminiy formy jkaitinimo (toliau — parengtinis jkaitinimas)
metu stebimi manometry rodmenis, kurie turi bati:
7.2.6.1. propano — 1,5 bar.;
7.2.6.2. deguonies — 5,0 bar.
7.2.7. Susidarius tinkamai liepsnai (Zr. 7.2.5. p.) sekundmaciu matuojama parengtinio
jkaitinimo trukmé.

PASTABA. Naudojamam sekundmacgiui privaloma atlikti metrologine patikra.
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7.2.8. Parengtinio jkaitinimo trukmés nustatymo reikalavimai pateikti 6 lenteléje ir

6 priede.

6 lentelé. Parengtinio jkaitinimo trukmés nustatymas

Bégio tipas Parengtinio jkaitinimo trukmé
R50 ir lengvesnio tipo bégiai 1min30s
UIC60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiai 2,0 min

PASTABA. Esant aplinkos temperaturai Zemesnei kaip plius 10 °C, parengtinio jkaitinimo trukmé turi bati
didinama 30 s.

7.2.9. Atliekant skirtingo tipo bégiy suvirinimg, parengtinio jkaitinimo trukmé nustatoma
pagal sunkesnio tipo profilio bég;.

7.2.10. Parengtinio jkaitinimo metu vengiamas liepsnos prasimudimas tarp bégio ir
keraminiy formy. Pastebéjus liepsnos prasimusimag, plySis uZzsandarinamas sandarinimo sméliu.

7.2.11. Baigus parengtinj jkaitinimg j keraminiy formy angg jdedamas keraminis formy

kamétis.
7.3.Bégiy termitu suvirinimo metodai
7.3.1. Termitinio suvirinimo pabaigoje ant skysto metalo pavirSiaus susidaro Slako
sluoksnis.
7.3.2. IStekéjus skystam metalui i$ tiglio ir pasibaigus laiko tarpui, priklausomam nuo

suvirinimui naudojamo metodo, atliekami 7 lenteléje bei 6 priede nurodyti veiksmai.

7 lentelé. Laiko tarpo, po kurio atliekami numatyti veiksmai, nustatymas

Laikas, po kurio atliekami veiksmai,

Veiksmai atsizvelgiant j suvirinimo metodg

SKV ELITE SKV L-50 SKV L-75

Keraminiy formy metaliniy laikikliy nuémimas po 3 min 30 s po 5 min po 7 min

Keraminiy formy apatinés dalies nuémimas - - po 8 min

Keraminiy formy virSutinés dalies nuémimas po 4 min 30 s po 8 min po 10 min

VirSutinés keraminiy formy dalies ir
susidariusio metalo nukirpimas, naudojant po 5 min" po 8-9 min? | po 11 min??
specialias zirkles

1 PASTABA. Taikant SKV Elite suvirinimo metodg, kuomet yra naudojami vienkartiniai Eurotigliai bei
kuomet atliekant gradinty bégiy suvirinimg yra naudojama 120 markés termitiné porcija, keraminiy formy
dalies ir susidariusio metalo nukirpimo pradzios laikas gali bati padidintas iki 1 min.

2 PASTABA. Taikant SKV L-50 ir SKV L-75 suvirinimo metodus, kuomet yra naudojami vienkartiniai
Eurotigliai bei kuomet atliekant gridinty bégiy suvirinimg yra naudojama 120 markés termitiné porcija,
keraminiy formy dalies ir susidariusio metalo nukirpimo pradzios laikas gali biti padidintas iki 30 s.

3 PASTABA. Taikant SKV L-75 suvirinimo metodg, virSutinés keraminiy formy dalies ir susidariusio metalo
nukirpimas specialiomis Zirklémis atliekamas:

kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperatira Zemesné kaip plius 15 °C, esant protarpiui 65
mm — po 11 min, esant protarpiui 75 mm — po 11 min 30 s;

kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperatiira aukstesné kaip plius 15 °C, esant protarpiui 65
mm — po 11 min 30 s, esant protarpiui 75 mm — po 12 min.
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7.4.Preliminarus suvirinimo vietos apdirbimas

7.4.1. Pasibaigus laiko tarpui, nurodytam 7 lenteléje, per visg keraminiy formy perimetra,
rankiniu pjaklu atlikti keraminiy formy jpjovimus.

7.4.2. Kalant kalvio kirstuko Sonu atlenkti keraminiy formy virSutine dalj ir nustatyti ar
metalas sustingo.

PASTABA. Jei metalas dar skystas, batina keraminiy formy virSutine dalj grazinti j vieta.

7.4.3. Grato nuémimo laikas nustatomas vizualiai. Gratas nuimamas, kai baltai geltonos
spalvos susidariusio metalo pavirSius patamseja ir atsiranda burbulai.

7.4.4. Po keraminiy formy virSutinés dalies nuémimo, batina bégiy suvirinimo vietoje
jrengti specializuotas metalo nukirpimo zirkles U-ML arba pagal technines charakteristikas joms
lygiavertes ir pradéti nukirpimo procesa:

7.4.4.1. iskilusias metalo dalis (uzlajas) ant bégio galvutés nukirpti hidrauliniu prietaisu;

7.4.4.2. nuo bégiy galvutés pasalinti gratg ir palikti nuo 2 mm iki 3 mm aukscio iskilimus.

PASTABA. Sugedus hidrauliniam prietaisui arba kitais nenumatytais atvejais leidziama,
naudojant kalvio kirstukg, pasalinti metalo liku€ius nuo bégio galvutés.

7.4.5. Naudojant B tipo peilj yra nukerpama virSutiné sustingusio metalo dalis bei liejimo
kojelés, po nukirpimo bégio galvutés pavirSius turi bati lygus (13 pav.).

7.4.6. Naudojant A tipo peilj yra nukerpama virSutiné sustingusio metalo dalis bei liejimo
kojeliy sujungimas su bégio galvute. Kol metalas karstas, naudojant kalvio kirstuka, atlenkti liejimo

kojeles j Sonus nuo bégio galvutés iki 5 cm (13 pav.).

Termitinés siulés Po nukirpimo
nukirpimo peilis atlenkti | Sonus
Vi e -
.
Ligjimo
kojelés
a) nukirpimas “B” tipo peiliu b) nukirpimas “A” tipo peiliu

13 pav. Liejimo kojeliy nukirpimas

7.4.7. Nukirpus liejimo kojeles, batina suvirintas vietas grubiai nuslifuoti, nelieiant
pagrindinio bégio metalo, palikus vaziuojamajame pavirSiuje nuo 0,5 mm iki 1,0 mm metalo sluoksnj,
o darbiniame ir nedarbiniame Soniniuose bégio pavirSiuose — nuo 0,1 mm iki 0,3 mm.

PASTABA. Atlikus gruby Slifavimg ir pamusus atraminius pleiStus, gali bdti leidziamas riedmeny
eismas ne didesniu kaip 15 km/h greiciu.
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7.5. Galutinis suvirinimo vietos apdirbimas

7.51. Atvésus metalui Zemiau 200 °C, kalvio kirstuko buku galu atsargiai nuvalyti smélio
ir metalo uZlajy liekanas nuo suvirintos vietos ir po bégio padu. Draudziama suvirinimo vietoje palikti
smélio ir keraminiy formy likuCius.

7.5.2. Atvésus liejimo kojeléms Zemiau 100 °C, bdtina jas atsargiai paSalinti kalvio
kirstuku. PaSalinus liejimo kojeles, rumbeléje neturi likti metalo i8kylimy didesniy kaip 0,5 mm,
trukdanciy uzdéti frezuotas tvarsles. Prireikus metalo iSkylimus batina nuslifuoti pagal bégio profil].

7.5.3. Suvirinimo medziagy liekanas (smélis, keraminiy formy liku€ius ir kt.) draudZiama
palikti ant kelio ar Salia jo, jas bitina surinkti ir utilizuoti.

7.54. Galutinis vaziuojamojo pavirSiaus apdorojimas atliekamas bégiui atvésus Zemiau
100 °C. Draudziama galutinio apdirbimo metu Slifavimo diskais jkaitinti suvirintas vietas daugiau
kaip 100 °C.

7.5.5. Atliekant galutinj suvirintos vietos Slifavimg, vienu Slifavimo stakliy praéjimu
draudziama nuimti daugiau kaip 0,5 mm storio metalo, kad Sis neperkaisty, dél ko metalo pavirSius
praranda gradinimo savybes. Perkaitinimo poZymis yra metalo pavirSiaus spalvos pasikeitimas i$
pilkai baltos | mélyng. Atsiradus perkaitinimo pozymiams, Slifavimas nutraukiamas, iki 10 min
leidziama metalui atvésti, po to Slifavimas tesiamas.

7.5.6. Baigus galutinj vaziuojamojo pavirSaus apdorojima, sustatomi j vietg padéklai,
tarpinés ir kitos tvirtinimo detalés. |Staisomas kelias ir sutvarkoma balasto prizmé. Po atlikto
termitinio suvirinimo specialiai paruosti be antbriauniy padéklai pakei€iami standartiniais padéklais.

7.5.7. Galutinis suvirinty termitu bégiy apdorojimas turi atitikti Zemiau pateiktus
reikalavimus:

7.5.7.1. vieno metro atkarpoje jdubos ir pakilimo pavidalo nelygumai neturi virSyti:

7.5.7.1.1. bégio galvutés vaZiuojamajame pavirsiuje nuo minus 0,2 mm iki plius 0,3 mm;

7.5.7.1.2. bégio galvutés darbinéje puséje nuo minus 0,3 mm iki 0,0 mm;

7.5.7.2. bégio galvutés nedarbinés briaunos nelygumy aukstis neturi trukdyti atlikti
ultragarsine bégiy kontrole.

7.5.8. Begio galvutés vaziuojamojo pavirSiaus nelygumai turi bati iSlyginti tolygiai i$ abiejy
pusiy nuo suvirinimo sidlés su nuolydziu ne didesniu kaip 0,5 mm vieno metro kelio ilgyje.

PASTABA. Bégiy galvutés vaziuojamojo pavirSiaus nelygumai matuojami 1 m metaline liniuote ir
iSkilimy matavimo pleisty rinkiniu 0,1 mm tikslumu.

7.5.9. Atlikus galutinj Slifavimag, bet neatlikus suvirintos sandaros patikrinimo ultragarsiniu
defektoskopu, gali bdti leidziamas riedmeny eismas ne didesniu kaip 25 km/h greiciu.

7.5.10. Atlikus bégiy termitinj suvirinimg bei patikrinus sandiirg defektoskopu, prie$
paleidziant traukiniy eismg nustatytu greiCiu, bdtina sanddros zonoje sutankinti balastg. Balastas

turi bati sutankintas ne maziau kaip po trimis pabegiais j abi puses nuo suvirintos termitu sandros.
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8. TERMITINIS IESMO ELEMENTU SUVIRINIMAS

8.1. Bendrieji reikalavimai
8.1.1. | ir Il kategorijos keliuose ieSmo elementy ir gretimy keliy bégiy sandiros
suvirinamos per $eSis ménesius po ieSmo ar ieSmo elemento jrengimo kelyje ir praleistas per ieSma
kroviniy gausis turi nevirSyti 10 min. t bruto.
8.1.2. Prie ieSmo prisijungianciy keliy bégiy sanddry suvirinimas turi bati atliekamas
pagal patvirtintg besandurio kelio tiesimo projekta.
8.1.3. Siy Taisykliy nuostatai galioja tik ieSmams, pagamintiems vadovaujantis [2.10]

nuorodos reikalavimais.

8.2.leSmo jrengimo reikalavimai

8.2.1. leSmo elementai turi bati gaminami be krastiniy (pirmy) sanddros skyliy bégiy
galuose.
8.2.2. leSmo elementy suvirinima leidZiama atlikti tik ieSmuose, jrengtuose vadovaujantis

[2.6], [2.15] ir [2.23] nuorodose pateiktais reikalavimais.

8.2.3. leSmo elementy bégiy sandiras reikia suvirinti esant tokiai bégiy temperatarai (Zr.
8.3.2 p.), prie kurios uztikrinamas besandurio kelio su jvirintais j jj ieSmais stabilumas. leSmai negali
bati paslankiuoju ilgabégio galu, ieSmai turi bati vidurinéje besanddrio kelio dalyje.

8.24. Tik atlikus tinkama ieSmo iSdéstyma plane ir profilyje bei stabilizavus ieSmg, galima

atlikti termitinj suvirinima.

8.3.leSmo elementy suvirinimas

8.3.1. leSmo elementy ir gretimy keliy bégiy sandury suvirinimo eiliSkumas priklauso nuo
ieSmo kryzmézenklio tipo (Zr. 10 priedg). Siose Taisyklése nenurodyty kryzmézenkliy ieSmy arba
kryZmiy suvirinimas termitu turi bati atskirai derinamas Bendrovéje nustatyta tvarka.

8.3.2. Atskiri ieSmai suvirinami vadovaujamasi:

8.3.2.1. 1/11 ir mazesnio kampo ieSmai (pvz. 1/18), kai bégiy temperattra nuo plius 5 °C
iki plius 30 °C;

8.3.2.2. 1/9ir didesnio kampo ieSmai (pvz. 1/6), kai bégiy temperattra nuo plius 10 °C iki
plius 28 °C;

8.3.2.3. ieSmai | grupes suvirinami, kai bégiy temperatira yra nuo plius 15 °C iki plius
28 °C.

8.3.3. Tik po ieSmy jvirinimo j grupes arba j besandurj kelig yra priviinamos smailés.
Smailés visada privirinamos paskutinés.

8.3.4. Prie$ ir po smailés privirinimo batina patikrinti ieSmo uzrakinima.

8.3.5. leSmai su privirintomis smailémis turi bati su priesslinkiy spynomis, skirtomis

poslinkiy nukreipimui tarp réminio begio ir ieSmo smailés.
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8.3.6. Atliekant ieSmo elementy suvirinimg termitu, bdtina padaryti pjavj jtaisomo

elemento bégyje tam, kad keiciant defektinj ieSmo elementg nauju, naudotas ieSmo elementas bitu

pasalintas kartu su suvirinimo siGlémis (Zr. 14 pav.).

Surenkamos sandiros protarpis 29 Pjiivis
_-‘_-_-____‘_\'\—

I ]

. ’ ] Kryimé
Prijungiamasis | |

bégis : ’
Pabégiai
420 — dydis informacijai
14 pav. leSmo elemento suvirinimas termitu
9. SUVIRINIMO TERMITU DARBUY PRIEMIMO TVARKA
9.1. Priimant bégiy bei ieSmo elementy suvirintas termity vietas atliekami Sie veiksmai:
9.1.1. suvirinimo vietos apzidra;
9.1.2. suvirinimo sitlés apzidra;
9.1.3. patikrinimas matavimo jrankiais;
9.14. patikrinimas ultragarsiniu defektoskopu;
9.1.5. tikrinimo rezultaty surasymas j K-79 formos aktg (Zr. 7 priedq), aktas turi bati
pasiraSomas tg dieng, kada atliktas termitinis bégiy suvirinimas;
9.1.6. termitinés sandiros zyméjimas (zr. 10.5. p.)
9.1.7. darbo rezultaty suraSymas j K-80 formos Suvirintojy darbo apskaitos Zurnalg
(toliau — K-80 formos zurnalas) (zr. 9 prieda).

9.2. Atliekant suvirinimo vietos apzilrg batina jsitikinti, kad bégiy kelias galutinai

sutvarkytas: bégiai pritvirtinti prie pabégiy ar tasy, keraminiy formy, Slako ir metalo liku€iai iSvezti
utilizavimui, sutankintas balastas po pabégiais.

9.3. ApZziarint suvirinimo sitlés zong batina jsitikinti kad:

9.3.1. rumbelés pavirSius Svariai nuvalytas nuo smélio ir keraminiy formy liku€iy;

9.3.2. rumbelés pavirSius nepazeistas kalvio kirstuku;
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9.3.3. liejimo kojeliy metalo iSkylimai kokybiskai pasalinti (nuslifuoti).

94. Naudojant 1 m ilgio metaline liniuote ir matavimo pleisty rinkinj, atlikti suvirinimo
sidlés geometriniy parametry kontrole, jsitikinti, kad nustatyty nelygumy dydziai atitinka faktinius
dydzZius ir nevirSija 7.5.7. p. nustatyty reikSmiy, rezultatus surasyti j K-79 formos aktg.

9.5. Neardomujy bandymy (toliau NB) operatoriai atlieka suvirintos sanduros
ultragarsinius bandymus, kai termitinés sandiros temperatira yra ne didesné kaip plius 50 °C.
Suvirintos sanddros ultragarsiniai bandymai turi bati atliekami vadovaujantis [2.8] nuostatais.

9.6. Ultragarsinés kontrolés duomenis j K-79 formos aktg suraso NB operatorius, kuris
taip pat savo paradu patvirtina, kad suvirinimo sililés nelygumai bei vidiniai ir pavirdutiniai defektai
atitinka iSmatuotiems.

9.7. Duomenis apie suvirinimo medziagas ir suvirinimo metodg j K-79 formos aktg
suraso bei patvirtina savo parasu atsakingas suvirintojas termitu. Atsakingas suvirintojas termitu
atsako uz atlikto suvirinimo termitu ir Slifavimo kokybe.

9.8. Kelio TP priziri bégiy kelig po suvirinimo bei atsizvelgdamas j pateiktus NB
operatoriaus patikrinimo duomenis, nustato saugy traukiniy greitj per termitinj bégiy suvirinimg bei
pasiraso K-79 formos aktg. Jeigu darbus atliko suvirinimo darby rangovas K-79 formos aktg pasiraso
technine priezilrg vykdantis asmuo.

9.9. Tikrinimo metu defekto nustatymo atveju vadovautis [2.4] nuostatomis.

9.10. Kai defekting, suvirintg termitu sandirg galima sustiprinti tvarslémis, tvarsliavimas
atliekamas vadovaujantis 11 priede pateikta Termitiniy sanddry tvarsliavimo tvarka.

9.11. Darbo rezultatus atsakingas suvirintojas termitu suraso j K-80 formos Zurnalg ir
pateikia jj pasirasyti kelio TP ir AB ,LTG Infra“ NB operatoriui, kurie savo parasu patvirtina, kad K-80
formos Zurnale nurodyti duomenys atitinka K-79 formos akto duomenis. K-80 formos Zurnalas turi
bdti saugomas per visg termitinés sanddros eksploatacijos laikotarpj.

9.12. K-79 formos aktg tvirtina struktdrinio padalinio ar suvirinimo darby rangovo, kurios
darbuotojai suvirino bégius, vadovas.

9.13. Patvirtinti K-79 formos aktai perduodami | Bendroves struktdrinj padalinj, kurio
ruozuose buvo atlikti suvirinimai termitu. Aktas turi bati saugomas per visg termitinés sandiros

eksploatacijos laikotarpj.

10. REIKALAVIMAI DARBUOTOJU KVALIFIKACIJAI
10.1. Suvirintojy kvalifikacija ir kompetencijos turi atitikti [2.10] standarte nustatytus
reikalavimus. Suvirintojas turi turéti mokymo jstaigos iSduotg kvalifikacijos pazyméjima.
10.2. Suvirintojy termitu mokymus organizuoja suvirintojy darbdavys. Mokymai turi vykti
[2.10] standarto nustatyta tvarka.
10.3. VieSoje gelezinkeliy infrastruktiroje arba Bendrovés valdomuose keliuose

suvirinimus atliekantys suvirintojai, turi turéti Diagnostikos iSduotg K-141 formos leidima (2 priedas),
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kuriame nurodomas suvirintojo vardas, pavardé, kodas, galiojimo terminas, jmoné bei kita

informacija.

10.4. K-141 formos leidimas atlikti bégiy suvirinimg termitu iSduodamas, suvirintojo
darbdaviui pateikus suvirintojy mokymo jstaigos iSduotg kvalifikacijos pazyméjima bei iSlaikius teorinj
ir praktinj ziniy patikrinima.

10.5. K-141 formos leidimo galiojimo terminas — iki 5 mety.

10.6. K-141 formos leidimy iSdavimo, periodiniy Ziniy tikrinimo, kvalifikacijos ir darby
vykdymo kontrolé vykdoma Bendrovéje nustatyta tvarka.

10.7. Darbuotojai, turintys K-141 formos leidimus atlikti suvirinimus termitu, registruojami
K-78 formos sgrase (3 priedas).

10.8. Begiy suvirinimg termitu turi atlikti ne maziau kaip du suvirintojai turintys K-141
formos leidimus.

10.9. Suvirinimo vieta (termitinés sandaros) turi biti pazenklintos (pvz. nenuplaunamais
dazais arba markeriais, kurie iSliks bent 36 mén.):

10.9.1. Sandidros zyméjimas atliekamas mazdaug 20 — 25 cm atstumu nuo suvirinimo
sidlés rumbelés.

10.9.2.  Zymé&jime turi bati nurodyta suvirinimo atlikimo data ir unikalus suvirintojo kodas.

10.9.3.  Zymé&jimo simboliy aukstis neturi biti didesnis kaip 6 cm.

10.10.  Suvirintojas, atlikes suvirinimo termitu darbus privalo suteikti suvirinimo vietai
(termitinéms sanddroms) vietos Zyméjima (10 priedas), kad visi suvirinimai batu atsekami.

10.11.  Suvirintojas atsako uz suvirinimo ir Slifavimo darby kokybe, jis surado K-79 formos
aktg kaip numatyta 7 priede.

10.12. Uz bégiy (ilgabégiy) atlaisvinimg ir (arba) tvirtinimg bei sandiry protarpiy
reguliavimg ruoZe, kuriame vykdomas bégiy suvirinimas termitu, atsako kelio TP. Jeigu darbus
atlieka suvirinimo darby rangovas, tai uz bégiy (ilgabégiy) atlaisvinimg ir (arba) tvirtinimag bei
protarpiy reguliavimg ruoze, kuriame vykdomas bégiy suvirinimas termitu, atsako rangovo darby
vadovas.

10.13.  Bégiy suvirinty termitu neardomuosius bandymus atlieka Bendrovés struktarinis
padalinys atsakingas uz NB atlikima.

10.14.  Neardomuosius bandymus atlikes darbuotojas pasiraso K-79 formos aktg ir atsako
uz termitinés sandiros ultragarsiniy bandymy rezultatus. Jis savo duomeny bazéje turi pazyméti
suvirinimo darbus atlikusio suvirintojo kodg.

10.15. Bendrovés atstovas (-ai) turi teise daryti netikétus auditus - suvirinimo jrangos,
medZiagy, suvirinimo technologijos ir suvirintojy darby saugos patikrinimus.

10.16.  Auditavimo (patikrinimo) metu nustacius suvirinimo technologijos, darby saugos
irfarba Siy Taisykliy reikalavimy nesilaikyma (pazeidimus) Bendrové pasilieka teise atSaukti ir

anuliuoti iSduoty suvirinimo termity K-141 formos leidimy galiojima.
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10.17.  Draudziama atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus, jei néra laikomasi Siy Taisykliy

reikalavimy arba nesuteiktas K-141 formos leidimas.

11. DARBUOTOJUY SAUGA

11.1. Atliekant termitinj bégiy suvirinimg turi bati grieztai laikomasi [2.16] ir [2.24]
nuorody reikalavimy.

11.2. Pries atliekant termitinj bégiy suvirinimg, darbuotojai privalo bati instruktuoti,
supazindinti su jrenginiy naudojimo instrukcijomis bei cheminiy medZiagy saugos duomeny lapais.

11.3. Atliekant termitinj bégiy suvirinimg, suvirintojai privalo naudoti Sias asmenines
apsaugos priemones: ugniai atsparias pirstines, suvirintojo apsauginius akinius virinant dujomis,
suvirintojo batus, suvirintojo darbo drabuzius, apsaugines kepures, signalines liemenes.

11.4. Darbuotojai dirbantys su Slifavimo jrenginiu privalo naudoti Sias asmenines
apsaugos priemones: darbines pirstines, darbinius batus, klausos ir akiy apsaugos priemones,
darbo drabuzius, apsaugines kepures

11.5. Darbuotojai dirbantys su Slifavimo ir (arba) pjovimo jrenginiu privalo stebéti
kibirksCiy kryptj ir uztikrinti, kad jos nepatekty ant degiy medziagy.

11.6. Slifavimo diskai turi atitikti [2.14] nuorodoje pateiktus kokybés ir saugos
reikalavimus.

11.7. Prie$ darby pradzig darbuotojai privalo jsitikinti ar pjovimo ir Slifavimo diskai néra
mechaniskai pazeisti ir (arba) jtrike. Dirbti su jtrikusiais ar kitaip pazeistais pjovimo ir Slifavimo
diskais yra draudziama.

11.8. Su kilnojamais elektros jrenginiais, leidziama dirbti darbuotojams, kurie yra
apmokyti ir atestuoti pagal [2.11] ir [2.12] nuorodas.

11.9. Atliekant suvirinimo termitu darbus, suvirinimo jrangg, deguonies ir propano dujy
balionai laikomi ne argiau kaip 5 m atstumu nuo atviros liepsnos. Sie reikalavimai netaikomi
suvirinimo jrangai, su kuria tuo metu atliekamas bégiy termitinis suvirinimas.

11.10.  Propano dujy balionus batina apsaugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy (pavésis
ir kt.).

11.11.  Propano dujy balionai turi bati laikomi tik vertikalioje padétyje.

11.12. Draudziama darbo vietoje turéti daugiau kaip vieng deguonies ar propano dujy
baliong. Papildomi propano dujy balionai gali bdati saugomi specialiai jrengtose transporto
priemonése.

11.13.  Bdtina saugoti deguonies baliono reduktoriy ir ventilj, kad ant jy nepatekty tepalo
ir (arba) riebaly; reduktoriy manometrai turi turéti galiojanc¢ig metrologine patikra.

11.14.  Propano dujy balionai turi bati pergabenami specialiai pritaikytais veZziméliais arba
nestuvais. Draudziama dujy balionus nesti ant peciy ar rankomis be nestuvy.

11.15.  Prie§ pradedant suvirinimo darbus bdtina patikrinti deguonies ir propano dujy

jrangos tinkamumg ir sandaruma, patikrinti ar patikimai priverzta uzdedamoiji degiklio verzlé.
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11.16.  Prie$ uzdegant degiklj, pirmiausiai atsukamas deguonies baliono, po to — propano

dujy baliono ventilis.

11.17.  Baigus darbg pirmiausiai uzsukamas propano dujy baliono, po to — deguonies
baliono ventilis.

11.18.  Atbulinio liepsnos smugio metu, kuomet yra girdimas Svilpesys, privaloma
nedelsiant uzsukti deguonies baliono, po to — propano dujy baliono ventilj.

11.19.  Bégiy paruoSimo suvirinimui ir bégiy suvirinimo metu draudziama atlikti veiksmus,
kurie gali sukelti gaisrag ir (arba) sprogima:

11.19.1. pilti termito porcijg j drégng (neiSdziovintg) daugkartinj tiglj;

11.19.2. pilti iSlydytg termito porcijg j drégng keramine formag;

11.19.3. déti drégng (neiSdZiovintg) rigelj j keramine forma;

11.19.4. neSioti termitinius degtukus darbiniy drabuziy kisenése;

11.19.5. nuimtg nuo liejimo sillés jkaitusj skystg Slakg mesti j vandenj, sniegg ar kitas
drégnas vietas;

11.19.6. statyti karStas Slako voneles ant drégno, degaus ir nestabilaus pavirSiaus.

11.20.  Termito porcijoje, dél aliuminio sgveikos su vandeniu iSsiskiriantis vandenilis gali
padidinti degimo intensyvuma, todél draudziama gesinti degancig termito porcijg vandens pity bei
angliartgstiniais gesintuvais, vandeniu ir vandens puty misSiniais. Deganciai termito porcijai gesinti
turi bati naudojami ugnies gesinimo milteliai ir (arba) sausas smélis.

11.21.  Degimo reakcijos sukeltas karstis, kibirkStys ar degiklio liepsna gali sukelti gaisrg
ir (arba) sprogima, jei aplink yra degiy medziagy (Siuksliy, medzio, popieriaus, audiniy, plastmaseés,
degiy skysciy ir pan.). Visos degiosios medziagos 2 m spinduliu aplink suvirinimo vietg, turi bati
pasalintos arba uzdengtos nedegia medziaga.

11.22.  Prie§ uzdegant termito porcijg, suvirintojas privalo perspéti kitus darby vietoje
esancius darbuotojus, kad Sie laikytysi ne mazesnio kaip 3 m atstumo iki jrengto tiglio.

11.23.  Suvirintojui, uzdegus termito porcijg, tiglyje jvyksta staigi cheminé reakcija, todél

suvirintojas privalo kuo grei€iau pasitraukti ne mazesniu kaip 3 m atstumu nuo tiglio.

12. SUVIRINTOJY TERMITU ZINIY PATIKRINIMAS, SUVIRINIMO DARBUY
VYKDYMO KONTROLE IR LEIDIMY ISDAVIMAS
12.1. Prasymy pateikimas

12.1.1.  Suvirinimy sezono metu Diagnostika vykdo suvirintojy termitu atitikties patikrinimg
ir K-141 formos leidimy (2 priedas) iSdavima.

12.1.2.  Suvirintojai, turintis galiojanCius suvirintojo termitu sertifikatus ir pageidaujantys
joyti arba pratesti K-141 formos leidima, pateikia Diagnostikai pradyma patikrinti suvirintojo termitu
Ziniy atitiktj. PraSyme nurodomi suvirintojo termitu, pageidaujancio gauti K-141 formos leidima, atlikti
bégiy suvirinimo termitu darbus viedojoje gelezinkeliy infrastruktiroje vardas, pavardé ir darbovietés

pavadinimas.
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12.1.2.1. Su praSymu pateikiami priedai:

12.1.2.1.1. galiojanCios termitiniy medziagy ir suvirinimo jrangos gamintojo iSduoto
suvirintojo termitu sertifikato kopija;

12.1.2.1.2. bendrovés nustatyta tvarka iSduoto Saugaus elgesio gelezinkelio keliy ir jy
jrenginiy apsaugos zonose pazymejimo kopija;

12.1.2.1.3. suvirintojo termitu, siekianCio gauti ir/arba pratesti K-141 formos leidima,
nuotrauka (formatu 3 x 4).

12.1.2.2. PraSymas su priedais teikiamas elektroniniu pastu monitoringas@ltginfra.It.

12.2. Ziniy patikrinimas

12.2.1. Suvirintojy termitu atitikties patikrinimo metu atliekamas teorinis bei praktinis zZiniy
patikrinimas ir vertinimas. Vertinimg atlieka Diagnostikos atstovas. Atvykstantys j ziniy patikrinimg
asmenys privalo pateikti asmens tapatybe patvirtinantj dokumentg (vairuotojo pazymeéjimg, pasg ar
asmens tapatybés kortele).

12.2.2. Teoriniy Ziniy patikrinimas vykdomas rastu valstybine kalba (lietuviy kalba) testo
pavidalu.

PASTABA. Asmenims, nemokantiems valstybinés kalbos, suteikiama vertimo paslauga, kuria pasiripina
suvirinimo darby rangovas. Vertéjai turi bati nesaliski, patikimi ir nepriklausomi.

12.2.2.1. Diagnostika parengia testavimo medziagg ne véliau kaip likus 24 valandoms iki
teorinio Ziniy patikrinimo pradZios.

12.2.2.2. Teorijos testui spresti skiriama 45 minutés. Pasibaigus skirtam laikui, teorijos Ziniy
patikrinimas nutraukiamas.

12.2.2.3. Klausimas laikomas neteisingai atsakytu, jei suvirintojas termitu pazymeéjo ne visus
teisingus atsakymus ir (arba) pazymejo bent vieng klaidingg atsakyma.

12.2.2.4. Testavimo rezultatai vertinami teigiamai, kai per testo sprendimui skirtg laiko tarpg
pateikta ne maZziau kaip 16 teisingy atsakymuy.

12.2.2.5. Ziniy tikrinimo metu draudZiama naudotis literatdira, mobiliojo rySio ar kitomis
informacijos priémimo ir perdavimo priemonémis, kalbétis su kitais asmenimis ir trukdyti jiems.

PASTABA. Jei atsakinédamas j klausimus suvirintojas termitu naudojasi literatlra, mobiliojo rySio ar
kitomis informacijos priémimo ir perdavimo priemonémis arba kalbasi su kitais asmenimis, trukdo jiems,
Bendrovés paskirta komisija nutraukia tvarkg pazeidusio asmens teorijos Ziniy patikrinimg ir jvertina jo
rezultatg neigiamai.

12.2.2.6. Suvirintojai termitu privalo rasyti tvarkingai ir jskaitomai, galutinj atsakymg paraso
tik tamsiai mélynai raSanciu rasikliu, nesinaudoja korekturos priemonémis. Jei suvirintojas termitu
nusprendzia, kad neteisingai pazymejo atsakyma, jis turi teise tvarkingai perbraukti parasytg
atsakyma ir jradyti jo manymu teisingg atsakyma, Salia jo pasirasyti.

12.2.2.7. Teigiamas teorijos jgidziy patikrinimo rezultatas galioja iki bus gautas teigiamas

praktiniy jgldziy vertinimo rezultatas, bet ne ilgiau kaip 15 darbo dienuy.
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12.2.2.8. Pasibaigus teorijos Ziniy patikrinimui, suvirintojas termitu gali susipazinti su

padarytomis klaidomis.

12.2.2.9. NeiSlaikius teoriniy Ziniy patikrinimo, pakartotinis teoriniy Ziniy patikrinimas gali bati
vykdomas ne anksciau kaip po 5 darbo dieny.

12.2.2.10.Teigiamas teorijos Ziniy patikrinimo rezultatas suteikia teise laikyti praktiniy jgudziy
patikrinima.

12.2.3. Praktiniy suvirinimo jgiudzZiy patikrinimas (toliau patikrinimas) vykdomas
Lietuvos teritorijoje, suderinus darby atlikimo vietg su Diagnostikos atstovu, atliekan&iu Ziniy
tikrinima.

12.2.3.1. Patikrinimui reikalingomis darbo priemonémis (suvirinimo termitu medzZiagomis,
suvirinimo jranga ir pan.) pasirtpina suvirinimo darby rangovas.

12.2.3.2. Patikrinimo metu vertinamas suvirintojo sugebéjimas, vadovaujantis Siy taisykliy
reikalavimais, atlikti suvirinimg termitu i§ anksto numatytu metodu per laiko tarpg ne didesnj kaip 60
min.

PASTABA. Diagnostikos darbuotojo, atliekancio jgiidziy tikrinima, sprendimu, atsizvelgiant j suvirinimo
salygas, suvirinimui atlikti skirtas laikas gali buti padidintas. Pasibaigus skirtam laikui, praktiniy jgtdziy
patikrinimas nutraukiamas.

12.2.3.3. Patikrinimas vertinamas kaip islaikytas arba neiSlaikytas.

12.2.3.4. Netinkamais vertinami suvirintojo veiksmai skirstomi | kritinius ir nekritinius.
Kiekvienas netinkamas veiksmas vertinamas kaip viena klaida. Klaidy skaicius lemia galutinj
vertinimo rezultata.

12.2.3.5. Diagnostikos atstovas kontroliuoja suvirintojo termitu veiksmus, fiksuoja klaidy
skai€iy, teikia pastabas, jvertina praktinius jglidzius bei gebeéjimus ir patikrinimo rezultatus jraso j
Pagrindiniy suvirinimo termitu technologijos parametry patikrinimo aktg (13 priedas).

12.2.3.6. Patikrinimas vertinamas neigiamai ir laikomas neislaikytu, kai padaromos daugiau
kaip 5 klaidos.

12.2.3.7. Patikrinimas nutraukiamas ir vertinamas neigiamai, kai suvirintojas patikrinimo
metu:

12.2.3.7.1. bando jtakoti (pats arba atstovaujant kitam asmeniui) Diagnostikos atstova,
paskirtg atlikti patikrinimg, vertinimo rezultato pagerinimo tikslais;

12.2.3.7.2. gauna treCiyjy asmeny nurodymus ar patarimus;

12.2.3.7.3. atlieka veiksmus kelianCius pavojy zmoniy sveikatai arba jrangai.

12.2.3.8. Patikrinimas vertinamas teigiamai, kai suvirintojas termitu nepadaré 12.2.3.6 p.
klaidy ir nejvykdé veiksmy, nurodyty 12.2.3.7 p., 12.2.3.8 p.

PASTABA. Patikrinimas nevertinamas kai nutraukiamas ank$&iau nustatyto laiko termino dél nuo
suvirintojo termitu nepriklausanciy priezasciy (ligos, nepalankiy oro salygy ir kt.)

12.2.3.9. Pasibaigus patikrinimui suvirintojas termitu gali susipazinti su vertinimo rezultatais.
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12.3. Rangovo jmonés patikrinimas

12.3.1. Bendrovés atstovas (-ai) teisétai atlieka rangovy suvirinimo termitu jrangos,
medZiagy, suvirinimo technologijy ir suvirintojy darbuotojy saugos reikalavimy vykdymo patikrinima.

12.3.2.  Patikrinimg atlieka Bendrovés paskirtas atstovas (-ai).

12.3.3.  Patikrinimas atliekamas ne reciau kaip kartg per metus.

12.3.4. Patikrinimo metu tikrinama:

12.3.4.1. medziagy sandéliavimo patalpy atitikimas keliamiems reikalavimams;

12.3.4.2. medziagy galiojimas;

12.3.4.3. patalpy ir medziagy zZenklinimo atitiktys;

12.3.4.4. jrankiy buvimas ir jy metrologiniy patikry galiojimas;

12.3.4.5. norminiy dokumenty buvimas ir dokumentacijos pildymo atitikimas;

12.3.4.6. darbuotojy sertifikaty bei iSduoty K-141 formos leidimy galiojimas.

12.3.5.  Atlikus patikrinimg suraS8omas Suvirinimo termitu jmonés patikrinimo atlikimo aktas
(14 priedas).

12.3.6.  Patikrinimas vertinamas neigiamai, kai:

12.3.6.1. padaryta viena kritiné klaida; (0 baly)

12.3.6.2. padarytos dvi arba daugiau nekritinés klaidos; (1-2 balai)

12.3.6.3. teiktos daugiau kaip dvi pastabos;

12.3.6.4. bendras vertinimo balas yra zemesnis kaip 21 (i$ 30 baly).

12.4. Suvirinimo termitu darby vykdymo patikrinimas

12.4.1. Patikrinimg atlieka Bendrovés darbuotojas (-ai).

12.4.2. Patikrinimo metu tikrinama:

12.4.2.1. suvirintojo termitu kvalifikacija (ar yra galiojantys suvirintojo sertifikatas ir K-141
formos leidimas); suvirintojo termitu sertifikato ir K-141 formos leidimo galiojimas;

12.4.2.2. suvirinimo darbo vietos paruoSimas (bégiy pavirSiaus paruoSimas, tinkamas
pabégiy atlaisvinimas, termito medziagy ir jrangos paruosimas);

12.4.2.3. suvirinimo proceso vykdymas (ar laikomasi temperatiros ir liepsnos iSlaikymo
reikalavimy, auSinimo laikas, naudojamos asmeninés apsaugos priemoneés);

12.4.2.4. po suvirinimo atliekami darbai (perteklinio metalo nuvalymas, grubus ir galutinis
suvirinimo sidlés apdirbimas, darbo vietos sutvarkymas);

12.4.2.5. dokumentacijos pildymas (zurnaly ir akty suraSymas);

12.4.2.6. suvirinimo sillés bdklé (matomi pavirSiniai defektai, nesusilydymo ar pory
buvimas).

12.4.3. Atlikus suvirintojo termitu suvirinimo darbus patikrinimg suraSomas Darbuotojy,
atliekanciy suvirinimo termitu darbus patikrinimo aktas (15 priedas).

12.4.4. Patikrinimas vertinamas neigiamai, kai:

12.4.4.1. padaryta viena kritiné klaida; (0 baly)
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12.4.4.2. padarytos tris arba daugiau nekritinés klaidos; (1-2 balai)

12.4.4.3. teiktos daugiau kaip tris pastabos;

12.4.4.4. bendras vertinimo balas yra Zemesnis kaip 32 (i$ 45 baly).

12.5. Leidimy iSdavimas, galiojimo panaikinimas ir pratesimas

12.5.1. Suvirintojams termitu, sékmingai iSlaikiusiems Zyniy patikrinimg, Diagnostikos
atstovas suteikia suvirintojo kodg ir K-141 formos leidima.

12.5.2. K-141 formos leidimas iSduodamas 5 metams, bet ne ilgesniam laiko tarpui nei
galioja termitiniy medziagy ir suvirinimo jrangos gamintojo iSduotas suvirintojo termitu sertifikatas.

12.5.3. Atveju, kai suvirintojas termitu pakeiCia darbdavj arba praradus K-141 formos
leidimag, apie tai privaloma informuoti Diagnostika.

12.5.3.1. Suvirintojams termitu pakeitusiems darbdavj yra suteikiamas naujas suvirintojo
kodas bei iSduodamas naujas K-141 formos leidimas.

12.5.3.2. Suvirintojui termitu praradusiam K-141 formos leidimg yra iSduodamas naujas K-
141 formos leidimas.

12.5.4. Diagnostikos atstovas gali sustabdyti K-141 formos leidimo galiojimg kai:

12.5.4.1. rangovo jmonés patikrinimo rezultatai vertinami neigiamai

12.5.4.2. darby vykdymo patikrinimo metu yra nustatyti grubids suvirinimo termitu
technologijos paZeidimo atvejai;

12.5.4.3. nesilaikoma Siy taisykliy reikalavimuy;

12.5.4.4. darbams yra naudojamos pasenusios ir/arba netinkamos medZiagos;

12.5.4.5. néra ir/arba yra pasibaiges jrangos metrologiniy patikry galiojimo terminas.

12.5.5. Nustalius technologijos pazeidimo atvejus, dél kuriy suvirintojo termitu K-141
formos leidimo galiojimas yra panaikinamas, K-141 formos leidimas turi bati grazintas Diagnostikai,

o suvirintojas termitu turi i$ naujo laikyti Zyniy patikrinima.

13. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS
13.1. Taisykliy savininkas — Techninés prieziuros Veiklos reglamentavimo Technologijy
ir parametry valdymo vadovas.
13.2. Taisykliy reikalavimai perzitrimi kartg j tris metus ir atnaujinami pagal poreik|.
13.3. Taisyklés taikomos tiek, kiek nepriestarauja Lietuvos Respublikos jstatymams ir /

ar kitiems galiojantiems teisés aktams.
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio

suvirinimo taisykliy LTGI K/114

1 priedas (4.1.2 p.)

NAUDOJAMOS SUVIRINTOJY TERMITU JRANGOS SARASAS

1.1 lentelé. Suvirintojy reikiamos jrangos sgrasas

Eil. .. Kiekis,
Pavadinimas
Nr. vnt.

1. Jprasti jrankiai

1.1. | plokScias ilgas kirstukas 1
1.2. | 1,5 kg svorio rankinis plaktukas 1
1.3. | universalUs suvirintojo apsauginiai akiniai 2
1.4. | siauras metalinis Sepetys 1
1.5. | 750 mm ilgio lauZtuvas 1
1.6. | bakelis tepalui 1
1.7. | kibiras sméliui 1
1.8. | pusapvalé dildé 1
1.9. | palapiné nuo lietaus 1
1.10. | bégio galvutés apsauginé ilga skarda 1
1.11. | bégio galvutés apsauginé trumpa skarda 1
1.12. | verZlinis raktas 13/17 tiglio varztams 1
2. Bégiy sujungimo - lyginimo jrankiai
2.1. | vieno metro ilgio metaliné liniuoté 1
2.2. | sulankstoma liniuoté 1
2.3. | bégiy pjovimo dujomis Sablonas 1
2.4. | atraminiai pleitai, trumpi 4
2.5. | atraminiai pleistai, ilgi 8
2.6. | tarpy matavimo pleiStas 1
2.7. | iskilimy matavimo pleiStas 2
58 bégiy tiesinimo jrankiy komplektas su izoliacija (1 komplektas, 2 vnt.), jskaitant 1

verzlinj raktg Nr. 41

3. Suvirinimo jranga

3.1. | suverzimo mechanizmas 1
3.2. | degiklio laikiklis 1
3.3. | tiglio laikiklis 1
3.4. | specialios Slako vonelés 2
1
1

3.5. | siaura glaistyklé
3.6. | ATS kamscio stiimoklis

Esant butinybei:

3.8. | termito porcijos talpa 1

3.9. | plukimo prietaisy komplektas kietoms sandiroms 1

3.10. | skardinis indas 1
4. Pradinio pakaitinimo ir pjovimo dujomis jrankiai

4.1. | rankena pasildymo degikliui/pjovimo jdéklui 1

4.2 pjovimo jdéklo komplektas su nukreipian€iuoju veziméliu, atsargine Sildymo
7| tata ir pjovimo tlGtomis
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1 priedo tesinys

Eil. - Kiekis,
Pavadinimas

Nr. vnt.
4.3. | reduktorius propanui 1
4.4. | reduktorius deguoniui 1
4.5. | deguonies/propano Zarny komplektas 20 m su prijungimo elementais 1
4.6. | apsauginis oranZinis bugelis propano reduktoriui 1
4.7. | apsauginis melynas bugelis deguonies reduktoriui 1
4.8. | zZiebtuvélis dujoms 1
4.9. | verZlinis raktas 30/32 1
4.10. | raktas degikliui 1

5. Bégiy sandiry apdirbimo jrankiai

Rankinis sandiry apdirbimas:

5.1

. | kalvio kirstukas karstam apdorojimui, be koto

1

5.2

. | kalvio kirstuko kotas

1

Sandury apdorojimas pneumatiniais jrankiais (galima pasirinkti pneumatinius arba

elektrinius sandury apdorojimo jrankius):

5.3. | pneumatinis plaktukas — kirstukas 1
5.4. | suspausto oro reduktorius 1
5.5. | suspausto oro Zarnos su jungtimis komplektas, nuo 10 m iki 20 m ilgio 1
5.6. | ploksti pneumatinio plaktuko kirstukai 1
Sandiiry apdirbimas elektriniais jrankiais (galima pasirinkti pneumatinius arba elektrinius
sandiry apdorojimo jrankius):
5.7. | kilnojamoji elektros stotis 1
5.8. | talpa kurui 1
5.9. | elektrinis kirstukas-plaktukas 250 V, 1,1 kVA, 3 X 200 Hz 1
5.10. | 10 milgio prailgintojas, NSH 4x2,5 mm? Sakute HF ir sujungimo dézuté HF 1
5.11. | elektrokirstuko—plaktuko ploksti kirstukai 2
Sandury apdirbimas nukertamaisiais jrankiais:
5.12. | hidraulinis pjovimo agregatas U-ML 1
5.13. | universalios Slifavimo staklés 1
6. Matavimo priemonés
6.1. | prie bégio tvirtinamas termometras 1
6.2. | Sekundmatis (arba kitas bégiy pakaitinimo laiko matavimo prietaisas ) 1
Esant bitinybei:
6.3. | bégiy véZés matavimo veZzimélis | 1
7. SKV papildomi prietaisai
7.1. | SKV Elite Sablonas 1
7.2. | Slaky vonelés 2
7.3. | pora formos stabilumo skardy kybancéioms sandidroms, R65, UIC60, R50 1
7.4. | paSildymo degiklio jdéklas Nr.55.502 1
Esant bitinybei:
7.5. | porg formy, stabilumo skardy kietoms sandiroms (R65, UIC60, R50) 1
Alternatyva:
7.6. | ilgalaikis tiglis ir sandUravimo pasta 1
7.7. | tiglio uzmova 2920 1

7.8.

suverzimo ziedas 29
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1 priedo pabaiga

Eil. . Pavadinimas Kiekis,
vnt.
7.9. tiglio apvalkalas ET1 su jtempiamaisiais varZtais 1
7.10. tiglio poverZlé su privirintu prie tiglio antgalio Ziedu 1
7.11. atsarginiai jtempiamieji varztai M10 tigliui 6
7.12. tiglio dangtis ET1 1
8. SKV arba SkV L-75 papildomi jrankiai
SKV prietaisy komplektas be formas palaikanciy metaliniy
8.1. laksty, arba SKV 1
L-75 (be Slako surinkimo indeliy)
8.2. prailginimo vamzdis suverzimo mechanizmui 1
8.3. Slako surinkimo indeliai SKV L-75 2
8.4. formy stabilumo skardos L-65 1
8.5. tiglio antgalis 2930 1
Esant bitinybei:
8.6 porg formy, palaikanciy metaliniy lak$ty atramines sandiras, y
T kuriy profilio risis atitinka prietaisg SKV L-50 arba SKV L-75
8.7 apatinis metalinis lakStas atraminéms sandiroms (SKV L-50 ir 1
C SKV L-75)
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio

suvirinimo taisykliy LTGI K/114

2 priedas (10.3 p., 10.4 p., 10.5 p.,

10.6 p., 10.7 p., 10.16 p., 10.17 p)

LEIDIMO ATLIKTI BEGIY SUVIRINIMO TERMITU DARBUS VIESOJOJE GELEZINKELIY
INFRASTRUKTUROJE ARBA BENDROVES VALDOMUOSE KELIUOSE PAVYZDYS

LEIDIMAS SUVIRINTI BEGIUS TERMITU NR.

(Suvirintojo vardas ir pavarde, kodas)
Darbovieté
Nuotrauka  Serifikato Nr.
Leidziama atlikti bégiy suvirinimo termitu darbus VieSojoje
geleZinkeliy infrastruktiroje arba Bendrovés valdomuose
keliuose suvirinimo metodu

Bégiy pjovimo metodai

(Leidimg iSdavusio vardas ir pavarde, parasas)
Leidimo galiojimo terminas

Antroji formos K-141 pusé

DEMESIO!

- Sis leidimas nesuteikia teisés atlikti Vie$ojoje gelezinkeliy infrastruktiiroje
arba Bendrovés valdomuose keliuose

leidime nenurodytus suvirinimo termitu darbus.

- Nustacius suvirinimo termitu technologijos paZeidimo atvejus, leidimo
galiojimas sustabdomas nedelsiant ir leidimas turi bati graZintas Bendrovei.
- Sis leidimas yra AB ,LTG Infra“ nuosavybé, todél radus jj, prasome
pranedti Bendroveés atstovui ar pristatyti jj j artimiausig struktdrinj padalinj.
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio

suvirinimo taisykliy LTGI K/114
3 priedas (10.7. p.)

SARASAS

Forma K-78

DARBUOTOJUY, TURINCIY LEIDIMA

TVIRTINU

ATLIKTI SUVIRINIMUS TERMITU, SARASAS

(pareigos, vardas ir pavardeé)

(paraSas, data)

(pareigos, vardas ir pavarde)

Struktirinio Suvirintojo termitu Suvirintojui termitu
Eil, | Padalinio ar leidziama
Nr. jmonés sertifikato atlikti suteiktas
" | pavadinimas vardas ir pavardé galiojimo suvirinimus kodas
(kodas) terminas (iki) (iki) (raidés)
1 2 3 4 5 6
Parengé
(parasas, data)
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio

suvirinimo taisykliy LTGI K/114

4 priedas (6.2.3 p. ir6.2.6 p.)

AB ,LTG INFRA“ KELIUOSE NAUDOJAMUY BEGIY RUSYS IR JUY KIETIS
4.1 lentelé. Bégiy kietis pagal LST EN 13674

Béai . o Naudojamos
egiy Kiecio Laikinas T - L - e
- . T erminis Bégiy zenklinimas termitinés
plieno | intervalas, | pasiprieSinimas, aodirbimas (markiravimas) orciios
marké HBW N/mm? P porcl
zyméjimas
Z90
rogo | MU0 260 iki | nuo 880 iki 1030 . Alematyva:
300 (traktuoti 900) nera paga
specialy
uzsakymag
nuo 260 iki | nuo 880 iki 1030 .
R260Mn | =300 (traktuoti 900) néra 290
Z110
_— Alternatyva
R350HT | Nu° 350 iki | nuo 880 iki 1180 | UZgradinta Z90 HC su
390 (traktuoti 1200) galvute terminiu
apdorojimu
po suvirinimo
Z130
Alternatyva:
R370Cr | Nuo 370 iki 1280 UzZgridinta | — Z90 HC su
HT 410 galvute — terminiu
apdorojimu
po suvirinimo
Z140,
RA00OHT Nuo 400 iki 1280 UZgradinta | se—— na.udojanjt t'ik
440 galvute vienkartinj
tiglj
1 PASTABA. 1997 m. ir 1998 m. ,British Steel* gauty uzgridinty UIC60 (60E1) tipo bégiy kietis yra 280
HBW, kas atitinka 900 N/mm? laiking pasipriesinima.
2 PASTABA. 1999 m. ,British Steel gauty UIC60 (60E1) tipo bégiy, turiniy uzgradintg galvute, kietis yra
350 HBW, kas atitinka 1200 N/mm? laiking pasipriesinima.
3 PASTABA. Nuo 2000 m. gaunami ,CORRUS* (Prancizija) ir DO (Austrija) UIC60 (60E1) tipo bégiai turi
uzgrudintg galvute (bégiy plieno marké — 350 HT).
4 PASTABA. Ankstesnés gamybos UIC60 (60E1) ir R65 tipo bégiai buvo gaminami gridinti arba negradinti.
5 PASTABA. UIC60 (60E1) ir R65 tipo pilnai uzgradinti bégiai zenklinami nuo 15 iki 20 mm skersmens Ziedu.
6 PASTABA. Kai kurie begiy gamintojai Zymi bégiy uzgradinimo bldg (pvz. ,,Azovstal® Zenklinamas A), tik
spalviniais dazais. Siuo atveju bégiy kietj reikia nustatyti kietmaciu.

Naujai suvirinti gradinti ir negradinti bégiai, bandant juos statiniu skersiniu lenkimu, lauzant
bandinius per galvute, turi turéti stiprumo rodiklius ne Zemesnius kaip nurodyta 4.2 lenteléje.

4.2 lentelé. Létojo lenkimo bandymai

Bégio tipas Maziausia suardymo apkrova, kN
R50 915
UIC60 (60E1) 1210
R65 1395
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio

suvirinimo taisykliy LTGI K/114

5 priedas (6.2.3 p. ir6.2.6 p. )

BEGIY SUVIRINIMUI NAUDOJAMY TERMITO PORCIJY SUVESTINE

Suvirinamy bégiy Pagrindinés termito porcijos Paplldomo"s termito
porcijos
. > 2 [2S/22 2522 2|22 =
Protarpis, laikinas G| P | B 00 Ggu| vel o | D wn D
mm . T o I~ co| 99 co| @9| ~ (=] P
tipas | pasiprieSinimas, | & N 83 N8| 8| 8Q| o o =Y N
N/mm? N | v NN/ g/ NN N ¥y | NN
S S |lov| s/ vwe| sl §© N o N
ol L | 9L lop PLloe| Ay ~ =
900 +
R50 1200 +
900 su 1200 +
900 +
R65 1200 +
900 su 1200 +
(20+1) | uiceo 2 *
(60E1)
900 su 1200 +
uUIC60 900 +
(60E1) 1200 +
su R50 900 su 1200 +
UIC60 900 +
(60E1) 1200 +
su R65 900 su 1200 +
900 + +
R50 1200 + +
900 su 1200 + +
900 + +
R65 1200 + +
(4515) 900 su 1200 + +
uIC60 900 * *
(60E1) 1200 + +
900 su 1200 + +
900 + +
Rg55§u 1200 ¥ "
900 su 1200 + +
900 + +
R50 1200 + +
900 su 1200 + +
900 + +
(70+5) R65 1200 + +
900 su 1200 + +
900 + +
(%'OC;O) 1200 n "
900 su 1200 + +
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suvirinimo taisykliy LTGI K/114

6 priedas (6.6.3 p., 7.2.8 p.ir 7.3.2 p.)

SUVIRINIMO METODY TECHNINES SALYGOS

6.1 lentelé. Suvirinimo metody techniniy salygy atmintiné

Mat Suvirinimo metodas
Rodiklis t.
vnt. SKV ELITE SKV L-50 SKV L-75
Atstumas tarp suvirinamy
bégiy (protarpis) mm 29 +1 45+5 70+5
Bégiy galy iSkélimo aukstis mm Nuo 1,2 iki 1,8 Nuo 1,8 iki 2,2 Nuo 2,0 iki 2,4
Beéaiu galu pakaitinimo ilais m Bégiy suvirinimo termitu vieta ir ne maziau kaip 0,5 m uz
g galyp 9 jos riby, pakaitinama duijiniu degikliu iki plius 50 °C
Bégiy galy nuvalymo metaliniu m Per visg bégiy galy skerspjavj 0,12 m zonoje esancius
Sepediu ilgis neSvarumus nuvalyti metaliniu Sepeciu
Atstumas tarp degiklio ir bégio | ) \y6 30 iki 35 Nuo 30 iki 45 Nuo 40 iki 65
galvutés virsutinés dalies
Pagrindiné Pagrindiné
Lo porcija porcija
Naudojama termito porcija tipas Pagrlnglne + +
porcija , .
papildoma papildoma
porcija porcija
. .. Propano 1,5
Dujy slégis bar Deguonies 5,0
R50 ir lengvesnio tipo bégiams 1 min 30 s.
Parengtinio bégiy ir keraminiy . UICG60 (60E1) ir sunkesnio tipo bégiams 2 min.
AN . min . _m A R
formy jkaitinimo trukmé Esant aplinkos temperatirai Zzemesnei kaip plius 10 °C,
parengtinio jkaitinimo laikas turi bati didinamas 30 s.
Atstumas tarp daugkartinio
tiglio apatinés dalies ir mm Ne daugiau kaip 30
keraminiy formy
Keram.|n|L.4 formy Iav'.k'k“q min Po 3 min 30 s Po 5 min Po 7 min
nuémimo pradzia
Kera_mlnlq'for_mq apatlp_és min ) ) Po 8 min
dalies nuémimo pradZia
Keraminiy formy virSutinés | . 1 by 4 min ir 30 s Po 8 min Po 10 min
dalies nuémimo pradzia
VirSutinés keraminiy formy
dalies ir susidariusio metalo min Po 5 min® Po 8-9 min? Po 11 min??3)
nukirpimas Zirklémis
Bégio galvutés nelygumai mm Bégio galvutés vaziavimo pavirSiaus nuo - 0,2 iki + 0,3
atlikus Slifavimg Bégio galvutés darbinés briaunos nuo - 0,3 iki 0,0
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6 priedo pabaiga

) Taikant SKV ELITE suvirinimo metoda, kuomet yra naudojami vienkartiniai Eurotigliai bei kuomet
atliekant gridinty bégiy suvirinimg yra naudojama 120 markés termitiné porcija, keraminiy formy dalies ir
susidariusio metalo nukirpimo pradZzios laikas gali bati padidintas iki 1 min.

2) Taikant SKV L-50 ir SKV L-75 suvirinimo metodus, kuomet yra naudojami vienkartiniai Eurotigliai bei
kuomet atliekant gradinty bégiy suvirinima yra naudojama 120 markés termitiné porcija, keraminiy formy dalies
ir susidariusio metalo nukirpimo pradzios laikas gali bati padidintas iki 30 s.

8) Taikant SKV L-75 suvirinimo metodg, virSutinés keraminiy formy dalies ir susidariusio metalo
nukirpimas specialiomis zirklémis atliekamas:

a) kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperattira Zemesné kaip plius 15°C, esant protarpiui
65 mm — po 11 min, esant protarpiui 75 mm — po 11 min 30 s;

b) kai naudojamas daugkartinis tiglis ir aplinkos temperatira aukstesné kaip plius 15 °C, esant
protarpiui 65 mm — po 11 min 30 s, esant protarpiui 75 mm — po 12 min.
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7 priedas (6.2.5 p., 9.1.5p. ir 10.11 p.)

TERMITU SUVIRINTY BEGIY PRIEMIMO AKTAS

(Struktdrinio padalinio/Rangovo jmonés pavadinimas)*

Forma K-79
TERMITU SUVIRINTY BEGIY PRIEMIMO TVIRTINU
AKTAS
(pareigos, vardas ir pavarde) (paraSas, data)
(data) (Nr.)
Siuo aktu pazymima, kad atliktas bégiy sandiaros termitinis suvirinimas, kurio vieta:
(bégio tipas)

(Linija, kelias, kilometras, piketas, metrai, sitlé / Stotis, kelias, kilometras, piketas, metrai, silé / Stotis, kelias, atstumas, sidlé /
Stotis, ieSmo Nr., suvirintos sanddros Nr.)

Termitinis suvirinimas atliktas, esant mm protarpiui, naudojant keramines formas ir
(protarpio dydis) (gamybos metai)
termitine porcija: , , .
(gamybos metai) (Zzenklinimo kodas) (partijos Nr., vok. Batch) (porcijos Nr., vok. Portion)
Suvirinimo salygos: sausa/drégna*, °C, °C.
(oro t°) (begio t°)
Bégiy suvirinimo darbams vadovavo atsakingas suvirintojas termitu

(struktdrinio padalinio/ rangovo jmonés pavadinimas)*

(vardas ir pavardeé) (suvirintojo kodas)

Suvirintos vietos kontrole atliko NB operatorius

(kodas, vardas ir pavardeé)

defektoskopu : . Sanduros nelygumai : :
(tipas) (kodas) (galvutés vaziavimo pavirSiaus)  (galvutés darbinés briaunos)

Kelio darbininky brigadai vadovavo: vyriausiasis meistras/meistras * , :
(vardas ir pavarde) (parasas)

Ultragarsiniy bandymy rezultatas: defekty neaptikta/defekto kodas/pastabos*

Atsakingas suvirintojas termitu

(parasas, vardas ir pavarde)

NB operatorius

(parasas, vardas ir pavarde)

KM/Technine prieZilrg vykdantis asmuo*

* Kas nereikalinga, uzbraukti. (parasas, vardas ir pavardé)

PASTABA. Aktas sudaromas kiekvienai sanddrai (suvirinimui) atskirai.
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114
8 priedas (7.1.3ir 8.3.2 p.)
PRIVERSTINIS ILGABEGIO TEMPERATUROS PAKEITIMAS IKI OPTIMALIOS

ILGABEGIY PRITVIRTINIMO TEMPERATUROS

1. Prireikus suvirinti ilgabégius termitu, esant daugiau kaip 5-ais °C Zemesnei temperatirai
negu optimali pritvirtinimo temperatira, prie$ suvirinant turi bati panaudotas priverstinis ilgabégiy
temperatiros pakeitimas.

2. Prie$§ darby pradzig pirmiausiai turi bati apskai€iuotas ilgabégio galo pailginimas, kuris
batinas véliau tempiant arba kaitinant ilgabegj iki apskai€iuoto ilgio bei optimalios pritvirtinimo
temperatdros.

3. Priverstinio temperatiros pakeitimo metu ilgabégiai guldomi ant ritininiy atramy arba
slidziy ploksteliy pory ir jtempiami specialiais hidrauliniais domkratais arba jkaitinami.

4. ligabégio pailginimas apskaiciuojamas pagal (1) formule:

AN=ag L A, (1)

Cia:

Al —ilgabégio pailgéjimas, iSreikStas milimetrais (mm);

a — bégio metalo ilgéjimo koeficientas lygus 0,0000115;

L —ilgabégio ilgis, iSreikStas milimetrais (mm);

At — bégio pradinio pritvirtinimo arba ilgabégio klojimo temperatiros ir optimalios pritvirtinimo
temperatiros skirtumas, °C.

5. Atliekant tipinio ilgio ilgabégiy suvirinimg termitu, ilgabégio pailgéjimas parenkamas i$ 8.1
lenteleés.

8.1 lentelé. ligabégio pailgéjimas (Al mm) islyginant jtempimus

Temperatury ligabégio ilgis L, m
skirtumas (At), °C 180 300 600 900 1200 1500
5 10,4 17 35 52 69 86
10 20,7 35 69 104 139 173
15 31,3 52 104 155 207 259
20 414 69 138 207 276 345
25 51,8 86 173 259 345 431

SKAICIAVIMO PAVYZDYS:

Duota:
— ilgabégio ilgis L=180m
— optimali temperatira b= 10°Cc
— suvirinamy bégiy temperatira t=5°C

— temperatiry skirtumas Ar=30-5=25°C
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8 priedo pabaiga
— bégio metalo ilgéjimo koeficientas a =0,0000115
Atliekami skaiCiavimai:
Al =g L-Ar=00000115-180-25=0,05175m =51.75mm
reikalingas pailgéjimas Al =5175mm
6. llgabégio pailgéjimo tolygumui tikrinti atliekamas kontrolinis Zymeéjimas Zymekliu statmenai
bégiui per bégio pada ir briaunotg padékle arba nukreipiamajg tarpine po bégio padu kas 50 m nuo
nejudamo ilgabégio galo link judamo. Kiekvieno zymeéjimo poslinkis nustatomas pagal (1) formule,
kur L atitinkamai bus 50 m, 100 m, 150 mir t.t. Viso ilgabégio pailgéjimui tikrinti atliekamas kontrolinis
zyméjimas prie pirmo pabégio Salia ilgabégio galo.
7. Vienas ilgabégio galas suvirinamas termitu ir laukiama kol suvirinimas atvés Zemiau
500 °C temperatiros. Po to kitas ilgabégio galas tempiamas specialiais hidrauliniais domkratais arba

visas jkaitinamas iki apskaiciuoto ilgio. Reikalinga tempimo jéga N; apskaiiuojama pagal (2) formule.

N,=a-E-F-A ; (2)
Cia:
E — bégio metalo tamprumo modulis, lygus 2,1-107 N/cm?;
F — bégio skerspjivio plotas kvadratiniais centimetrais (R65 tipo bégio F=82,56 cm?, UIC60
(60E1) tipo bégio F=76,66 cm?, R50 tipo bégio F=65,93 cm?);
N=0,0000115-2,1-107- 82,56-25=500 kN.

8. ligabégis reikiamai iStemptas, kai apskaitiuotos zymés sutampa su visomis kontrolinémis
zymeémis. |Stemptas ilgabégio galas tvirtinamas pradedant nuo laisvojo galo. llgabégio paslankusis

galas, kurio ilgis apskai€iuojamas pagal (3) formule.

N
Cia:

r — vieno metro ilgio bégio pasiprieSinimas isilginiam poslinkiui (r =12 kN/m);
ls = (500+12)+1=42,7 m, tvirtinamas prie kiekvieno pabégio, o likusi dalis prie kiekvieno
penktojo pabégio.

~

9. Atlikus ilgabégio pritvirtinimg prie pabégiy galima ilgabégius suvirinti termitu.

10. Suvirinant, stebéti kontrolinj Zyméjimg, kad bty iSlaikytas paskaiCiuotas ilgabégio ilgis.
Neleisti, kad suvirinimo vietose atsirasty jtempimai, kol bégis ne atvéso iki 500 °C temperatiros.

11. Uzbaigus suvirinimo darbus visas jvirintas ilgabégis bei du paslankieji gretimy ilgabégiy
galai j kiekvieng puse nuo termitiniy suvirinimy atpalaiduojami nuo beégj prispaudziamy sgvarzy, po
to po bégiu pakisami ritinéliai arba slidzios plokstelés, bégis padauzomas specialiu prietaisu arba

mediniu kdju ir galutinai pritvirtinamas.



46 Elektroninio dokumento nuorasas
Reg. data 2025-08-07 ir Nr. SPR-L2(INFRA)-399/2025



47

Elektroninio dokumento nuorasas

Reg. data 2025-08-07 ir Nr. SPR-L2(INFRA)-399/2025
Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114

9 priedas (9.1.7 p.)

SUVIRINTOJY TERMITU DARBO APSKAITOS ZURNALAS

(kaire pusé) Forma K-80
Suvirinty
2 © [ _begy | E AT
=i < €| Termitinio midinio
Termitinio [ Prie- | 33 5| ¢ g
suvirinimo | mimo | o &£ Suvirintos sanddros vietos S < 3
atlikimo akto Lo Zyméjimas aQ =1 @ |9 B )
data Nr. £33 qEJ ® = partijos [porcijos
B =l 2 |kodas
() = E D
O 9 o0 Nr.
1 2 3 4 5 6 7 |8 9 10 11
(deSiné pusé) Forma K-80

Suvirintojo termitu
vardas, pavarde, parasas

Neardomujy bandymy
operatoriaus
vardas, pavarde, parasas

KM/Technine priezilra
vykdantis asmuo
vardas, pavardé, parasas

Atsakingo suvirintojo
termitu
vardas, pavardé, parasas

12

13

14

15
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114
10 priedas (8.3.1 p. ir 10.10 p.)

TERMITINIY SANDURUY VIETOS ZYMEJIMAS

Pirminé vietos salyga

Antriné vietos sglyga

Suvirintos vietos pavyzdzZiai

Pagrindiniame kelyje
nurodoma:

1. linijos pavadinimas;
2. kelio kryptis (L/N);
3. kilometras (km);

4. piketas (pk).

Ne ieSme ir ne sankirtoje
nurodoma:

5.atstumas nuo piketo pradzios (m);
6.sidle.

Vilnius-Klaipéda, L, 320 km, 8 pk, 63
m, D

Nepagrindiniame
kelyje

nurodoma:

1. stoties pavadinimas,
2. kelio (kel) numeris

Esant kilometry bei pikety kelio zenklams
nurodoma:

3.kilometras (km);

4 .piketas (pk);

5.metrai (m) nuo piketo pradzios;

6.sidle.

Siauliai, kel 5, 35 km, 2 pk, 20 m, K
Kalnénai, kel 2, 14 km, 1 pk, 35 m, D

Nesant kilometry bei pikety kelio zenkly
nurodoma:

3. atstumas (m) ir ieSmo (IP) numeris nuo
kurio pradéta matuoti;

4. sidlé.

Taurageé, kel 3, 113 m nuo IP7, D
Pauostis, kel 102/104, 114 m nuo
IP104, K
Pauostis, kel 1, 182 m nuo IP12, K

leSme nurodoma:
1. Stoties arba
blokposto pavadinimas

2. ieSmo (IP) arba sankirtos (BS) numeris
3. suvirintos sanddros numeris (s)

Vilnius, IP11, 6s
BP249, IP101, 3s

leSmo elementy sandiry suvirintu termitu suvirinimo eiliSkumas ir Zyméjimas priklauso nuo

ieSmo kryZzmézZenklio tipo (10.1 pav.).

10.1 pav. 1/9 ir 1/11 kryZméZenklio ieSmo sandiry suvirinty termitu suvirinimo eiliSkumo ir

Zyméjimo tvarka

PASTABA. Dél patogumo suvirinimo metu, sandiry, kuriy numeriai yra: 5, 6, 7, 8 gali bati suvirinami

bet kokiu eiliSkumu.
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10 priedo tesinys

10.2 pav. 1/18 kryzmézenklio ieSmo sandiry suvirinty termitu suvirinimo eiliSkumo ir
Zzyméjimo tvarka
PASTABA. Dél patogumo suvirinimo metu, sandary, kuriy numeriai yra: 5, 6, 7, 8 gali bati suvirinami

bet kokiu eiliSkumu.

10.3 pav. 1/6 kryzmézenklio ieSmo sanduary suvirinty termitu suvirinimo eiliSkumo ir

Zyméjimo tvarka
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114
11 priedas (9.10 p.)

TERMITINIY SANDURY TVARSLIAVIMO TVARKA

1. Tvarka nustato reikalavimus, sustiprinant tvarslémis defektines termitines sanddras.

2. Termitiniy sandury tikrinimo metu NB operatoriui nustacius defektg, pildomas K-36 formos
PraneSimas apie defektinj bégj (toliau K-36 formos pranedimas), kuris jteikiamas darby vadovui bei
praneSama darbuotojui, atsakingam uz defektiniy bégiy apskaita.

3. K-36 formos pranedime nurodomas leidZiamas traukiniy vaziavimo greitis ir teikiamas
pasiulymas (rekomendacija) bégio tvarsliavimui arba pasalinimui.

4. Darby vadovas gaves i§ NB operatoriaus K-36 formos prane$imag, nustatyta tvarka
apriboja traukiniy eismo greitj iki nurodyto K-36 formos praneSime ir organizuoja defektinio bégio
remonto darbus (rangovo darby vadovas gaves i§ NB operatoriaus K-36 formos praneSimg apie
batinybe apriboti traukiniy vaziavimo greitj, informuoja kelio TP).

5. Kai K-36 formos praneSime nurodyta, kad bégj su defektu silloma tvarsliuoti,
vadovaujantis [2.4.] nuostatais, darby vadovas arba kelio TP nusprendZia keisti bégj arba tvarsliuoti.

6. Defektines termitines sandiras galima sutvirtinti SeSiy skyliy su keturiais varztais
tvarslémis taip, kad tvarslés viduriné dalis sutapty su defektu. Nurodytu bddu sutvirtinus bégj,
riedmenys praleidziami nustatytu greiciu.

6.1. Sustiprinant termitine sandlrg su defektu dviem vidiniams varZtams, kad iSvengti defekto
iSsivystymo j jy puse, skylés negreziamos.

6.2. Pasibaigus termitinés sandiros tvarsliavimo darbams, kelio TP informuoja Diagnostikos
darbuotojg, atsakingg uz defektiniy bégiy apskaita.

7. Sutvarsliuotai termitinei sandirai taikomos D3 pavojingumo laipsnio eismo saugumo
priemonés ir tolimesné Sio bégio eksploatacija vykdoma vadovaujantis [2.4] reikalavimais.

8. Esant skersiniam termitinio suvirinimo l0ziui suvirinimo vieta turi bdti pakeista
(suremontuota). Jeigu iki pakeitimo (suremontavimo) lGzZusig vietg galima sutvarsliuoti, tai per
sutvarsliuotg R65 tipo bégiy sandira traukiniy greitis ribojamas iki 25 km/h, o kai sutvarsliuoti UIC60
(60E1) ir lengvesnio tipo bégiai, traukiniy greitis ribojamas iki 15 km/h.

9. Visais atvejais esant jtrikiui nors vienoje ir bet kokioje frezuotoje tvarsléje, ji laikoma itin
defektine ir turi bati pakeista. Iki tvarslés pakeitimo per Sig sandirg traukiniams leidziama vaziuoti

ne didesniu kaip 15 km/h greiciu.
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11 priedo pabaiga
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11.1 pav. Bendras tvarslés vaizdas
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114
12 priedas

DAZNIAUSIAI PASITAIKANTYS TERMITINES SIULES DEFEKTAI

12.1 lentelé. Termitinés sidlés defekty sgrasas ir jy Salinimo badai

Defekto apibudinimas

Defekto atsiradimo priezastis

Prevencija

Dujy kiaurymeés, burbulai,
akutés liejimo silléje

1. Labai aktyvi reakcija tiglyje,
skysto metalo iSbégimas per tiglio
krastus.

2. Drégna liejimo forma.

3. Sumazintas bégiy protarpio
dydis.

1. Patikrinti termitinés porcijos
granuliavimg ir pakuotés
kokybe.

2. 18dziovinti liejimo forma.

3. Sumazinti liejimo formos
sandarinimo smélio drégnuma,
patikrinti keraminiy formy
sandarinimo kokybe.

4. Nustatyti reikiamg bégiy
protarpio dyd;.

Metalo perkaitinimas,
bégio pado apsilydimas

1. Padidinta kaitinimo trukmé.

2. Neteisingai nustatytas degiklis.
3. Sumazintas bégiy protarpio
dydis.

1. Parinkti tinkamg pakaitinimo
trukme.

2. Nustatyti reikiamg bégiy
protarpio dyd;.

Nesusivirinamumas.
Liejimo metalas
neprisivirino prie bégio.
NeiSvirinimo viety
pavirSius yra tamsios
spalvos, ant bégio pado
matyti nuo 0,5 mm iki
3,5 mm intarpai

1. Nepakankamas parengtinis
bégiy galy jkaitinimas.

2. Slako nusédimas ant suvirinimo
pavirsiy dél ankstesnio metalo
iSleidimo i$ tiglio, kuris i$ anksto
nebuvo jkaitintas.

3. Suvirinamy pavirsiy
uzterStumas.

1. Patikrinti degiklio darba,
esant poreikiui, padidinti
parengtinio bégiy galy
kaitinimo trukme.

2. Kontroliuoti prapatimo
kanaly Svarg prie$ liejimo
formos jtaisyma.

3. Patikrinti tiglio kokybe.

4. |18kaitinti tiglj pries jpilant
termitine porcija.

5. Nuvalyti suvirinimo pavirSius
pries suvirinima.

6. UZtikrinti tinkamag bégiy galy
jkaitinimo rezima.

Karsto liejimo metalo
jtrikimai, jdubos sillés
galvutéje

1. Greitas skysto metalo
atausSimas dél nepakankamo bégiy
galy jkaitinimo.

1. Padidinti bégiy galy
kaitinimo trukme.

Padidintas liejimo sitlés
metalo trapumas

1. Padidintas aliuminio kiekis
termitinéje porcijoje arba netolygus
aliuminio kiekio pasiskirstymas
termitinéje porcijoje.

2. Metalo perkaitinimas parengtinio
bégiy galy jkaitinimo metu.

1. Reiksti pretenzijas
suvirinimo medZziagy
gamintojui.

2. Uztikrinti reikiamg termitinés
porcijos frakcijy iSmaiSyma.

3. Pakeisti parengtinio
jkaitinimo rezima.




5 Elektroninio dokumento nuorasas
Reg. data 2025-08-07 ir Nr. SPR-L2(INFRA)-399/2025

12 priedo pabaiga

Defekto apibidinimas

Defekto atsiradimo priezastis

Prevencija

Slako intarpai. Slakas
nespéjo atsiskirti nuo
metalo ir iSkilti j pavirSiy.
Slako intarpai ant
rumbelés pavirSiaus yra
Zalsvos spalvos

1. Nesudegintos termitinés
porcijos patekimas j liejimo forma.
2. Termitingje porcijoje yra
stambiy frakcijy.

3. Drégna termitiné porcija.

4. Greita metalo kristalizacija
apatiniame bégio skerspjavyje dél
sumazinto bégiy protarpio.

1. Permaisyti termitine porcija,
kad frakcijos tolygiai
pasiskirstyty.

2. Uztikrinti nustatyty termitiniy
porcijy saugojimo reikalavimy
laikymasi.

3. Nustatyti reikiamg bégiy
protarpio dyd;.

4. Naudoti formavimo
medziagas su didesniu
atsparumu ugniai.

Metalo trikumas liejimo
sitléje

1. Nekokybiska termitiné porcija.
2. Padidintas bégiy protarpis.

3. Dalinis metalo nutekéjimas per
nesandarias vietas tarp bégio ir
keraminiy formy.

4. Termitinés porcijos saugojimo
salygy pazeidimai.

1. Naudoti esamam bégiy tipui
skirtg termitine porcija.

2. Nustatyti reikiamg bégiy
protarpio dyd;.

3. Kokybiskai jstatyti keramines
pusformes.

4. Uztikrinti keraminiy formy
sandarinimo kokybe.

5. Uztikrinti nustatyty termitiniy
porcijy saugojimo reikalavimy
laikymasi.

Kiti defektai:

1. kampai suvirintoje
sandudroje, bégiy galvuciy
poslinkis riedéjimo
pavirSiumi, poslinkis per
darbines briaunas.

2. jpjovimai ir Slifavimo
nelygumai.

1. Neteisingai iSlyginti ir iSkelti
bégiy galai.
2. Slifavimo stakliy gedimas.

1. Kruop$&¢&iai formuoti bégiy
protarpj prie$ suvirinima.

2. Suremontuoti Slifavimo
stakles, pakeisti Slifavimo
diska.
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Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114
13 priedas (12.2.3.5 p.)

PAGRINDINIY SUVIRINIMO TERMITU TECHNOLOGIJOS PARAMETRUY PATIKRINIMO AKTAS

Suvirintojy brigados patikrinimo data:
(suvirinimo jmonés pavadinimas) (suvirinimo vieta)
taip Ne
1. Darbuotojy sauga | 1.1. Darbuotojy saugos taisykliy reikalavimy laikymasis atitinka 0 O
reikalavimus
2. Jrangos ir 2.1. Jranga ir suvirinimo medziagos parinktos tinkamai 0 [
suvirinimo 2.2. Parengtinio pasildymo degiklis nesulenktas ir tinkamas naudoti 0 0
medziagy atitikimas
3. Protarpis ir bégiy | 3.1. Bégiy pjovimo staklés veikiangios ir teisingai naudojamos 0 O
lygiavimas 3.2. Suvirinimo protarpis statmenas ir dydis atitinka nustatytiems 1 0
reikalavimams grioveliy gilesniy nei 3 mm néra
3.3. Bégiy galai nuvalyti O 0
3.4. Bégiy sgvarzos nuimtos 0 [
3.5. Bégiy lygiavimas: pakélimas, bégiy galvutés vidiné briauna bei ] O
bégiy padas tinkamai sureguliuoti
4. Medziagy bei 4.1. Degiklio aukstis nustatytas teisingai 0 N
jrangos paruos$imas | 4.2. Formy asis sutampa su protarpio centru O 0
prie$ suvirinimg 4.3. Naudojamas bégio galvutés perdengimo kartonas ) 0
4.4. Sanduravimo smelio drégnumas atitinka nustatytiems 0 0
reikalavimams
4.5, Sandiravimas atliktas teisingai 0 O
4.6. Darbas su tigliu teisingas (vienkartinis) l O
4.7. Atstumas nuo tiglio nustatytas teisingai 0 0
5. Parengtinis bégiy | 5.1. Dujy slégio manometry parodymai teisingi 0 O
pasildymas 5.2. Degiklio liepsna sureguliuota teisingai 0 O
5.3. Degiklis jtvirtintas per suvirinimo sanddros centrg ] O
5.4. Tinkamas parengtinio pasildymo laikas O 0
6. Suvirinimo 6.1. Tiglis pastatytas per formy centrg 0 O
atlikimas 6.2. Termitinés porcijos uzdegimo degtukai naudojami teisingai 0 0
7. Baigiamieji darbai | 7.1. Laikas po skysto metalo jliejimo iSlaikytas teisingai ] O
7.2. Grubus Slifavimas atliktas teisingai 0 O
7.3. Galutinio Slifavimo paklaidos atitinka nustatytiems reikalavimams 0 O
7.4. Suvirinimo sandira nuvalyta nuo formos likuciy, bégis uztvirtintas ir 0 O
atliktas pabégiy pamusimas sandiros zonoje
7.5. Sandiros markiravimas atliktas teisingai 0 O

8. Pastabos

Atsakingas suvirintojas

Suvirintojas/ai

Patikrino

(vardas, pavardé, kodas, parasas)

(vardas, pavardé, kodas, parasas)

(pareigos, vardas, pavardé, parasas)




5 Elektroninio dokumento nuorasas
Reg. data 2025-08-07 ir Nr. SPR-L2(INFRA)-399/2025

Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114
14 priedas (12.3.5 p.)

SUVIRINIMO TERMITU JMONES PATIKRINIMO ATLIKIMO AKTAS

Suvirinimo jmonés auditavimo data:

(jmonés pavadinimas) (jmonés adresas)

Vertinimo skalé (0-5):
5 — VisiSkai atitinka visus reikalavimus, be pastaby;
4 — Atitinka reikalavimus, nedidelés pastabos;
3 — Mazi pazeidimai, nereikalaujantys neatitikimy registracijos;
2 — Reik8mingas pazeidimas, butina korekcija;
1 — Rimtas neatitikimas, nedelsiant Salinti;

0 — Kritinis pazeidimas / pavojus saugai / neatliktas veiksmas.

Jmonés audito vertinimo lentelé:

Tikrinamas aspektas Standarto / Saltinio Vertinimas Pastabos
nuoroda (0-5)
1. Suvirinimo darby procediros EN 14730-1: 5.1,
buvimas ir atitiktis Goldschmidt Code
2. Personalo kvalifikacijos EN 14730-1: 7,
dokumentai ir sertifikatai EN 14730-2
3. I\.laudovjamc_).s. jrangos baklé ir EN 14730-1: 5.1
patikros Zyméjimas
4. Kapsuliy ir medziagy EN 14730-1: 5.2.2
atsekamumas bei laikymas
5. Kokybés Isontroles EN 14730-2
dokumentacija
6._At|t|kt.|s sveikatos ir saugos EN 14730-1: 7
reikalavimams

Patikrinimo iSvada:
Patikrinimo rezultatai yra vertinami - Teigiamai / Neigiamai .

(nereikalinga iSbraukti)

Jmonés atstovas

(pareigos, vardas, pavardé, parasas)

Tikrintojas

(pareigos, vardas, pavardé, parasas)

(pareigos, vardas, pavardé, parasas)

(pareigos, vardas, pavardé, parasas)



5 Elektroninio dokumento nuorasas
Reg. data 2025-08-07 ir Nr. SPR-L2(INFRA)-399/2025

Bégiy ir ieSmo elementy termitinio
suvirinimo taisykliy LTGI K/114

15 priedas (12.4.3 p.)

DARBUOTOJY, ATLIEKANCIY SUVIRINIMO TERMITU DARBUS PATIKRINIMO AKTAS

Suvirinimo brigados patikrinimo data:
(suvirinimo jmoneés pavadinimas) (suvirinimo vieta)
Vertinimo skalé (0-5):
5 — VisiSkai atitinka visus reikalavimus, be pastaby;
4 — Atitinka reikalavimus, nedidelés pastabos;
3 — Mazi pazeidimai, nereikalaujantys neatitikimy registracijos;
2 — Reik8mingas pazeidimas, butina korekcija;
1 — Rimtas neatitikimas, nedelsiant Salinti;
0 — Kritinis pazeidimas / pavojus saugai / neatliktas veiksmas.
Darbuotojy vertinimo lentelé:
Tikrinamas veiksmas Standnaur;[)oro/ dé:ltinio Vel('giig;as Pastabos

1. Bégiy galy paruoSimas: Svara,
oksido Salinimas

EN 14730-1: 5.2.1

2. Formy ir centro jrengimas
pagal SKV proceduras

Goldschmidt Code

3. Kapsulés jdéjimas, degiklio
uzdegimas

EN 14730-1: 5.3.3

4. Reakcijos stebéjimas ir laiko
fiksavimas

EN 14730-1: 5.3.4

5. AuSinimo ciklo laikymasis
(pagal modelj)

Goldschmidt Code

6. Formy nuémimas ir likuciy
Salinimas

EN 14730-1: 5.3.6

7. PavirSiaus apdirbimas ir
vizualiné patikra

EN 14730-1: 6.2

8. Asmeniniy apsaugos priemoniy
naudojimas

EN 14730-1: 7

9. Dokumentacijos pildymas po
darbo

EN 14730-1: 6.3

Patikrinimo iSvada:

Patikrinimo rezultatai yra vertinami - Teigiamai / Neigiamai .

Atsakingas suvirintojas

(nereikalingg iSbraukti)

Suvirintojas/ai

(vardas, pavarde, kodas, parasas)

Patikrino

(vardas, pavarde, kodas, parasas)

(pareigos, vardas, pavardé, parasas)






