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KCK grandiklinių transporterių remontas.
užsakovas
AB „Klaipėdos energija“
vieta
Šilutės pl. 26, Klaipėda.
Darbų apimtys
PELENŲ ŠALINIMO GRANDIKLINIO TRANSPORTERIO K-1 PGT-1 (TGP 300) REMONTAS:
K-1 PGT-1 (Tipas – TGP 300), transporterio ilgis – 21 m;
Senos grandinės M112-B-100 DIN 8167 su grandikliais demontavimas – 84 m. 
Motoreduktoriaus nuėmimas nuo veleno, jo atrevizavimas (susidėvėjusių dalių restauravimas arba keitimas naujomis, alyvos pakeitimas. 
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D70mm, 2 vnt. demontavimas.
Varančiojo veleno guolių SNR F210, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno Ø 50 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D50mm, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno guolių SNR F214, 2 vnt. demontavimas. 
Senų grandinės pavažų 70x5x84000, plienas HARDOX 450 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 84 m. demontavimas.
Transporterio korpuse susikaupusiu pelenų pašalinimas.
Pelenų transporterio korpuso apžiūra, defektavimas, sudilusiu korpuso vietų atnaujinimas, užvirinimas.
Naujų grandinės pavažų 70x5x84000, plienas HARDOX 450 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 84 m. sumontavimas juos privirinant prie korpuso.
Transporterio kampinėje dalyje apatinės grandinės kreipiančiųjų detalių pagaminimas ir sumontavimas.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D70mm, 2 vnt. sumontavimas. 
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varančiojo veleno guolių SNR F210 2 vnt. sumontavimas.
Esamo motoreduktoriaus sumontavimas ant varančiojo veleno.
Varomojo veleno Ø 50 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D50mm, 2 vnt. sumontavimas.
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varomojo veleno guolių SNR F214, 2 vnt. sumontavimas.
Naujos grandinės M112-S-100 J1/4 su grandiklių tvirtinimo plokštelėmis  montavimas – 84 m.
Grandiklių montavimas 106 vnt. grandiklių tvirtinimui naudoti ne žemesnės kaip 10.9 klasės, ISO 898‑1standarto arba lygiaverčio varžtus, M12x40 mm bei veržles M12 su plastikiniu žiedu.
Po sumontavimo išbandyti transporterį, atlikti grandinės vienodą įtepimą.
Transporteris sumontuotas katilinės viduje, 80 cm gylio gelžbetoniniame kanale.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D70 mm, 2 vnt. demontavimas.
Senų grandiklių išmontavimas, ištiesinimas arba naujų sumontavimas ant grandinės.
Demontuotą metalą priduoti užsakovui.
Transporterių remontui reikalingas detales ir mazgus išvardintus šioje techninėje specifikacijoje, pateikia užsakovas. Rangovas turi patiekti medžiagas motoreduktorių remontui, metalo pjovimo, virinimo ir kitus smulkius reikmenis.
PELENŲ ŠALINIMO GRANDIKLINIO TRANSPORTERIO PT-6.2 (TGP 300) REMONTAS:
PT-6.2 (Tipas – TGP 300), transporterio ilgis – 20 m;
Senos grandinės M112-B-100 DIN 8167 su grandikliais demontavimas – 80 m. 
Motoreduktoriaus nuėmimas nuo veleno, jo atrevizavimas (susidėvėjusių dalių restauravimas arba keitimas naujomis, alyvos pakeitimas.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D70mm, 2 vnt. demontavimas.
Varančiojo veleno guolių SNR F210, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno Ø 50 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D50mm, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno guolių SNR F214, 2 vnt. demontavimas. 
Senų grandinės pavažų 70x5x80000, plienas HARDOX 450 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 80 m. demontavimas.
Transporterio korpuse susikaupusiu pelenų pašalinimas.
Pelenų transporterio korpuso apžiūra, defektavimas, sudilusiu korpuso vietų atnaujinimas, užvirinimas.
Naujų grandinės pavažų 70x5x80000, plienas HARDOX 450 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 80 m. sumontavimas juos privirinant prie korpuso.
Transporterio kampinėje dalyje apatinės grandinės kreipiančiųjų detalių pagaminimas ir sumontavimas.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D70mm, 2 vnt. sumontavimas. 
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varančiojo veleno guolių SNR F210 2 vnt. sumontavimas.
Esamo motoreduktoriaus sumontavimas ant varančiojo veleno.
Varomojo veleno Ø 50 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D50mm, 2 vnt. sumontavimas.
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varomojo veleno guolių SNR F214, 2 vnt. sumontavimas.
Naujos grandinės M112-S-100 J1/4 su grandiklių tvirtinimo plokštelėmis  montavimas – 80 m.
Grandiklių montavimas 89 vnt. grandiklių tvirtinimui naudoti ne žemesnės kaip 10.9 klasės, ISO 898‑1standarto arba lygiaverčio varžtus, M12x40 mm bei veržles M12 su plastikiniu žiedu.
Po sumontavimo išbandyti transporterį, atlikti grandinės vienodą įtepimą.
Transporteris sumontuotas katilinės viduje, 80 cm gylio gelžbetoniniame kanale.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/8 D70 mm, 2 vnt. demontavimas.
Senų grandiklių išmontavimas, ištiesinimas arba naujų sumontavimas ant grandinės.
Demontuotą metalą priduoti užsakovui.
Transporterių remontui reikalingas detales ir mazgus išvardintus šioje techninėje specifikacijoje, pateikia užsakovas. Rangovas turi patiekti medžiagas motoreduktorių remontui, metalo pjovimo, virinimo ir kitus smulkius reikmenis.
BIOKURO TIEKIMO TRANSPORTERIO KT-5.1 (TGK 500) REMONTAS:
KT-5.1 (Tipas – TGK 500), transporterio ilgis – 30 m;
Senos grandinės M112-B-100 DIN 8167 su grandikliais demontavimas – 128 m. 
Motoreduktoriaus nuėmimas nuo veleno, jo atrevizavimas (susidėvėjusių dalių restauravimas arba keitimas naujomis, alyvos pakeitimas.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D70mm, 2 vnt. demontavimas.
Varančiojo veleno guolių SNR F214, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno Ø 60 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D60mm, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno guolių SNR F212, 2 vnt. demontavimas. 
Senų grandinės pavažų demontavimas plastikas PE 8000 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 128 m. demontavimas.
Transporterio korpuse susikaupusio biokuro pašalinimas.
Biokuro transporterio korpuso apžiūra, defektavimas, sudilusių korpuso vietų atnaujinimas, užvirinimas.
Naujų grandinės pavažų 75x15x128000, plastiko PE 8000 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 128 m. sumontavimas prie korpuso.
Transporterio kampinėje dalyje apatinės grandinės kreipiančiųjų detalių pagaminimas ir sumontavimas.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D70mm, 2 vnt. sumontavimas. 
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varančiojo veleno guolių SNR F214 2 vnt. sumontavimas.
Esamo motoreduktoriaus sumontavimas ant varančiojo veleno.
Varomojo veleno Ø 60 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D60mm, 2 vnt. sumontavimas.
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varomojo veleno guolių SNR F212, 2 vnt. sumontavimas.
Naujos grandinės M112-S-100 J1/4 su grandiklių tvirtinimo plokštelėmis  montavimas – 128 m. 
Grandiklių montavimas 110 vnt. grandiklių tvirtinimui naudoti ne žemesnės kaip 10.9 klasės, ISO 898‑1standarto arba lygiaverčio varžtus, M12x40mm bei veržles M12 su plastikiniu žiedu.
Po sumontavimo išbandyti transporterį, atlikti grandinės vienodą įtepimą.
Transporteris sumontuotas biokuro sandėlio viduje, 80 cm gylio gelžbetoniniame kanale.
Demontuoti ir sumontuoti kampinės sekcijos žvaigždžių guolius 6310-2RS NKE, su žvaigždėmis Z/7 - 2 vnt. (diametras 230 mm, tikslinti vietoje).
Senų grandiklių išmontavimas, ištiesinimas, visų senų gumų pakeitimas naujomis arba naujų grandiklių sumontavimas ant grandinės.
Demontuotą metalą priduoti užsakovui. 
Plastikines grandinių pavažas ir grandiklių gumas utilizuoti, pagal galiojantį LR atliekų tvarkymo įstatymą. 
Transporterių remontui reikalingas detales ir mazgus išvardintus šioje techninėje specifikacijoje, pateikia užsakovas. Rangovas turi patiekti medžiagas motoreduktorių remontui, metalo pjovimo, virinimo ir kitus smulkius reikmenis.
BIOKURO TIEKIMO TRANSPORTERIO KT-6.1 (TGK 500) REMONTAS:
KT-6.1 (Tipas – TGK 500), transporterio ilgis – 32 m;
Senos grandinės M112-B-100 DIN 8167 su grandikliais demontavimas – 132 m. 
Motoreduktoriaus nuėmimas nuo veleno, jo atrevizavimas (susidėvėjusių dalių restauravimas arba keitimas naujomis, alyvos pakeitimas.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D70mm, 2 vnt. demontavimas.
Varančiojo veleno guolių SNR F214, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno Ø 60 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D60mm, 2 vnt. demontavimas.
Varomojo veleno guolių SNR F212, 2 vnt. demontavimas. 
Senų grandinės pavažų demontavimas plastikas PE 8000 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 132 m. demontavimas.
Transporterio korpuse susikaupusio biokuro pašalinimas.
Biokuro transporterio korpuso apžiūra, defektavimas, sudilusių korpuso vietų atnaujinimas, užvirinimas.
Naujų grandinės pavažų 75x15x132000, plastiko PE 8000 ir po pavažomis esančių kampuočių 83x55x5 - 132 m. sumontavimas prie korpuso.
Transporterio kampinėje dalyje apatinės grandinės kreipiančiųjų detalių pagaminimas ir sumontavimas.
Varančiojo veleno Ø 70 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D70mm, 2 vnt. sumontavimas. 
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varančiojo veleno guolių SNR F214 2 vnt. sumontavimas.
Esamo motoreduktoriaus sumontavimas ant varančiojo veleno.
Varomojo veleno Ø 60 mm. su žvaigždėmis M112S100 Z/12 D60mm, 2 vnt. sumontavimas.
Žvaigždes išstatyti ant veleno pagal šabloną sutapdinant jų ašiškumą ir simetriškumą. Išcentruoti jas pagal transporterio korpusą. Po išcentravimo žvaigždes priveržti fiksavimo varžtais. Žvaigždes fiksuoti projektinėje padėtyje privirinant prie veleno. Siūlės ilgis 10 mm.
Varomojo veleno guolių SNR F212, 2 vnt. sumontavimas.
Naujos grandinės M112-S-100 J1/4 su grandiklių tvirtinimo plokštelėmis  montavimas – 132 m.
Grandiklių montavimas 116 vnt. Grandiklių tvirtinimui naudoti ne žemesnės kaip 10.9 klasės, ISO 898‑1standarto arba lygiaverčio varžtus, M12x40mm bei veržles M12 su plastikiniu žiedu.
Po sumontavimo išbandyti transporterį, atlikti grandinės vienodą įtepimą.
Transporteris sumontuotas biokuro sandėlio viduje, 80 cm gylio gelžbetoniniame kanale.
Demontuoti ir sumontuoti kampinės sekcijos žvaigždžių guolius 6310-2RS NKE, su žvaigždėmis Z/7 - 2 vnt. (diametras 230mm, tikslinti vietoje).
Senų grandiklių išmontavimas, ištiesinimas, visų senų gumų pakeitimas naujomis arba naujų grandiklių sumontavimas ant grandinės.
Demontuotą metalą priduoti užsakovui. 
Plastikines grandinių pavažas ir grandiklių gumas utilizuoti, pagal galiojantį LR atliekų tvarkymo įstatymą. 
Transporterių remontui reikalingas detales ir mazgus išvardintus šioje techninėje specifikacijoje, pateikia užsakovas. Rangovas turi patiekti medžiagas motoreduktorių remontui, metalo pjovimo, virinimo ir kitus smulkius reikmenis.
DARBŲ ATLIKIMO TERMINAI:
Rangovas visus darbus privalo atlikti iki 2026 m. rugsėjo 30 d. skaičiuojant nuo rangos darbų pirkimo – pardavimo sutarties įsigaliojimo dienos. Į šį terminą įeina ir išpildomosios dokumentacijos paruošimas.
REIKALAVIMAI DARBAMS:
Rangovui rekomenduojama prieš teikiant pasiūlymą išanalizuoti techninę užduotį, atvykstant į vietą pasitikrinti, pasitikslinti markes, išmatavimus ir kt. Už papildomus darbus ar paslaugas, kurių rangovas, teikdamas pasiūlymą, nenumatė, mokama nebus.
Rangovas teikdamas pasiūlymą nurodo:
Grandiklinių transporterių K-1 PGT-1, PT-6.2, KT-5.1, KT-6.1, remonto kaina kiekvienam transporteriui.
Rangovas prieš darbų pradžią derina su užsakovu darbų eiliškumą bei pateikia raštu prašymą, dėl atsakingų asmenų skyrimo šiems remonto darbams atlikti. Prašyme turi būti nurodyta:
Darbų vadovas – vardas, pavardė, pareigos;
Darbų vykdytojas – vardas, pavardė, pareigos;
Brigados nariai – vardas, pavardė, pareigos;
Visi darbai atliekami pagal Lietuvos Respublikoje galiojančius standartus, normas ir taisykles.
Visi Rangovo darbuotojai turi dėvėti individualias apsaugos priemones bei spec. rūbus su atstovaujamos kompanijos skiriamaisiais ženklais ir nešiotis Darbo pažymėjimą, kuriame nurodyta pavardė ir pareigos.
Rangovo darbuotojai turi laikytis AB „Klaipėdos energija“ vidaus darbo tvarkos taisyklių.
Už darbų saugą, darbininkų higienines-sanitarines sąlygas, gamtos apsaugos, priešgaisrinių taisyklių laikymąsi,  socialines bei draudimines garantijas, darbų organizavimą atsako Rangovas.
Užsakovas turi teisę bet kada sustabdyti Rangovo vykdomus darbus, pastebėjęs šiurkščius darbų saugos pažeidimus, kurie kelia pavojų darbuotojų ir/ar aplinkinių sveikatai, gyvybei bei įrangos, darbų zonoje esančių statinių būklei.
Suteikti remonto darbams garantinį periodą 24 mėnesiams nuo perdavimo Užsakovui į eksploataciją.
APLINKOSAUGINIAI REIKALAVIMAI:
Rangovo aplinkos apsaugos vadybos sistema atitinka LST EN ISO 14001 arba lygiavertės sistemos standartų reikalavimus darbų srityje - Mechaninės įrangos ar metalo konstrukcijų  gamybą ir remontą.
IŠPILDOMOSIOS  DOKUMENTACIJOS PATEIKIMAS
Baigus darbus pateikti atliktų darbų ataskaitą. Ataskaitoje turi būti nurodyta: visi atlikti darbai. Įrenginių išbandymo rezultatai ir kita svarbi techninė informacija.  
Visa išpildomoji dokumentacija pateikiama lietuvių kalba, 1 egzempliorius popierinėje versijoje ir 1 skaitmeninėje laikmenoje pdf formatu.
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