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Visaginas

I SKYRIUS
PIRKIMO TIPAS

1.1 Prekiy pirkimas.

Il SKYRIUS
PIRKIMO TIKSLAS

2.1 Nupirkti apsaugota uzdarg mazgjj metalinj krovininj konteinerj (toliau — konteineris
arba preké), skirta ypatingos rasies vidutinio aktyvumo ilgaamzéms radioaktyviosioms
medZiagoms gabenti V| Ignalinos atominés elektrinés (toliau — IAE, Pirkéjas) pramoninéje
aiksteléje (teritorijoje), kurioje naudotis bendrojo naudojimo automobiliy keliais ar gelezinkeliais
nenumatoma, bei Siy medZiagy laikinam saugojimui.

Pastaba. Sgvokos ,,apsaugotas®, ,uZdarasis®, ,metalinis konteineris* atitinka apibrézimus,
nurodytus [3.1.1 p.] standarte. Sgvokos ,maZasis krovininis®, ,veZimas* ir ,ypatingos rdasies
radioaktyvioji medziaga“ atitinka apibrézimus, nurodytus [3.1.2 p.] standarte.

2.2 Perkami konteineriai priskiriami saugai svarbiam produktui.

Il SKYRIUS
TAISYKLES IR STANDARTAI

3.1 Tiekéjo parengtas techninis projektas ir konteineris turi atitikti Zemiau nurodyty
norminiy akty ir standarty arba lygiavercius reikalavimus:

3.1.1 Europos sutarties dél pavojingy kroviniy tarptautiniy vezimy keliais (ADR 2021)
A'ir B techniniai priedai arba lygiavertis;

3.1.2 |AEA Safety Standards. Regulations for the Safe Transport of Radioactive
Material. 2018 Edition. Specific Safety Requirements No. SSR-6 (Rev. 1) arba lygiavertis;

3.1.3 IAEA Safety Standard No. SSG-26 Advisory Material for the IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material arba lygiavertis;



3.1.4 IS0 830:2024 Freight Containers — Vocabulary arba lygiavertis;

3.1.5 1SO 1161:2016 Series 1 freight containers — Corner and intermediate fittings —
Specification arba lygiavertis;

3.1.6 LST EN ISO 12944-3:2018 Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy apsauga nuo
korozijos apsauginémis dazy sistemomis. 3 dalis. Projektavimo ypatumai arba lygiavertis;

3.1.7 LST EN ISO 9692-1:2013 Suvirinimas ir panasis procesai. JungCiy paruosimo
tipai. 1 dalis. Plieny rankinis lankinis suvirinimas glaistytuoju elektrodu, lankinis suvirinimas
lydZiuoju elektrodu apsauginése dujose, dujinis suvirinimas, TIG suvirinimas ir pluostinis
suvirinimas arba lygiavertis;

3.1.8 LST EN ISO 17637:2017 Neardomieji suvirinimo sidliy bandymai. Lydomojo
suvirinimo jungdiy apzidrimasis tikrinimas arba lygiavertis;

3.1.9 LST EN ISO 17635:2025 Neardomieji suvirinimo sidliy bandymai. Bendrosios
taisyklés, skirtos metalinéms medziagoms arba lygiavertis;

3.1.10 LST EN ISO 12944-2:2017 Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy apsauga nuo
korozijos apsauginémis dazy sistemomis. 2 dalis. Aplinkos klasifikavimas arba lygiavertis;

3.1.11 LST EN ISO 12944-5:2020 Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy apsauga nuo
korozijos apsauginémis dazy sistemomis. 5 dalis. Apsauginés dazy sistemos arba lygiavertis;

3.1.12 LST EN ISO 12944-4:2018 Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy apsauga nuo
korozijos apsauginémis dazy sistemomis. 4 dalis. PavirSiaus tipai ir pavirSiaus paruoSimas arba
lygiavertis;

3.1.13 LST EN ISO 8504-2:2020 Plieninio pagrindo paruosimas prie$ dengiant dazais ir
su jais susijusiais produktais. PavirSiaus paruosimo metodai. 2 dalis. Abrazyvinis srautinis
valymas arba lygiavertis;

3.1.14 LSTEN ISO 8501-1:2007 Plieninio pagrindo paruoSimas prie§ padengiant dazais
ir su jais susijusiais produktais. Regimasis pavirdiaus Svarumo jvertinimas. 1 dalis. Nepadengty
plieniniy pagrindy ir plieniniy pagrindy, nuo kuriy visiSkai pasalinta ankstesnioji danga, surtdijimo
ir paruoSimo laipsniai arba lygiavertis;

3.1.15 LST EN ISO 12944-7:2018 Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy apsauga nuo
korozijos apsauginémis dazy sistemomis. 7 dalis. Dazymo darby atlikimas ir priezidra arba
lygiavertis;

3.1.16 LST EN ISO 2808:2019 Dazai ir lakai. Plévelés storio nustatymas arba
lygiavertis;

3.1.17 LST EN ISO 361:2016 Pagrindinis jonizuojanciosios spinduliuotés Zenklas arba
lygiavertis;

3.1.18 1S0O 1496-1:2013 Series 1 freight containers — Specification and testing — Part
1: General cargo containers for general purposes arba lygiavertis;

3.1.19 LST EN 10020:2000 Plieno rasiy apibrézimas ir klasifikavimas arba lygiavertis;

3.1.20 LST EN 10025-2:2019 Karstai valcuoti konstrukcinio plieno gaminiai. 2 dalis.
Nelegiruotojo konstrukcinio plieno techninés tiekimo saglygos arba lygiavertis;



3.1.21 1SO 29845:2011 Technical product documentation — Document types arba
lygiavertis;

3.1.22 LST EN ISO 3834-1:2021 Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai. 1

dalis. Tinkamo kokybés reikalavimy lygmens parinkimo kriterijai arba lygiavertis;

3.1.23 LST EN ISO 3834-2:2021 Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai. 2
dalis. ISsamUs kokybés reikalavimai arba lygiavertis;

3.1.24 LST EN ISO 3834-5:2022 Metaliniy medzZiagy lydomojo suvirinimo kokybés
reikalavimai. 5 dalis. Dokumentai, kuriais bdtina remtis deklaruojant atitiktj kokybés
reikalavimams pagal ISO 3834-2, ISO 3834-3 arba ISO 3834-4 arba lygiavertis;

3.1.25 LST EN ISO 14731:2019 Suvirinimo koordinavimas. Uzduotys ir atsakomybée
arba lygiavertis;

3.1.26 LST EN ISO 9606-1:2017 Suvirintojy kvalifikacijos tikrinimas. Lydomasis
suvirinimas. 1 dalis. Plienai arba lygiavertis;

3.1.27 LST EN ISO 5817:2023 Suvirinimas. Plieno, nikelio, titano ir jy lydiniy lydomojo
suvirinimo (iSskyrus pluostinj suvirinimg) jungtys. Kokybeés lygiai defekty atzvilgiu arba lygiavertis;

3.1.28 LST EN ISO 3452-1:2021 Neardomieji bandymai. Bandymas skverbikliais. 1
dalis. Bendrieji principai arba lygiavertis;

3.1.29 LST EN ISO 15609-1:2019 Metaliniy medziagy suvirinimo procediry aprasas ir
patvirtinimas. Suvirinimo procediry aprasas. 1 dalis. Lankinis suvirinimas;

3.1.30 LSTENISO 15614-1:2017 ,Metaliniy medziagy suvirinimo procediry aprasas ir
patvirtinimas. Suvirinimo procedidros bandymas. 1 dalis. Plieno lankinis ir dujinis suvirinimas,
nikelio ir nikelio lydiniy lankinis suvirinimas arba lygiavertis.

3.2 Pagal Lietuvos Respublikos branduolinés saugos jstatymo 5 straipsnio, Lietuvos
Respublikos radioaktyviyjy atlieky tvarkymo jstatymo 3, 14 ir 15 straipsniy bei Branduolinés
saugos reikalavimy BSR-3.1.2-2017 60 straipsnio reikalavimus, Sioje specifikacijoje nurodyti
norminiai dokumentai ir standartai arba jiems lygiaverciai reikalavimai yra privalomi tam, kad
uztikrinti saugai svarbiy konteineriy kokybiskg gamybg ir tinkamg gamybos kontrole.

IV SKYRIUS
PRIKIMO OBJEKTO APRASYMAS
4.1 Remiantis Sios techninés specifikacijos reikalavimas, Tiekéjas turi:
4.1.1 Parengti ir suderinti su Pirkéju konteinerio techninj projekts;
4.1.2  Parengti ir suderinti su Pirkéju konteinerio darbo projekta;
4.1.3  Parengti ir suderinti su Pirkéju kokybés uztikrinimo plana;
4.1.4  Sutartyje nurodytomis sglygoms ir tvarka pristatyti Sutartyje nurodytg konteineriy
kiekj.

V SKYRIUS
REIKALAVIMAI PREKEMS



5.1 Konteineris turi atitikti Sioje techninéje specifikacijoje pateiktus minimalius
reikalavimus, jskaitant techninés specifikacijos priede Nr. 1 pateikty bréziniy reikalavimus:

5.1.1 IAE.2021.133660.P.GA ILW-LL Container Body (Prototype);
5.1.2 DNR 133664 Lid;

5.1.3 1AE.2021.133674.P Bottom Corner Fitting (Prototype).

5.2 Konteinerio bendrieji techniniai reikalavimai (kartu su dangciu):

Lentelé Nr. 1

Bendrieji techniniai reikalavimai

Konteinerio idoriniai matmenys (kartu su dangg€iu), llgis x

17004 x 153044 x 157044
Plotis x Aukstis, mm: 00 530 570

Tu&cCio konteinerio su dangdiu , T“ maseé turi biti ne daugiau
kaip, kg

Tuscio konteinerio su dang€iu masés paklaida, kg 10

Konteinerio keliamoiji galia ,P turi bati ne mazesne kaip, kg 6450

] rietuve (vienas ant kito) sudéty maksimaliai pakrauty
konteineriy skaicius, kuriy apkrova turi atlikyti konteinerio 5(1+4)
konstrukcija, vnt.

5.3 Reikalavimai konteineriui:

5.3.1 ILW-LL konteineris — staCiakampés formos neekranuotas konteineris su dangciu,
padengtas antikorozine danga. Konteinerio korpusas suvirintosios konstrukcijos formos, kurig
sudaro:

5.3.1.1 rémo karkasas su standziuoju laikanciyjy elementy sujungimu;
5.3.1.2 standZioji vidiné talpa, patalpinta j karkaso vidy ir standZiai privirinta prie jo;

5.3.1.3 standusis stogas su pakrovimo anga, uZdengiantis viding talpg ir standziai
privirintas prie korpuso rémo karkaso. Pakrovimo anga uzdengiama dangciu.

5.3.2  Konteineris yra skirtas jj gabenti sausumos transporto priemonémis normaliomis
transportavimo sglygomis pagal [3.1.2 p.];

5.3.3  Konteinerj turi sudaryti korpusas ir dangtis.

5.3.4  Né vienas konteinerio konstrukcijos elementas neturi idsikisti uz plokStumy riby,
kurios yra nustatytos iSoriniy gabarity reikalavimuose (Lentelé Nr. 1).

5.4 Reikalavimai konteinerio korpusui:
5.4.1 Konteinerio korpusas turi bati suvirintosios konstrukcijos formos, kurig sudaro:

5.4.1.1 Karkasas su standziuoju laikanCiyjy elementy sujungimu, atsizvelgiant j visas
vertikaligsias ir horizontaligsias statines ir dinamines apkrovas;



5.4.1.2 Standzioji vidiné talpa (toliau — vidiné talpa), patalpinta j karkaso vidy ir standziai
pritvirtinta prie jo;

5.4.1.3 Standusis stogas su pakrovimo liuku (toliau — stogas), uzdengiantis vidine talpg
ir standziai pritvirtintas prie korpuso karkaso;

5.4.1.4 Vidinés talpos iSoriné konstrukciné apsauga, uztikrinanti papildoma jos apsaugg
nuo galimy paZeidimy, kuriuos sukelia smagiai j konteinerio korpusg i$ iorés arba konteinerio
apsivertimas.

5.4.2 Konteinerio korpuse turi bati tvirtinimo jtaisai — kampiniai fitingai sukamojo
fiksatoriaus (twist lock) [p. 3.1.5 ] pagrindu, esantys virSutiniuose konstrukcijos kampuose, t. y. du
virSutiniai kampiniai fitingai i§ deSinés ir du virSutiniai kampiniai fitingai i$ kairés.

5.4.3 Konteinerio korpuse turi biti du apatiniai kampiniai fitingai i§ deSinés ir du
apatiniai kampiniai fitingai i§ kairés, kad konteinerj galima baty pastatyti, krauti j rietuves ir
pritvirtinti prie transporto priemonés ir (arba) prie konvejeriu judancio jtaiso.

5.4.4  Apatiniy kampiniy fitingy apatiniai pavirsiai (plok§tumos) ir konteinerio korpuso
karkaso pagrindo iSilginiy ir skersiniy sijy apatiniai pavirsiai (plokstumos) turi bati toje pacioje
plokStumoje. Nurodyty korpuso konstrukcijos elementy visuma turéty sudaryti atraminj
konteinerio pavirSiy ir turéti stipruma, pakankamg 5 (penkiy) maksimaliai pakrauty konteineriy
rietuvés vertikaliosios apkrovos perkélimui j grindis saugyklos patalpoje.

5.4.5 Né vienas konteinerio korpuso konstrukcijos elementas neturi iSsikisti Zzemiau nei
jo atraminio pavirSiaus plokStuma.

5.5 Reikalavimai konteinerio korpuso vidinei talpai ir konteinerio sandarinimo sistemai:

5.5.1 Vidinés talpos dugnas, 3oninés ir galinés sienos kartu su korpuso stogu ir
konteinerio dangc€iu, sumontuotu pakrovimo liuko flandinio sujungimo vietoje, turi sudaryti
sandarinimo sistemg pakrauty j konteinerj radioaktyviyjy medziagy sulaikymui.

5.6 Reikalavimai konteinerio korpuso stogui:

5.6.1 Konteinerio korpuso stogo konstrukcijoje turi biti pakrovimo liukas su flansu,
skirtas konteinerio dangciui jrengti su sandarinimo tarpikliu, kuris uzsandarina konteinerio vidine
talpa.

5.6.2  Pakrovimo liuko flan$as turi bati su kiaurosiomis srieginémis angoms konteinerio
dangcio tvirtinimo varztams.

5.6.3 Pakrovimo liukas stoge turi bati suprojektuotas taip, kad, jrengus konteinerio
dangtj liuko flanSinio sujungimo vietoje, né vienas dangcCio konstrukcijos ir jo tvirtinimo varzty
elementas neiSsikisty virs stogo iSorinio (virSutinio) pavirSiaus plokstumos.

5.7 Reikalavimai konteinerio dangg€iui:

5.7.1 Konteinerio dangtis varzZtais turi bati pritvirtintas flanSiniu sujungimu prie
pakrovimo liuko konteinerio korpuso stoge. Dangcio ir pakrovimo liuko flanSinis sujungimas turi
buti sandarinamas sandarinamuoju tarpikliu.

5.7.2  Prie§ jmontuojant dangtj pakrovimo liuko flanSinio sujungimo vietoje, sandarinimo
tarpiklis turi bati pritvirtintas darbinéje padétyje konteinerio dangcio flansinio sujungimo vietoje.



Sandarinimo tarpiklio tvirtinimo bidas turi uzkirsti kelig jo atsiskyrimui ar pasislinkimui
manipuliacijy su dangciu.

5.7.3  Konteinerio dangtyje turi biti jrengtas oro filtras, uztikrinantis konteinerio korpuso
vidinés talpos ertmés rysj (,laisvajj kvépavimg®) su konteinerj supancia atmosfera po to, kai jis
uzdaromas danggciu.

5.8 Reikalavimai iSorinei konstrukcinei apsaugai:

5.8.1 Konteinerio vidinés talpos iSoriné konstrukciné apsauga turi apsaugoti jos
Sonines ir galines sienas nuo galimy paZeidimy dél smugiy j konteinerio korpusg i$ iSorés arba
konteinerio apsivertimo.

5.9 Reikalavimai konteinerio konstrukcijai ir kiti reikalavimai:

5.9.1 Konteineris turi biti sukonstruotas pagal [3.1.2 p.] reikalavimus, keliamus IP-2
tipo pramoninéms pakuotéms, nurodytus dokumento [3.1.2 p.] 638—646 p. reikalavimus.

5.9.2  Visi konteinerio korpuso konstrukcijos ir korpuso konstrukcijy elementai (iSskyrus
virSutinius kampinius fitingus) turi bati pagaminti i$ nelegiruoto kokybidko plieno J2 pagal [3.1.19
p.] ir K2 kokybés grupiy pagal [3.1.20 p.], kuriy metalo anglies ekvivalento verté ne didesné nei
0,45 proc., arba lygiavertés medzZiagos.

5.9.3 Konteinerio virSutiniai kampiniai fitingai turi bati pagaminti, iSbandyti ir turéti
notifikuotos sertifikavimo jmonés sertifikatg pagal [3.1.5 p.] ir [3.1.18 p.] standarty arba
lygiavercius reikalavimus.

5.9.4  Apatiniai kampiniai fitingai turi atitikti brézinio [5.1.3 p.] techninius reikalavimus.

5.9.5 Techniniai reikalavimai dél virSutiniy ir apatiniy kampiniy fitingy padéties
konteinerio korpuse nurodyti bendrojo vaizdo (prototipo) [5.1.1 p.] bréZinyje.

5.9.6 Konteinerio korpuso pagrindo konstrukcija turi iSlaikyti dinamine apkrovg nuo
didZiausios konteineryje esancios krovinio masés (tolygig 2R-T masés krovinio, vienodai
paskirstyto krovinio grindy plote, statinei apkrovai). Siuo atveju pagrindo konstrukciniy elementy
linijinés deformacijos turi bati tamprios, o jy dydis apribojamas konteinerio atraminio pavirSiaus
plokstumos riby.

5.9.7  Angy padétis pakrovimo liuko flanSinio sujungimo vietoje ir jy padéties nuokrypiai
turi atitikti konteinerio dangcio angy, skirty flanSo varztams, padétj ir nuokrypius nuo padéties.
Turi bati uztikrintas Siy angy suderinamumas.

5.9.8 Konteinerio dangtis turi atitikti techninius [5.1.2 p.] brézinio reikalavimus. Dangtis
turi bti pristatytas sukomplektuotas su sandarinimo tarpikliu. Tarpiklis turi biti pagamintas i$ 2-4
mm storio lak§tinés sandarinimo medziagos, armuojanciy pluostiniy ir mineraliniy uzpildy bei
elastomerinés riSamosios medziagos. Kaip riSamoji medziaga turi biti panaudoti etileno propileno
dieno (EPDM) arba butadieno nitrilinis (NBR) sintetiniai kauciukai, jy miSiniai arba lygiavertés
medziagos. Tarpiklio medziaga turi atitikti Siuos reikalavimus:

5.9.8.1 Darbinés temperatiros diapazonas ne siauresnis kaip nuo -40°C iki +70°C;

5.9.8.2 Gniuzumas pagal ASTM F 36 J standarto reikalavimus ne mazesnis nei 10% arba
lygiavertis;



5.9.8.3 Tamprioji deformacija pagal ASTM F 36 J standarto reikalavimus ne mazesné nei
50% arba lygiaverté.

5.9.9 Visi konteinerio korpuso konstrukcijos elementy sujungimai, taip pat konteinerio
dangcio konstrukcijos elementai (iSskyrus sandarinimo tarpiklj) turi bati atliekami tik suvirinant.

5.9.10 Suvirinimo darby kokybé, dokumentacija bei deklaruojama atitiktis privalo atitikti
[3.1.23 p.] ir [3.1.24 p.] standarty arba lygiaverc€ius reikalavimus, konteinerio [5.1.1 p.], [5.1.2 p.]
ir [5.1.3 p.] bréZinius.

5.9.11 Suvirinimas turi bati vykdomas pagal suvirinimo procediry aprasus (SPA), kurie
turi bati parengti pagal [3.1.29 p.] standarto arba lygiaver&ius reikalavimus ir turi bati patvirtinti
akredituotoje sertifikavimo jstaigoje pagal [3.1.30 p.] standarto arba lygiavercius reikalavimus.
Visos konteinerio suvirinimo sidlés turi bati nepertraukiamos, istisinés.

5.9.12 Suvirinimo sidliy neardomojo bandymo metodas yra 100% vizualiné kontrolé
pagal [3.1.8 p.] standartg arba lygiavertis metodas. Papildomas virSutiniy ir apatiniy pakélimo
dézuciy (fitingy) privirinimo prie stovy vamzdzio suvirinty sujungimy neardanciosios kontrolés
metodas yra bandymas skverbikliais pagal [3.1.28 p.] standartg arba lygiavertis metodas, kai
kontrolés apimtis ne maziau kaip 50% suvirinimo sidliy.

5.10 Reikalavimai pavirsiy dangai:

5.10.1 Konteinerio korpuso ir dangcio iSoriniai pavirsiai, nuolat veikiami aplinkos, turi bati
apsaugoti, naudojant apsauginiy dazy sistema, kuri yra atspari C2 korozijos kategorijai ir atitinka
ilgaamziSkumo ribg (very high) pagal [3.2.11 p.] standarto arba lygiavercius reikalavimus, tai yra
naudojant apsaugine dazymo sistemg C2.06-EP/EP pagal [3.2.11 p.] standarto reikalavimus arba
lygiaverte dazymo sistema. 1Sorés dazy spalva — RAL 1023 (geltona transportavimo); blizgesys —
RAL K7/K5 (pusiau matinis/blizgus). Suderinus su Pirkéju, galima naudoti apsaugine dazymo
sistemg C2.07 pagal [3.2.11 p.] standarto reikalavimus arba lygiaverte daZzymo sistema su saglyga,
kad pasirinkto grunto spalva yra RAL 1023 (geltona), pigmento kiekis pagal cinko dulkes jos
nelakioje dalyje yra lygus 80 % arba didesnis pagal mase, ir ji atitinka [3.2.11 p.] standarte
nurodytg sausosios plévelés (NDFT) storj arba lygiavercius reikalavimus.

5.10.2 PavirSiai, kurie turi bati padengti apsauginiais dazais, turi bati iS anksto paruosti
pagal [3.1.12 p.] standarto arba lygiavercius reikalavimus. Radys ir nuodegos nuo pavirSiy turéty
bati paSalintos abrazyviniu srautiniu valymo metodu pagal [3.1.13 p.] standarto arba lygiavercius
reikalavimus iki paruoSimo lygio Sa 2%z pagal [3.2.14 p.] standartg ar lygiavercio lygio.

5.10.3 Apsauginiais dazais turéty bati dazoma pagal dazy gamintojo technologijg ir
reikalavimus pagal [3.1.15 p.] standarto arba lygiavercius. Tiekéjas turi atlikti apsauginés dangos
atitikties pagal [3.1.11 p.] standarto arba lygiaverCius reikalavimus patikrinimg, neardanciuoju
metodu pagal [3.1.16 p.] standarto arba lygiaverCius reikalavimus, matuojant apsauginiy dazy
sausos plévelés storj, ir pateikti tai patvirtinancig deklaracijg.

5.10.4 Konteinerio sandarinimo sistemos vidinés ertmés pavirSiai (jskaitant dangcio
vidinj pavir8iy) turéty bati padengti tik epoksidinio grunto sluoksniu. Nominalus sausos plévelés
storis — nuo 60 iki 120 ym. PavirSiy paruosimo lygis apsauginiy dazy dangai — ne mazesnis nei
Sa 2 pagal [3.1.14 p.] standarto reikalavimus arba lygiavertis lygis.

5.10.5 Ant konteinerio dangcCio ir visy keturiy iSoriniy korpuso sieneliy (priekinés,
galinés, kairés ir desinés) turi bati nurodyta:



5.10.5.1 radiacinés saugos zenklas pagal [3.1.17 p.] standarto arba lygiavercius
reikalavimus;

5.10.5.2 gamintojo jmonés pavadinimas arba prekés zenklas;

5.10.5.3 konteinerio numeris (pirmas konteineris turéty bati pazymétas numeriu 00394, o
tolesné numeracija turéty biti atliekama eilés tvarka — 00395, 00396 ir t.t.);

5.10.5.4 pagaminimo metai ir ménuo;

5.10.5.5 maksimaliai leidziama bruto masé.

Visy uzrasy spalva — RAL 9004 (signaliné juoda).

5.11 Reikalavimai komplektacijai:

5.11.1 Kartu su kiekvienu konteineriu turi bati pateikti Zzemiau iSvardyti elementai:

5.11.1.1 Tvirtinimo varztai M12 pagal DIN 561 (forma A) standarto arba lygiaverCius
reikalavimus. Varzty galvutés dydis turi atitikti DIN ISO 272 arba lygiaverCio standarto
reikalavimus — S16 = 17 mm (suderinamas su naudojamu raktu). Poverzlé 12 pagal DIN125
standarto arba lygiavercius reikalavimus. Fiksavimo poverzlé M12 — Starlock tipo arba lygiaverte,
skirta greitam fiksavimui ant nejsriegto veleno.

5.11.1.2 Oro filtras su pralaidumo orui geba, esant 41,3 kPa slégiui ne maziau nei 100
m?3/h, kurj sudaro:

5.11.1.2.1 Korpusas, pagamintas i$ neradijanciojo austenitinio plieno, su srieginiu
prijungiamuoju atvamzdziu R1 pagal ISO 7-1:1994 standarto reikalavimus arba lygiavercius
sriegiu;

5.11.1.2.2 Filtravimo elementas, akuciy dydis 100+300 ym, pagamintas nertdijanciojo
austenitinio plieno vielos sukepimo metodu arba kitokiu bddu.

VI SKYRIUS
PREKIY BANDYMAI

6.1 Konteinerio prototipas turi bati iSbandytas pagal [3.1.2] reikalavimus. Bandymus
atliekanti organizacija privalo turéti tinkamg vadybos sistema.

6.2 Konteineris, sukonstruotas pagal Taisykliy [3.1.2] 629 p. alternatyvius reikalavimus,
turi bati iSbandomas, kaip nurodyta standarte [3.1.18], taip pat turi biti atliekami toliau nurodyti (Zr.
6.4.2 p.) sandarinimo sistemos vientisumo bandymai.

6.3 Bandymai atliekami dalyvaujant komisijai, sudarytai i§ Tiekéjo ir Pirkéjo atstovy.
Pirkéjo atstovy dalyvavimo komisijoje iSlaidas padengia Pirkéjas.

6.4 Konteinerio prototipui turi bati atliekami Sie bandymai:

6.4.1  Bandymas dinamine apkrova, naudojant maksimalig konteineryje esancio
krovinio mase turéty bati atliekamas tik vieng karta su pagrindiniu konteinerio pavyzdziu
(pagrindinis pavyzdys jeina j tiekimo apimtj). Bandymas atliekamas, siekiant patvirtinti konteinerio
grindy ir pagrindo konstrukcijos gebg iSlaikyti jéguy, kurias sukelia krovinio pagreitis, poveikj
konteinerio viduje, poveikj konteineriy kélimo operacijy metu. Bandymas turi bati atliekamas pagal
[3.1.2 p.] standarto 529c straipsnio ir pagal [3.1.18 p.] standarto 6.3 punkte 2 bandymo nurodytos
konteinerio pakélimo bandymo procediros reikalavimus: bandomas konteineris, kurio su kroviniu



Bruto masé R=2x(T+P) (zr. Lentelé Nr. 1) pakeliamas uz keturiy virSutiniy kampiniy fitingy ir
iSlaikomas 5 min, arba pagal lygiavercius reikalavimus ir proceduras.

6.4.2  Sandarinimo sistemos vientisumo bandymas. Tiekéjas turi atlikti kiekvieno
pristatomo konteinerio pneumatinius sandarinimo sistemos vientisumo bandymus ir pateikti
atitinkamg deklaracijg. Pneumatiniai sandarinimo sistemos vientisumo bandymai atliekami,
siekiant patikrinti sandarinimo sistemos konstrukciniy elementy suvirintyjy sujungimy (sidliy)
sandaruma bei dangcio, kuris jrengtas darbinéje padétyje ant konteinerio korpuso pakrovimo liuko
flanSo, sandaruma. Bandymai atliekami, jpurskiant suslégtojo oro j sandarinimo sistemos ertme,
kol joje susidarys bandymo slégis, lygus maksimaliam normaliam darbiniam slégiui 41,3
kPa/0,413 bar. I1Slaikymo laikas, esant bandymo slégiui, turi bati ne mazesnis nei 30 min. Laikoma,
kad sandarinimo sistema iSlaiké pneumatinius bandymus, jei iSlaikymo procese slégio kritimas
sistemoje nevirsija daviklio (manometro) matavimo paklaidos. Daviklio (manometro) matavimo
diapazonas — 1,0 bar, tikslumo klasé — ne daugiau nei 1,5;

6.4.3 Bandymas laisvai krentant. Bandymas, konteineriui laisvai krentant, turi bati
atliekamas tik vieng kartg su pagrindiniu pavyzdziu po dinaminés apkrovos ir sandarinimo
sistemos vientisumo patikrinimy. Bandymas konteineriui, kurio su kroviniu bruto masé R=8000kg,
atliekamas pagal [3.1.2 p.] standarto 722 ir 717 p. reikalavimus. Kritimo aukstis turi buti
matuojamas nuo Zemiausio bandomo konteinerio tasko iki auksciausios taikinio plok§tumos ir turi
bati ne mazesnis kaip 0,9 m;

6.4.4  Krovimo j rietuves bandymas turi biti atliekamas vieng kartg pagal [3.1.2 p.]
standarto 723 punkto reikalavimus, apskai€iuojant bandomojo konteinerio apkrova, sukeliamg 4
(keturiy) nominaliai pakrauty konteineriy, sustatyty j rietuve ant jo i$ virS8aus. Bandymas gali bati
atliktas naudojant bandymo svorius. Kadangi, didziausia apkrova yra suteikiama Zemesniam
konteineriui, bandymas gali bati atliekamas sekan€iu bldu (kaip apraSyta standarte): Ant
pagrindinio pavyzdzio yra sudedami bandyminiai svoriai, kuriy bendras svoris atitinka keturiy
pilnai pakrauty konteineriy apkrova. Bandomas konteineris, kurio bruto masé R =T + P (Zr.
Lentelé Nr. 1), apkraunamas jéga, lygi keturiy pilnai pakrauty konteineriy svoriui, paskirstyta po
lygiai kiekvienam i§ keturiy virSutiniy kampiniy fitingy, ir iSlaikomas 24 valandas. Bandymo
pabaigoje turety biti atliekamas sandarinimo sistemos vientisumo kontrolinis bandymas pagal
[6.4.2 p.] reikalavimus. Apkrova, reikalinga bandymui atlikti, pasiripina Tiekéjas.

VII SKYRIUS
PROJEKTAVIMO PASLAUGOS
7.1 Reikalavimai konteinerio techniniam projektui:

7.1.1  Techninis projektas turi apimti Siuos dokumentus (skliaustuose nurodytos
dokumenty rasys pagal standarta [3.1.21 p.] arba lygiavercius reikalavimus):

7.1.1.1 Techninio projekto dokumenty ziniarastis (document list);

7.1.1.2 Konteinerio bendrosios ruSies brézinys (general arrangement drawing) arba jo
anotacinis grafinis 3D modelis (assembly annotated graphical model);

7.1.1.3 Konteinerio gabarity brézinys(dimensional drawing);
7.1.1.4 Konteinerio korpuso surinkimo brézinys (assembly drawing);

7.1.1.5 Konteinerio korpuso surinkimo mazgy ir detaliy specifikacija (part list);



7.1.1.6 Konteinerio dangcio surinkimo brézinys (assembly drawing);
7.1.1.7 Konteinerio dangcio surinkimo mazgy ir detaliy specifikacija (part list);

7.1.1.8 Konteinerio korpuso ir dangc€io surinkimo mazgy gamybiniai bréziniai (fabrication
drawing). Gamybiniai bréziniai (fabrication drawing) — tai surinkimo mazgy, susidedanciy i$
atskiry neatskiriamy detaliy (Siuo konkreciu atveju suvirinant), bréziniai.

7.1.1.9 Konteinerio korpuso ir dangcio surinkimo mazgy detaliy specifikacija (part list);

7.1.1.10 Suvirinimo procediry specifikacija (welding procedure specification);

7.1.1.11 Perkamy detaliy (supplier drawing), parengty ir priklausanciy ioriniam tiekéjui,
bréziniai;

7.1.1.12 Apskaiciavimy ir kompiuterinio modeliavimo rezultaty ziniarastis (calculation
sheet);

7.1.1.13 Bandymuy planas (test plan);

7.1.1.14 Bandymy specifikacija (test specification).

7.1.2  Konteinerio techninis projektas turi bati parengtas lietuviy kalba bei pateiktas
Pirkéjui elektroninéje laikmenoje PDF formatu.

7.2 Reikalavimai konteinerio darbo projektui:
7.2.1 Darbo projekte turi bati:

7.2.1.1 Konteinerio gamybos projekto brezZiniai. Konteinerio gamybos projekto
bréziniuose turi bati pazyméti matmenys, kuriy iSlaikymas turi bati uztikrintas gamybos proceso
metu ir kurie turi bati kontroliuojami. Visi su gamyba susije ar konkretis gamintojo padaryti
pakeitimai ar papildymai turi bati suderinti su V] IAE bei pateikiami gamybos dokumentuose ir
bréziniuose;

7.2.1.2 MedZiagy eksplikacija. Eksplikacijoje turi bati nurodytos visos planuojamos
naudoti konteineriy gamyboje medziagos (pavadinimas, kiekis, techninés charakteristikos —
vienam konteineriui);

7.2.1.3 Suvirinimo planas. Plane turi bati numatytas suvirinimo gamybos projektas ir
apraSytas metodas. Suvirinimo gamybos projektas ir metodas turi bati parinkti ir apskaiciuoti
pagal reikalavimus apkrovoms, numatytus pagal ,Metaliniy vidutinio aktyvumo ilgaamziy
radioaktyviyjy atlieky saugojimo ILW-LL konteinerio techninio projekto® reikalavimus. ir turi bati
nurodyta suvirinimo eiga bei suvirinimo procesas.

7.2.1.4 Antikorozinio padengimo planas. Plane turi bati numatytas metaliniy detaliy
antikorozinis padengimas atitinkantis Sios Techninés specifikacijos ir dokumentacijos gamybai
reikalavimams.

7.2.2 Darbo projektas turi bati parengtas lietuviy kalba bei pateiktas Pirkéjui

elektroninéje laikmenoje PDF formatu.

VIII SKYRIUS
TERMINAI IR TIEKIMO APIMTYS



8.1 Tiekeéjas per 70 kalendoriniy dieny nuo sutarties jsigaliojimo dienos turi parengti ir
su Pirkéju suderinti prekiy pristatymo grafikg, kuriame bGty numatyti atskiry konteineriy ar jy
partijy pristatymo terminai.

8.2 Tiekéjas turi parengti ir suderinti su Pirkéju konteineriy techninj ir darbo projektus ne
véliau kaip per 70 kalendoriniy dieny nuo sutarties jsigaliojimo dienos. Konteinerio techninis ir
darbo projektai turi bati galutinai suderinti ir patvirtinti Pirkéjo rastu, atsizvelgiant | prekiy
pristatymo grafikg

8.3 Tiekéjas turi parengti ir suderinti su Pirkéju konteineriy bandymy atlikimo programa
ne véliau kaip per 90 kalendoriniy dieny nuo sutarties jsigaliojimo dienos. Bandymy programa per
§j laikotarpj turi bati galutinai suderinta ir patvirtinta Pirkéjo rastu.

8.4 Tiekéjas turi pagaminti konteinerio prototipg ir jj iSbandyti pagal Sios techninés
specifikacijos reikalavimus ne véliau kaip per 120 kalendoriniy dieny nuo sutarties jsigaliojimo
dienos.

8.5 Per visg sutarties galiojimo laikotarpj, pagal su Pirkéju suderintg prekiy pristatymo
grafika, Tiekéjas privalo pristatyti 352 (tris Simtus penkiasdesimt du) konteinerius.

8.6 Rengiant prekiy pristatymo grafikg turi bati numatyta, kad:

8.6.1 per pirmuosius sutarties galiojimo metus baty pristatyta 116 konteineriai;
8.6.2  per antruosius — 118 konteineriy;

8.6.3  per tre€iuosius — 118 konteineriy.

8.7 Sutarties vykdymo metu Pirkéjas turi teise koreguoti Sios techninés specifikacijos
8.6. p. numatytus metinius prekiy pristatymo kiekius nevirSijant +20 % pradiniy apimciy. Jei
Pirkéjas pageidauja koreguoti metininius pristatymo kiekius daugiau kaip +20%, prekiy
pristatymo grafiko keitimas galimas tik Tieké&jo pritarimu.

8.8 Uz galiojanCiame grafike nustatyty tiekimo terminy nesilaikymg Tiekéjui
skaiCiuojamos Sutartyje numatytos netesybos.

8.9 Pagrindiniy veikly grafikas:

Lentelé Nr. 2
Etapo Pagrindiniy veikly trumpas
P grind Iq\i iy trump Terminas Rezultatas
Nr. aprasymas
1. Sutarties vykdymo pradzia 0 diena |sigaliojusi sutartis
2 Kokybés uZtikrinimo plano 45 k.d. nuo Sutarties | Suderintas kokybés
' parengimas jsigaliojimo dienos uztikrinimo planas
Techninio ir darbo projekto
, nio _ p ,J 70 k.d. nuo Sutarties | Suderinti techninis ir
3. parengimas bei suderinimas su e , _ ,
Pirkéju jsigaliojimo dienos darbo projektai




C . . 70 k.d. nuo sutarties Suderintas prekiy
4. Prekiy tiekimo grafiko parengimas L . . ,
jsigaliojimo dienos tiekimo grafikas
5 Bandymy programos parengimas 90 k.d. nuo Sutarties | Suderinta bandymy
' bei suderinimas su Pirkéju jsigaliojimo dienos programa
120 k.d. nuo
6. Bandymy atlikimas Sutarties jsigaliojimo | Bandymy protokolas
dienos
Pagal aktualy prekiy
130 k.d. nuo pristatymo grafikg
7. Prekiy tiekimo pradzia Sutarties jsigaliojimo vykstantis
dienos konteineriy tiekimo
procesas
IX SKYRIUS

REIKALAVIMAI SAUGAI SVARBAUS PRODUKTO PIRKIMUI

9.1 Tiekéjas privalo vadovautis Siais dokumentais (aktualiomis redakcijomis):

9.1.1  Valstybés jmonés Ignalinos atominés elektrinés saugai svarbaus produkto tiekéjy
bei subtiekéjy vertinimo ir jy veiklos kontrolés tvarkos aprasas, DVSta-1708-4 (https://altra.lt/apie-
mus/administracine-informacija/planavimo-dokumentai/vidiniai-teises-aktai/);

9.1.2 Branduolinés saugos reikalavimais BSR-1.4.1-2016 ,Vadybos sistema®,
patvirtinti VATESI virSininko 2010 m. birzelio 21 d. jsakymu Nr. 22.3-56 (Valstybinés atominés
energetikos saugos inspekcijos virSininko 2016 m. sausio 29 d. jsakymu Nr. 22.3-13 redakcija,
TAR, 2016-02-01, Nr.1891);

9.1.3 Branduolinés saugos reikalavimais BSR-3.1.2-2017 ,Radioaktyviyjy atlieky
tvarkymas branduolinés energetikos objektuose iki jy déjimo j radioaktyviyjy atlieky atliekyng*
patvirtinti VATESI virSininko 2010 m. gruodzio 31 d. jsakymu Nr. 22.3-120 (Valstybinés atominés
energetikos saugos inspekcijos virdininko 2017 m. liepos 31 d. jsakymo Nr. 22.3-132 redakcija.

9.2 Tiekéjas privalo uztikrinti galimybes jgaliotiems V] IAE darbuotojams ir/arba
jgaliotiems VATESI darbuotojams dalyvauti produkty bandymuose ir priémimuose, atlikti
nepriklausomus Tiekéjo (visy lygiy subtiekéjy) veiklos patikrinimus(auditus, inspekcijas ir pan.).
Neatitiktys, nustatytos Siy tikrinimy metu, privalo bati Salinamos laiku, bet ne véliau kaip iki
sutarties pabaigos. Tiekéjas turi suteikti galimybes jgaliotiems IAE darbuotojams ir / arba
jgaliotiems VATESI darbuotojams jsitikinti, ar vykdomi pirkimo dokumenty, sutarties, kokybés
uztikrinimo plano, vadybos sistemos dokumenty reikalavimai, t.y. pagal uzklausg privalo pateikti
susijusius dokumentus.

9.3 Tiekéjas privalo parengti Kokybés uztikrinimo plang pagal V| IAE nustatytus
reikalavimus (Valstybés jmonés Ignalinos atominés elektrinés saugai svarbaus produkto tiekéjy
bei subtiekéjy vertinimo ir jy veiklos kontrolés tvarkos aprasas, DVSta-1708-4 (https://altra.lt/apie-
mus/administracine-informacija/planavimo-dokumentai/vidiniai-teises-aktai/). Parengta Kokybés
uztikrinimo plang tiekéjas privalo pateikti V] IAE ne véliau kaip per 30 (trisdeSimt) k. d. nuo



sutarties jsigaliojimo. Kokybés uztikrinimo plano forma patalpinta adresu: https://altra.lt/apie-
mus/administracine-informacija/planavimo-dokumentai/vidiniai-teises-aktai/.

9.4 Tiekéjas privalo pateikti jrangos (prekiy), komponenty ir medziagy atitikties
sertifikatus.

9.5 Tiekéjas privalo uztikrinti saugai svarbiy produkty (konteineriy) gamyboje
naudojamy medZiagy atsekamumag ir pateikti tai jrodancius dokumentus.

9.6 Tiekéjas privalo jtraukti j gaminiy dokumentus duomenis apie gaminiy senéjimg
(pagrindiniai senéjimo mechanizmai, senéjimo efektai ir parametrai) jy patikimumo ir resurso
rodiklius. Tiekéjo nurodomi duomenys turi bati suteikti arba patvirtinti atitinkamy gaminiy
gamintojy ir (arba) projektuotojy.

9.7 Tiekéjas (darbuotojai, kurie dalyvavo projektuojant branduolinj energetikos objektg
ar gamino saugai svarbias konstrukcijas, sistemas bei komponentus, teiké paslaugas ir atliko su
sauga susijusius darbus) sutarties vykdymo ir (arba) garantiniy jsipareigojimy galiojimo laikotarpiu
privalo Pirkéjui teikti informacijg apie saugai svarbiy produkty naudojimo patirtj, konsultuoti
Pirkeéja jrangos gedimy ar nejprastyjy jvykiy atveju.

X SKYRIUS
DOKUMENTAI

10.1 Kartu su pasitlymu Tiekéjas turi pateikti dokumentus, patvirtinancius sitlomy prekiy
atitikimg Sios techninés specifikacijos reikalavimams, tai yra sitdlomy prekiy gamintojo parengta
dokumentg (deklaracijg), kuriame gamintojas:

10.1.1 nurodo, kad konteinerio techninis ir darbo projektai, pagal kuriuos turés bati
gaminami konteineriai, bus parengtas, remiantis Sioje techninéje specifikacijoje nustatytais
reikalavimais;

10.1.2 patvirtina, kad pristatyti konteineriai atitiks Sioje techninéje specifikacijoje
nustatytus reikalavimus.

10.2 Kartu su kiekviena prekiy partija Tiekéjas turi pateikti Pirkéjui:

10.2.1 konteinerio gamyboje naudojamy medzZiagy kokybe patvirtinan¢ius medzZiagy
gamintojo parengtus dokumentus: eksploataciniy savybiy deklaracijas su dokumentais ar jy
kopijomis, kuriy pagrindu tos deklaracijos iSduotos, o plienams ir suvirinimo vielai papildomai turi
pateikti kokybés sertifikatus (su CE Zenklu) pagal LST EN 10204:2004 standarto arba lygiavercius
reikalavimus;

10.2.2 Kkonteineriy gamybai visy naudojamy medziagy atitikties sertifikatus arba
gamintojo parengtas atitikties deklaracijas;

10.2.3 pagal Pirkéjo pareikalavimg konteineriy gamybai naudojamo metalo kokybés
gamyklinio patikrinimo protokolus;

10.2.4 konteineriy suvirintyjy sujungimy gamyklinés kontrolés protokolus;

10.2.5 konteineriy pavirSiaus paruosimo ir antikorozinio padengimo jvertinimo protokolg
(-us);



10.2.6 deklaracijas (kiekvienam konteineriui), patvirtinancias, kad Tiekéjas prie$
pateikdamas produktg (konteinerj) jsitikino, kad konteineris atitinka visus S$ioje techninéje
specifikacijoje bei dokumentacijoje gamybai nurodytus reikalavimus. | deklaracijg taip pat turi bati
jtraukti ir duomenys patvirtinantys bandymy atlikimg aprasyty techninés specifikacijos [6.4.2 p.]

10.2.7 Visi Siame punkte jvardinti dokumentai turi bati pateikti lietuviy kalba ir (arba)
angly kalba.

Xl SKYRIUS
PAKUOTES IR TRANSPORTAVIMAS

11.1 Tiekéjas turi uztikrinti, kad j konteineriy vidy transportavimo metu nepatekty krituliai
ar pasaliniai daiktai.

11.2 Transportuodamas konteinerius, Tiekéjas privalo uztikrinti, kad konteineriai nebity
mechaniskai pazeisti.

Xl SKYRIUS
REIKALAVIMAI DEL PRISTATYMO IR PRIEMIMO-PERDAVIMO

12.1 Priimant konteinerius Pirkéjo teritorijoje, Pirkéjas tikrina kiekvieno konteinerio vidine
ertme (konteineris turi bati tuscias, be vandens ar pasaliniy daikty), keliant konteinerio dangtj
keliamuoju kranu. Tiekéjo pasitlyta pakuoté neturi trukdyti tikrinimui.

Xl SKYRIUS
KITI REIKALAVIMAI

13.1 Prekés, vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birzelio 28 d.
jsakymu Nr. D1-508 patvirtinto Aplinkos apsaugos kriterijy taikymo, vykdant zaliuosius pirkimus,
tvarkos apra$o 4.4.1. p., perkamas aplinkosauginis ir aplinkai palankus produktas, kuris patenka
] orientacinj aplinkosauginiy ir aplinkai palankiy prekiy bei paslaugy sarasg pagal 2015 m.
lapkricio 24 d. Komisijos jgyvendinimo reglamentg (ES) 2015/2174 dél orientacinio
aplinkosauginiy ir aplinkai palankiy prekiy bei paslaugy rinkinio, Europos aplinkos ekonominéms
sgskaitoms skirty duomeny perdavimo formato ir kokybés ataskaity teikimo salygy, struktaros ir
periodiSkumo pagal Europos Parlamento ir Tarybos reglamentg (ES) Nr. 691/2011 dél Europos
aplinkos ekonominiy sgskaity. Perkamas produktas patenka j kategorijas — Radioaktyviyjy atlieky
Svino talpyklos.

13.2 Visos prekés turi bati naujos ir nenaudotos.

13.3 Konteineriams turi bati suteikta ne trumpesné kaip 5 mety garantija nuo prekiy
perdavimo—priémimo akto pasiraSymo dienos.

13.4 Perkami konteineriai, jy atskiros dalys, gamybai naudojamos medziagos, taip pat
garantiniu laikotarpiu keiCiami konteineriai ir jy dalys turi bati to paties gamintojo, originalus, nauji
ir nenaudoti.
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1. Double dash chain lines and reference dimensions show the structural
elements of the prototype, which can be modified during the design
of the fitting.
2. Continuous lines show indispensable structural elements, surfaces
and contours, which must be physically duplicated in the construction.
3. General tolerances of dimensions and general geometrical tolerances
not indicated on the drawing - to ISO 2768-cL.
Round off the outer edges of the holes by radius R3.
The radiuses of the internal fillets are determined by the manufacturing
technology of the part.
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