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| SKYRIUS
PIRKIMO TIPAS

1. Prekiy pirkimas.

Il SKYRIUS

TIKSLAS
2. Juostinés metalo pjovimo staklés (toliau — staklés) bus naudojamos V] Ignalinos
atominés elektrinés (toliau — UZsakovas) iSmontuotiems vamzdziams, kuriy markés (rus.)
08X18H10T (analogas - plienas EN 1.4541), pjauti. Stakliy montavimo vietoje néra galimybeés jy

prijungti prie suslégtojo oro tiekimo sistemos.

) AN SKYRIUS
PREKES APRASYMAS IR TIEKIMO APIMTIS

3. Tiekéjas ne véliau kaip per 120 kalendoriniy dieny nuo sutarties jsigaliojimo dienos
turi:

3.1. pristatyti Uzsakovui prekes, atitinkancias Sios techninés specifikacijos 1 lentelés
reikalavimus;

3.2. pateikti Uzsakovui dokumentus, kaip nurodyta VI skyriuje;

3.3. vadovauti stakliy prijungimo (surinkimo) darbams ir kartu su Uzsakovu atlikti
stakliy priemimo bandymus, kaip nurodyta VIl skyriuje;

3.4. apmokyti Uzsakovo darbuotojus, kaip nurodyta X skyriuje.

4. Visos sililomos prekes turi bati naujos, nenaudotos.
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5. Stakléems keliami minimalds techniniai ir funkciniai reikalavimai pateikiami 1

lenteléje.
1 lentelé
Eil. Nr. Parametras Mlnlmalusrtsickr;?;?/:ﬂ;ir funkciniai Kiekis
1. Juostinés metalo pjovimo staklés 1 vnt.
1.1. L Staklés minimaliai turi atitikti MaSiny
(?itraeﬁq ?)tr'::tls ES direktyvg 2006/42/EB arba lygiavercius
W reikalavimus
1.2. Bendra stakliy suvartojama Ne didesné kaip 5 kW
galia P
1.3. Vardiné maitinimo jtampa 3 faziy,400£10% V
1.4. Staklés minimaliai turi pjauti 90° kampu
Pjovimo bidas (pjaunant pjovimo juosta statmena
pjaunamo ruoSinio asiai)
1.5. Pjovimo juostos tepimo- Turi bati automatiné (neturi bati varoma
ausinimo sistema suslégtuoju oru)
1.6. Stakliy darbo rezimas Za{gr?]lg{iﬁiitomatlms arba pusiau
1.7. Pjovimo ir ausinimo-tepimo Turi biiti automatinis
rezimas (ciklas)
1.8. | valdymas Rankomis, mygtukais
1.9. Pjovimo juostos jtempimo Turi bt
reguliavimas
1.10. | Pjovimo juostos jtempimo Turi bt
indikatorius
1.11. | Ant pjovimo rémo pjovimo N
juostos valymo Sepetéliai Turi bati
1.12. | Pjovimo juostos apsisukimy Turi bati reguliuojamas
greitis
1.13. | Sios lentelés 3 p. nurodyty
parametry vamzdziy pjovimo | Ne maZesnis kaip 4 pjovimai/val.
greitis
1.14. | Stakliy pjovimo rémo Turi biti automatinis
nuleidimas
1.15. | Stakliy pjovimo rémo Turi bati reguliuojamas
nuleidimo greitis
1.16. | Stakliy pjovimo rémo
automatinis pakelimas | Turi bati automatinis
pradine padéti atlikus
ruoSinio pjavj
1.17. Pjgunam_os medziagos Turi biti hidraulinis
prispaudimas
1.18. Spaustuvai turi prispausti pjaunamag
Spaustuvu darbinis vamzdj, kurio skersmuo gali bati bet
d.p N kokia reikdmé intervale nuo 90 iki 300
iapazonas mm
1.19. | Stakliy matmenys (ilgis x
plotis arba plotis x ilgis)
jskaitant iSorinius iSneSimus e daugiau kaip x mm
(jskaitant iSorinius iSneSi ) | Ne daugiau kaip 2200 x 1200
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Eil. Nr. Parametras Minimalds techniniai ir funkciniai Kiekis
reikalavimai
2. Metalo pjovimo juosta Nr.1 15 vnt.
2.1. | Pjaunamas profilis Plieno vamzdis
2.2. | Pjaunama medZiaga Plienas (rus.) 08X18H10T (analogas -
plienas EN 1.4541)
2.3. | Pjaunamo vamzdzio ISorinis nominalus skersmuo 159 mm
matmenys Sienelés nominalus storis 4 mm
2.4. | Suderinamumas Pjovimo juosta turi tikti stakléms, kurios
nurodytos Sios lentelés 1 pozicijoje
3. Metalo pjovimo juosta Nr.2 15 vnt.
3.1. | Pjaunamas profilis Plieno vamzdis
3.2. | Pjaunama medziaga Plienas (rus.) 08X18H10T (analogas -
plienas EN 1.4541)
3.3. | Pjaunamo vamzdzio | ISorinis nominalus skersmuo 159 mm
matmenys Sienelés nominalus storis 10 mm
3.4. | Suderinamumas Pjovimo juosta turi tikti stakléms, kurios
nurodytos Sios lentelés 1 pozicijoje
4. Medziaguy, jrankiy, reikmeny, atsarginiy ir normalaus nusidévéjimo | 1 kompl.
daliy komplektas
4.1 | Komplekto sudetis Komplektg turi sudaryti medziagos
(jskaitant tepalus stakléms ir hidraulinj
skystj spaustuvams (jei taikoma), jrankiai,
reikmenys, atsarginés ir normalaus
nusidévéjimo dalys stakléms eksploatuoti
ir jy techninei prieziarai atlikti.
Komplekto sudétj turi patvirtinti jrenginio
gamintojas.
Komplekto sudétis turi uztikrinti stakliy
darbg 8000 valandy.
5. Ausinimo-tepimo skystis 20 litry
5.1. Bendras reikalavimas Sitlomas ausinimo-tepimo skystis turi bati
toks pat, kaip ir pristatomas kartu su
staklémis

6. Prekéms turi bati suteikta ne trumpesné kaip 2 (dviejy) mety garantija nuo jy
perdavimo—priémimo akto pasiraSymo dienos, iSskyrus papildomg komplektacijg, nurodytg Sios
techninés specifikacijos lentelés eil. Nr. 2-5.

7. Tiekéjas jsipareigoja garantiniu laikotarpiu, ne véliau kaip per 40 darbo dieny nuo
rasto del prekés gedimo gavimo dienos, savo IéSomis jj paSalinti arba pakeisti preke ar jos dalis
naujomis.

8. Kontroliuojamoje zonoje naudotos radioaktyviai uzterStos prekés arba jy dalys,
jrankiai ir mechanizmai nebus grgzinami.

9. Garantiniu laikotarpiu keiCiamos prekés arba jy dalys turi bati naujos ir nenaudotos.

10. Atsarginés ir natlralaus nusidéveéjimo dalys, kurios turi jtakos perkamy prekiy
garantijos galiojimui arba uztikrina techniniuose dokumentuose nustatytus Siy prekiy eksploatacinius

parametrus, turi bati to paties gamintojo arba lygiavertés. Tuo atveju, kai sitlomos lygiavertés
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atsarginés dalys, Tiekéjas turi pateikti jrenginiy gamintojo arba gamintojo oficialaus atstovo parengtg
dokumenta, jrodantj, kad silGlomos atsarginés dalys yra tinkamos naudoti techninéje specifikacijoje

nurodytuose jrenginiuose.

) IV SKYRIUS |
ZENKLINIMAS IR ZYMEJIMAS

11. Prie stakliy turi bati pritvirtinta gamintojo lentelé, kurioje turi bati nurodyti Sie
minimalds duomenys:

11.1. CE Zenklas arba lygiavertis;

11.2. gamintojo pavadinimas;

11.3. modelio pavadinimas;

11.4. gamyklinis numeris;

11.5. pagaminimo metai;

11.6. stakliy svoris.

12. Stakliy valdymo elementai turi bati pazyméti lietuviy kalba.

V SKYRIUS
DOKUMENTAI

13. Kartu su pasidlymu Tiekéjas turi pateikti sidlomy stakliy gamintojo parengtus
techninius apra8us ir/ar analogiskus gamintojo parengtus dokumentus, jrodancius sitlomy prekiy
atitikima Sioje techninéje specifikacijoje keliamiems reikalavimams;

14. Tiekéjas, ne veliau kaip per 60 kalendoriniy dieny nuo sutarties jsigaliojimo dienos,
turi pateikti derinti priémimo bandymy programg lietuviy kalba. UZsakovas pateiktg bandymy
programa turi suderinti ne véliau kaip per 30 kalendoriniy dieny nuo bandymy programos pateikimo
dienos.

15. Kartu su prekémis Tiekéjas turi pateikti UZsakovui pasiradytus elektroniniu parasu
PDF formato prekiy dokumentus lietuviy kalba:

15.1. stakliy atitikties 2006/42/EB Masiny direktyvai arba lygiaveréiams reikalavimams
deklaracija;

15.2. stakliy naudojimo instrukcija;

15.3. stakliy visy atsarginiy daliy sgrasg su gamintojo katalogo numeriais.

VI SKYRIUS
REIKALAVIMAI DEL |DIEGIMO IR BANDYMU
16. Priéemimo |IAE bandymai bus atliekami pagal su Uzsakovu suderintg priémimo
bandymy programa.
17. Prie$ atliekant bandymus Tiekéjui vadovaujant UZsakovas turi prijungti (surinkti)
stakles pagal prijungimo (surinkimo) instrukcija.

18. Stakliy priemimo bandymai bus atliekamai IAE teritorijoje.
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19. Stakliy bandymy metu Tiekéjas turés jrodyti, kad jos atitinka techninéje
specifikacijoje pateiktus reikalavimus, patikrinti jy naudojimo instrukcijoje nurodytas funkcijas, atlikti
bandomuosius vamzdziy i§ pasillyme nurodytos medziagos ir dydziy, pjovimus dél atitikimo
pasitlyme deklaruotam pjovimo greiciui. Metalo pjovimo juostos bandymams atlikti bus imamos i$
bendros tiekimo apimties, po 1 juostg, pristatytg pagal Sios techninés specifikacijos 1 lentelés 2 ir 3
punktus. Tiekéjas apripina nertdijancio plieno vamzdziais bandymams atlikti. Bandymams atlikti
turi bati pateikti vamzdziai, kuriy charakteristikos nurodytos Sios techninés specifikacijos 1 lentelés
2 ir 3 punktuose. I8orinis vamzdziy skersmuo gali bati nuo 159 iki 180 mm.
20. Po sékmingy stakliy priemimo bandymy Tiekéjas ir Uzsakovas pasiraso
priémimo bandymy akta.
VIl SKYRIUS
REIKALAVIMAI PREKIY TIEKEJO PERSONALUI
21. Leidimams j IAE aik&tele jforminti Tiekéjas, likus ne maziau kaip 5 darbo dienoms
iki stakliy prijungimo (surinkimo) pradzios, turi pateikti duomenis apie asmenis, kurie vadovaus
pajungimo (surinkimo), kartu su UZsakovo darbuotojais atliks IAE priemimo bandymus ir praves

UZsakovo darbuotojy mokyma.

VIII SKYRIUS
APMOKYMAS

22. Po sekmingy priemimo bandymy Tiekéjas turi Ignalinos atominéje elektrinéje
apmokyti desimt Uzsakovo darbuotojy, kaip tinkamai ir saugiai naudoti sitilomus jrenginius ir atlikti
jy technine priezitrg.

23. Tiekéjas turi pravesti ne maziau kaip vieno UZsakovo personalo rengimo
instruktoriaus mokyma, kuris jgys teise mokyti kitus darbuotojus dirbti Siais jrenginiais.

24. Tiekéjas yra atsakingas uz pazymeéjimy (ar kity dokumenty) iSdavimg mokymui
pasibaigus.

_IX SKYRIUS
PAKUOTES IR TRANSPORTAVIMAS
25. Tiekéjas privalo supakuoti prekes taip, kad jos baty apsaugotos nuo pazeidimy
transportavimo metu.
X SKYRIUS
APLINKOS APSAUGOS KRITERIJUY REIKALAVIMAI

26. Vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birzelio 28 d.
jsakymu Nr. D1-508 ,Dél produkty, kuriy vieSiesiems pirkimams taikytini aplinkos apsaugos
kriterijai, sgraso, aplinkos apsaugos kriterijy ir aplinkos apsaugos kriterijy, kuriuos perkanciosios
organizacijos turi taikyti pirkdamos prekes, paslaugas ar darbus, taikymo tvarkos apraso
patvirtinimo“ (aktualios redakcijos) 4.4.4.4. punktu keiCiamos detalés yra tvirtos, ilgaamzés,

funkcionalios, jos ar jy sudedamosios dalys tinka naudoti daug karty ir (ar) lengvai pataisomos, ir
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(ar) pakeiCiamos. Atitiktj reikalavimui jrodantys dokumentai nurodyti auk§€iau minimo apraso |l

skyriaus 9 p. 9.1. papunktyje.

Vadovas
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