Pirkimo sąlygų 2 priedas „Techninė specifikacija“

ŠIAULIŲ TERMOFIKACINĖS ELEKTRINĖS TURBOGENERATORIAUS MAN ENERGY SOLUTIONS SE SU PAGALBINIAIS ĮRENGINIAIS TECHNINIO APTARNAVIMO PASLAUGOS
PASLAUGŲ TECHNINĖ SPECIFIKACIJA
I. BENDROJI DALIS
1 lentelė

	1.
	Paslaugų teikimo adresas:
	Pramonės g. 10, LT-78502, Šiauliai

	2.
	Pirkimo objektas:
	Turbogeneratoriaus techninis aptarnavimas po 50 000

(iš viso 100 000) eksploatacijos valandų (apimtis ir reikalavimai nurodyti šioje paslaugų techninėje specifikacijoje)

	3.
	Paslaugų teikimo pradžia 
	Turbogeneratoriaus (toliau – TG) techninio aptarnavimo paslaugų pradžia – 2025-06-01.

	4.
	Paslaugų teikimo terminai:
	Turbogeneratoriaus techninio aptarnavimo paslaugų sąrašas nurodytas šioje techninėje specifikacijoje III-iame skyriuje.
TG techninio aptarnavimo su ataskaitos pateikimu trukmė - ne ilgiau kaip per 167 (vienas šimtas šešiasdešimt septynias) kalendorines dienas:

· TG techninio aptarnavimo trukmė - ne ilgiau kaip per 77 (septyniasdešimt septynias) kalendorines dienas nuo paslaugų teikimo pradžios;

· TG techninio aptarnavimo ataskaitos pateikimo trukmė - ne ilgiau kaip per 90 (devyniasdešimt) kalendorinių dienų nuo TG techninio aptarnavimo pabaigos, bet ne ilgiau kaip bendras paslaugų teikimo terminas, t.y. ne vėliau kaip 167 (vienas šimtas šešiasdešimt septynios) kalendorinės dienos nuo paslaugų teikimo pradžios.

	5.
	Paslaugų apmokėjimo tvarka:
	Už suteiktas paslaugas sumokama per 30 k. d. nuo sąskaitos faktūros pateikimo šiomis dalimis:

· po techninio aptarnavimo suteiktų paslaugų perdavimo -priėmimo akto pasirašymo datos, sumokama 90% atliktų darbų sumos;

· po techninio aptarnavimo ataskaitos pateikimo, sumokama likusi 10% suma.


II. TECHNINIO APTARNAVIMO OBJEKTAS
Turbogeneratoriaus MAN Energy Solutions SE su pagalbiniais įrenginiais (Ser. Nr.530267) komplektą sudaro:

1. Garo turbina 

1.1 Tipas: MARC 2-H01
1.2 Gamintojas: MAN Energy Solutions SE

1.3 Galia: 10810 kW

1.4 Vardinis apsisukimų skaičius: 9984 min-1
1.5 Avarinio išjungimo apsisukimų skaičius: 10982 min-1
1.6 Aštraus garo slėgis: 42 bar

1.7 Aštraus garo temperatūra: 455 oC

1.8 Aštraus garo kiekis: 49,8 t/val.

1.9 Tarpinio garo slėgis: 5,3 bar

1.10 Tarpinio garo temperatūra: 212 oC

1.11 Imamas garo kiekis: 3,435 t/val.

1.12 Atidirbusio garo slėgis: 0,37 bar

1.13 Atidirbusio garo temperatūra: 74 oC

1.14 Naudoto garo kiekis: 46,3 t/val.

2. Transmisija

2.1 Tipas: Cilindrinė krumplinė pavara TCS 710
2.2 Gamintojas: RENK AG

2.3 Galia: 11800 kW

2.4 Sūkių dažnis: 9984/1500 1/min

2.5 Alyvos poreikis: 245 l/min

3. Rotoriaus sukimo įtaisas

3.1 Tipas: TV03-87 dizainas R1
3.2 Gamintojas: RENK AG

3.3 Transmisija: SEW KAF87

3.4 Turbinos sūkių dažnis: 293 1/min

3.5 Generatoriaus sūkių dažnis: 44 1/min

4. Generatorius 

4.1 Tipas: HTM 110 C04
4.2 Gamintojas: ELIN EBG Motoren GmbH

4.3 Serijos Nr. 526744

4.4 Vardinė galia: 10812 kW

4.5 Vardinė įtampa: 10 kV

4.6 Dažnis: 50 Hz

4.7 Sūkių dažnis: 1500 1/min

4.8 Cos φ: 0,850

4.9 Bendroji masė: 35600 ± 5% kg.

5. Kombinuotasis alyvos modulis

5.1 Tepimo alyvos bakas: Hydac NG 4000

5.2 Tepimo alyvos bako talpa: 5000 l

5.3 Tepimo alyvos siurblys: Leistritz L3MF 60/120-IFOKT-W (2vnt., sraigtinis)

5.4 Avarinio tepimo alyvos siurblys: Leistritz  L3MF 52/085-IFOKT-W (1vnt., sraigtinis)

5.5 Tepimo alyvos radiatorius: Hydac OK-EL14M1

5.6 Tepimo alyvos filtras: Hydac RFLD G/HC 1320 CAS 10W 1.0/-Z-KB

5.7 Hidraulinės alyvos siurblys: MOOG HP-R18A7-RKP032KM28F2Z

5.8 Hidraulinės alyvos filtras: Hydac DFDK BH/HC 160 QAF10D 1.1/-L24

5.9 Alyvos garų skirtuvas: Franke FF2-066

6. Šildymo kondensatorius

6.1 Tipas: SK 1.4/1.9 L5K 378-2
6.2 Gamintojas: Hamworthy Serck Como

6.3 Kondensato siurblys: SIHI MSLA 10002 9CA AF3 0U E01 (2vnt., su šoniniu kanalu)

MAN Energy Solutions SE kontaktai:

MAN Energy Solutions SE
Stadtbachstraße 1,
86153 Augsburg, Germany
Tel.: +49 821 322-0
Faks.: +49 821 322-3382
www.man-es.com
III. TECHNINIO APTARNAVIMO PASLAUGŲ SĄRAŠAS

2 lentelė
	Eil.
Nr.
	Paslaugų pavadinimas
	Mato vnt.
	Maksimalus kiekis
	Medžiagų/detalių teikimo tvarka
	Pastaba

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	GARO TURBINA (E2MAA / E2MAD / E2MAK / E2MKD)

	1.1
	Radialinių ir ašinių (atraminių) guolių, kontakto dėmių apžiūra/patikra bei inspektavimas dėl dilimo ir įtrūkimų, o esant būtinumui ir jų pakeitimas
	kompl.
	1
	Radialinius ir ašinius (atraminius) guolius pateikia perkantysis subjektas.
	* 

	1.2
	Radialinių ir ašinių (atraminių) guolių tarpų patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.3
	Radialinių ir ašinių (atraminių) guolių padėčių guoliavietėse patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.4
	Guolių žiedinių sandariklių patikrinimas dėl pritrynimo pėdsakų ir nesandarumo, o esant būtinumui ir jų pakeitimas. Sukimosi matavimas ir protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita
	kompl.
	1
	Guolių žiedinius sandariklius pateikia perkantysis subjektas.
	*

	1.5
	Guolių atramų kreiptuvų patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.6
	Riebokšlių tarpų tikrinimas ir protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita
	kompl.
	1
	
	*

	1.7
	Tarpų tarp guolių atramų ir korpuso spaudiklių skečiamųjų įvorių ir tvirtinimo sraigtų patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.8
	Patikrinimas ar nesusidėvėjo kreipiančiųjų ir vidinių korpusų paviršius
	kompl.
	1
	
	*

	1.9
	Pagrindinio korpuso pralaidumo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.10
	Menčių dėl nešvarumų ir pažeidimų patikrinimas, vidinių dalių

kreipiamųjų pleištų patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.11
	Patikrinimas ar nesusidėvėjo, nesudegė ir nesideformavo riebokšlio apsauginės skardelės ir stūmokliai
	kompl.
	1
	
	*

	1.12
	Patikrinimas ar nėra rotoriaus įbrėžimų ir išsidėvėjimų. Jungties patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.13
	Vizualinis turbinos transmisijos jungties tikrinimas. Ašinio judėjimo tikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.14
	Rotoriaus sukimosi tikrinimas ir protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita
	kompl.
	1
	
	*

	1.15
	Turbinos pavaros mechanizmo išlyginimo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.16
	Eksploatacinių duomenų ir matavimo verčių pagrįstumo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	1.17
	Visų temperatūros jutiklių, kabelių, sandariklių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Temperatūros jutiklius, kabelius, sandariklius, keitiklius pateikia perkantysis subjektas.
	*

	1.18
	Visų vibracijos jutiklių, kabelių, sandariklių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Vibracijos jutiklius, kabelius, sandariklius, keitiklius pateikia perkantysis subjektas.
	* 

	1.19
	Visų rotoriaus padėties jutiklių, kabelių, sandariklių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Rotoriaus padėties jutiklius, kabelius, sandariklius, keitiklius pateikia perkantysis subjektas.
	*

	1.20
	Greičio/apsukų jutiklių, kabelių, sandariklių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Greičio/apsukų jutiklius, kabelius, sandariklius pateikia perkantysis subjektas.
	*

	1.21
	Turbinos rotoriaus servisas (patikra/aptarnavimas) gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys:

- išmontavimas/sumontavimas;

- išsamus techninis įvertinimas; 

- paruošimas ir stiklo rutulinis pūtimas;

- rotoriaus menčių (MT) paviršių

magnetinis įtrūkimų bandymas;

- sandarinimo juostelių/žiedų skersmenų patikrinimas;

- rotoriaus paviršių būklės patikrinimas guolių ir rotoriaus vibracijos pakėlimo srityse;

- rotoriaus tinkamumo patikrinimas; 

- gaubtų juostų apdaila; 

- paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Turbinos rotoriaus rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.
	 ***

	1.22
	Turbinos rotoriaus sandarinimo žiedų/juostelių atnaujinimas/pakeitimas gamintojo dirbtuvėse
	vnt.
	160

(Poreikis    ir tikslus  kiekis bus nustatomas atlikus punktą Nr.1.21)
	
	 **



	1.23
	Turbinos rotoriaus balansavimas (aukštomis apsukomis) gamintojo dirbtuvėse
	kompl.
	1
	
	 **


	1.24
	Rotoriaus kreipiančiųjų (Nr. I, II, III) servisas (patikra/aptarnavimas) gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys:

- išmontavimas/sumontavimas;

- išsamus techninis įvertinimas;

- patikrinti gaubtų juostų skersmenis;

- patikrinti ar tinkamai pritvirtinti kontaktiniai paviršiai;

- stiklavimas; 

- garų sandarinimo kraštų išlyginimas;

- sandarinimo juostelių/žiedų lizdų paruošimas;

- rankinis ašmenų antgalių sandariklių šlifavimas / gaubtų juostų apdaila;

- paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Rėmą/us, skirtą/us transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.
	 ***

	1.25
	Rotoriaus kreipiančiųjų (Nr. I, II, III) sandarinimo juostelių/žiedų pakeitimas
	kompl.
	1
	
	 **

	1.26
	Turbinos riebokšlio dėžės (stuffing box) servisas (patikra/aptarnavimas) gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys:

- išmontavimas/sumontavimas;

- išsamus techninis įvertinimas;

- vidinio skersmens patikrinimas;

- patikrinti ar tinkamai pritvirtinti kontaktiniai paviršiai;

- stiklavimas;

- sandarinimo juostelių/žiedų lizdų paruošimas;

- paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.
	 ***

	1.27
	Turbinos skiriamojo flanšo frezavimas/poliravimas objekte
	kompl.
	1
	
	 **

	1.28
	Turbinos galinės palaikymo/izoliavimo dėžės apdirbimas objekte
	kompl.
	1
	
	 **

	1.29
	Rotoriaus kreipiančiosios Nr. III remontas gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys: 

- konstrukcijos suvirinimas;

- atskyrimo linijos apdirbimas;

- išorinio skersmens apdirbimas;

- remontinio žiedo gamyba;

- remontinio žiedo montavimas;

- skersmens apdirbimas su remonto žiedu (išorėje ir viduje)
	kompl.
	1
	
	 **

	2.
	AUKŠTO SLĖGIO REGULIAVIMO VOŽTUVAS SU VALDYMO CILINDRU (E2MAA10AA151)

	2.1
	Reguliavimo vožtuvo plokštės demontavimas
	kompl.
	1
	Reikalingą „Ener-Ring“ sandariklį pateikia perkantysis subjektas.
	*

	2.2
	Vizualus vožtuvo svirčių, šerdžių, difuzorių ir pačių vožtuvų tikrinimas
	kompl.
	1
	
	*


	2.3
	Vožtuvo servisas (patikra/aptarnavimas) gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys:

- išmontavimas/sumontavimas;

- techninis komponentų įvertinimas;

- plokštės lygumo patikrinimas;

- svirčių, šerdžių, jungiančių plokštelių, įvorių, traversos ir velenėlių pažeidimų tikrinimas;

- vožtuvų kūgių velenų įtrūkimų bandymas;

- stiklavimas; 

- vožtuvo surinkimas naudojant naujas dalis;

- paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.

Reikalingas vožtuvo svirtis, šerdis, traversą, sandariklius ir kūgius pateikia perkantysis subjektas.
	 ***

	2.4
	Patikrinti dėl nuotėkių, keliamo triukšmo, veikimo ir reguliavimo funkcijos atlikimo, pašalinti trikdžius 
	kompl.
	1
	
	*

	2.5
	Valdymo cilindro (servovariklio) prijungimo vamzdžių, sraigtinių sujungimų ir jungčių dėl nešvarumų, gedimų ir sandarumo patikrinimas
	kompl.
	1
	 
	*

	2.6
	Vožtuvo pavaros („Voith“

SMR-A11013-S) servisas (patikra/aptarnavimas) gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys:

- išmontavimas/sumontavimas;

- visų tarpiklių ir susidėvėjusių dalių keitimas;

- valdymo stūmoklio ir valdymo spyruoklės keitimas;

- stūmoklio koto keitimas; 

- slėgio spyruoklės keitimas;

- elektrinio padėties matavimo prietaiso su elektroniniu jutikliu patikrinimas/ keitimas, suderinimas;

-  kontrolinio magneto patikrinimas/ keitimas, suderinimas;

- išankstinis reguliavimas pagal MAN specifikaciją;

- bandomasis testavimas su bandymo protokolu, parametrų nustatymas ir patikrinimas, protokolas pateikiamas kartu su ataskaita;

- paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.

Reikalingą elektroninio padėties matavimo prietaisą su elektroniniu jutikliu ir kontrolinį magnetą pateikia perkantysis subjektas.

Reikalingą stūmoklio kotą, slėgio spyruoklę ir kitas reikiamas dalis turi pateikti paslaugų teikėjas.
	 ***

	2.7
	Vožtuvo difuzorių (5 vnt.) keitimas, stiklavimas gamintojo dirbtuvėse.

Turbinos viršutinio korpuso demontavimas/sumontavimas, techninis įvertinimas, paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.
Reikalingus vožtuvo difuzorius pateikia perkantysis subjektas.
	 **


	3.
	AVARINIO IŠJUNGIMO VOŽTUVAS (E2MAA10AA051)

	3.1
	Apžiūros/patikros pagal vožtuvo (E2MAA10AA051) gamintojo techninio aptarnavimo rekomendacijas (vožtuvo eigos, ašies, uždarymo kūgio, filtro, vožtuvo sandarumo patikrinimas, vamzdžių dėl nuotėkių patikrinimas, trikdžių bei nuotėkių priežasčių pašalinimas, esant būtinumui dalių pakeitimas) atlikimas
	kompl.
	1
	Reikalingą „Ener-Ring“ sandariklį ir atsarginių dalių komplektą (uždarymo kūgį, filtrą, sandariklius ir kitas reikiamas dalis) pateikia perkantysis subjektas.
	*

	3.2
	Vizualios garo filtro kontrolės atlikimas; jei yra pažeidimų - tikrinimas spalvų/kapiliariniu metodu, o esant būtinumui ir filtro pakeitimas
	kompl.
	1
	Reikalingą garo filtrą ir gaubto tarpiklį pateikia perkantysis subjektas.
	*

	3.3
	Turbinos greitaveikių uždarymo elektromagnetinių vožtuvų (E2MAA10AA051A, E2MAA10AA051B, E2MAA10AA051C) ir dalinio pakėlimo bandymo greitaveikių uždarymo elektromagnetinių vožtuvų (E2MAA10AA051D, E2MAA10AA051E) patikros atlikimas pagal gamintojo techninio aptarnavimo rekomendacijas (nesandarumų, veikimo tikrinimas, sutrikimų bei nuotėkių priežasčių pašalinimas)
	kompl.
	1
	
	 *

	3.4
	Veikimo bandymą pagal MAN ENERGY SOLUTIONS SE nurodymus atlikimas, esant nukrypimams, sutrikimų pašalinimas.
	kompl.
	1
	
	*

	3.5
	Vožtuvo hidraulinės pavaros (Uniteq) servisas (patikra/aptarnavimas) gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys:

- išmontavimas/sumontavimas;

- visų komponentų valymas;

- visų komponentų patikrinimas, esant poreikiui, jų keitimas;

- vizuali nuotėkio ir pažeidimų apžiūra;

- funkcijų testas;

- greitaveikių uždarymo elektromagnetinių vožtuvų (E2MAA10AA051A, E2MAA10AA051B, E2MAA10AA051C) bei dalinio pakėlimo bandymo greitaveikių uždarymo elektromagnetinių vožtuvų (E2MAA10AA051D, E2MAA10AA051E) patikrinimas, esant poreikiui, jų pakeitimas;

- paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.

Reikalingą hidraulinio cilindro remonto komplektą (sandariklių rinkinį, diskines spyruokles, cilindro strypą bei stūmoklį su žiedu ir veržle) pateikia perkantysis subjektas.

Reikalingus greitaveikius uždarymo ir dalinio pakėlimo bandymo greitaveikius uždarymo elektromagnetinius vožtuvus pateikia perkantysis subjektas.
	 ***


	4.
	SAUGOS ĮRENGINIAI

	4.1
	Avarinio tepimo alyvos įrenginio tikrinimas. Antrojo tepimo alyvos siurblio ir avarinio tepimo alyvos siurblio įjungimo slėginiu jungikliu imitavimas. Esant reikalui, jungimo taškų koregavimas.
	kompl.
	1
	 
	*

	4.2
	Tepimo alyvos siurblių perjungimo dėl žemos įtampos maitinimo pertrūkio imitavimo
	kompl.
	1
	
	*


	4.3
	Garo turbinos, transmisijos ir generatoriaus visų (vibracijos, temperatūros ir veleno padėties) matavimo įrenginių veikimo patikrinimas, patikrinimo testų atlikimas ir įvertinimas (sisteminio nuokrypio įvertinimas, remiantis ankstesniais įrašais), o esant nukrypimams - sukalibravimas.
	kompl.
	1
	
	*

	4.4
	„Avarinio išjungimo“ mygtuko veikimo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	4.5
	Turbogeneratoriaus apsaugų (tame tarpe ir perėjimo į/iš „salos“ režimą) bandymų atlikimas, bandymų akto protokolo pateikimas kartu su ataskaita
	kompl.
	1
	
	*

	4.6
	Avarinio tepimo alyvos siurblio akumuliatorių talpų patikrinimas, matavimų protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita.
	kompl.
	1
	
	*

	4.7
	Avarinio tepimo alyvos siurblio akumuliatorių baterijų kontaktinių sujungimų varžų patikrinimas, matavimų protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita.
	kompl.
	1
	
	*

	4.8
	Avarinio tepimo alyvos siurblio akumuliatorių įkroviklių KRV-1 (I-os šynų sekcijos) ir KRV-2 (II-os šynų sekcijos) pakeitimas skyde NSSRS.

Pakeistų įkroviklių (KRV-1 ir KRV-2) sukonfigūravimas, išbandymas.
	kompl.
	1
	Akumuliatorių įkroviklius KRV-1 (I-os šynų sekcijos) ir KRV-2 (II-os šynų sekcijos) turi pateikti paslaugų teikėjas.
	*

	4.9
	Turbogeneratoriaus ir kondensatoriaus valdymo panelių laiko sinchronizavimas su esama TE sistema
	kompl.
	1
	
	*

	5.
	TRANSMISIJA / JUNGTIS (E2MAK10 AU001)

	5.1
	Slydimo guolių (2 vnt. 10000 aps/min ir 2 vnt. 1500 aps/min) kontakto dėmių apžiūra/patikra bei inspektavimas dėl dilimo ir įtrūkimų, o esant būtinumui ir jų pakeitimas
	kompl.
	1
	Slydimo guolius (2 vnt. 10000aps/min. ir 2 vnt. 1500aps/min.) bei labirintinius sandarinimo žiedus ir „O-ring“ tarpiklį pateikia perkantysis subjektas.
	*

	5.2
	Transmisijos korpuso (vidaus ir išorės) apžiūra/patikra, valymas, esant poreikiui paviršių poliravimas
	kompl.
	1
	
	 *

	5.3
	Transmisijos krumpliaračių (turbinos pusė 10000 aps/min ir generatoriaus pusė 1500 aps/min) sukibimo tikrinimas
	kompl.
	1
	
	 *

	5.4
	Visų temperatūros jutiklių, kabelių, sandariklių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Temperatūros jutiklius, kabelius, keitiklius pateikia perkantysis subjektas.

Sandariklius turi pateikti paslaugų teikėjas.
	*

	5.5
	Visų vibracijos jutiklių, kabelių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Vibracijos jutiklius, kabelius, keitiklius pateikia perkantysis subjektas.
	*

	5.6
	Transmisijos „mažojo“ (turbinos pusė 10000 aps/min) ir „didžiojo“ (generatoriaus pusė 1500 aps/min) krumpliaračių patikra/testavimas (įtrūkimų tyrimas, neardoma kontrolė ultragarsinis testavimas UT, magnetinių dalelių tyrimas MT, dažų įsiskverbimo bandymas DP) objekte, įskaitant testų sertifikatai/protokolai, kurie pateikiami su ataskaita.
	kompl.
	1
	
	 *

	5.7
	Transmisijos „mažojo“ (turbinos pusė 10000 aps/min) krumpliaračio patikra/remontas gamintojo dirbtuvėse, paviršių poliravimas, balansavimas. Paruošimas/supakavimas ir transportavimas bei po remonto darbų sumontavimas objekte.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.
	 **

	5.8
	Transmisijos „didžiojo“ (generatoriaus pusė 1500 aps/min) krumpliaračio patikra/remontas gamintojo dirbtuvėse, paviršių poliravimas, balansavimas.
Paruošimas/supakavimas ir transportavimas bei po remonto darbų sumontavimas objekte.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.
	 **



	6.
	ROTORIŲ SUKANTIS MECHANIZMAS (E2MAK10 AE001)

	6.1
	Rotoriaus sukimo įtaiso ↔ turbinos darbo rato išlyginimo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	6.2
	Turbinos rotorių sukančio mechanizmo variklio tolygaus judėjimo tikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	6.3
	Vizualios rotorių sukančio mechanizmo transmisijos kontrolės atlikimas
	kompl.
	1
	
	*

	6.4
	SSS jungties tolygaus judėjimo ir krumplių susidėvėjimo bei fiksuotės tikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	6.5
	Rotorių sukančio mechanizmo (SEW) servisas (patikra/aptarnavimas) gamintojo dirbtuvėse, darbų apimtys:

- išmontavimas/sumontavimas;

- apžiūra;

- susidėvėjusių dalių, kurios turi įtakos pavaros įrenginio eksploatavimo trukmei, keitimas;
- guolių bei veleno sandarinimo žiedų keitimas;

- alyvos pakeitimas; 

- surinkimas;

- paruošimas/supakavimas ir transportavimas.
	kompl.
	1
	Rėmą, skirtą transportavimui į gamintojo dirbtuves, turi pateikti paslaugų teikėjas.

Reikalingas visas dalis/medžiagas, skirtas aptarnavimo atlikimui, tame tarpe alyvą, variklio guolius su remkomplektais, sandarinimo žiedus, turi pateikti paslaugų teikėjas.
	***


	7.
	GENERATORIUS (E2MKA10 AG001)

	7.1
	Slydimo guolių (1 vnt. „movos pusė“ ir 1 vnt. „laisvo galo pusė“) kontakto dėmių apžiūros/patikros bei inspektavimo dėl dilimo ir įtrūkimų atlikimas, o esant būtinumui ir jų pakeitimas
	kompl.
	1
	Slydimo guolius (1 vnt. „movos pusė“ ir 1 vnt. „laisvo galo pusė“) bei tepimo žiedus pateikia perkantysis subjektas.
	 *

	7.2
	Generatoriaus parametrų patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	7.3
	Generatoriaus apsaugų patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	7.4
	Įtampos reguliatoriaus patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	7.5
	Veleno įžeminimo mazgo techninės būklės patikrinimas.

Įžeminimo šepetėlių, laikiklių, rotoriaus sukimosi galinių jungiklių patikrinimas, esant būtinumui, jų pakeitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus įžeminimo šepetėlius ir laikiklius pateikia perkantysis subjektas
	*

	7.6
	Vidutinės įtampos (10 kV) gnybtų dėžėje JB01 esančių 10 kV viršįtampių ribotuvų varžų matavimas, matavimo rezultatų protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita.

Esant poreikiui 10 kV viršįtampių ribotuvų pakeitimas.
	kompl.
	1
	Reikalingus 10 kV viršįtampių ribotuvus pateikia perkantysis subjektas
	*

	7.7
	Vidutinės įtampos (10 kV) gnybtų dėžėje JB01, esančios įrangos kontaktinių jungčių, sujungtų varžtais, užveržimo sukimo momentų patikrinimas, matavimo rezultatų protokolavimas. Visų kontaktinių jungčių pereinamųjų varžų matavimas, matavimo rezultatų protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita.
Gnybtų dėžės (JB01) vizualinė apžiūra, protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita.
	kompl.
	1
	 
	*

	7.8
	Diodų patikrinimas, esant poreikiui, jų pakeitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus diodus pateikia perkantysis subjektas
	*

	7.9
	Generatoriaus patikrinimas/apžiūra endoskopu
	kompl.
	1
	
	*

	7.10
	Visų temperatūros jutiklių, kabelių, sandariklių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Temperatūros jutiklius, kabelius, keitiklius pateikia perkantysis subjektas.

Sandariklius turi pateikti paslaugų teikėjas.
	*

	7.11
	Visų vibracijos jutiklių, kabelių, keitiklių patikrinimas, o esant būtinumui ir pakeitimas
	kompl.
	1
	Vibracijos jutiklius, kabelius, keitiklius pateikia perkantysis subjektas.
	*

	7.12
	Esamos 10 kV skirstyklos (PP-10), narvelio Nr.202 (L-G3) RAA įrenginio bei sinchronizavimo patikrinimas ir protokolavimas ir pateikimas karu su ataskaita 
	kompl.
	1
	
	*


	8.
	TEPIMO (E2MAV) IR HIDRAULINĖS (E2MAX) ALYVOS SISTEMA

	8.1
	Tepimo bei hidraulinės alyvos filtrų įdėklų ištraukimas ir patikrinimas, esant poreikiui - jų pakeitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus tepimo bei hidraulinės alyvos filtrus pateikia perkantysis subjektas.
	*

	8.2
	Slėgio akumuliatoriaus (hidroakumuliatoriaus, esančio hidraulinės alyvos sistemoje), skiriamojo baliono užpildo (azoto) slėgio patikrinimas, jo papildymas azotu
	kompl.
	1
	Reikalingą azoto kiekį papildymui turi pateikti paslaugų teikėjas
	* 

	8.3
	Tepimo alyvos aušintuvių 6 vnt. (E2MAV31 AN001(2), E2MAV32 AN001(2), E2MAV33 AN001(2)) turbokompresorių variklių atraminių guolių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklių atraminius guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektais bei sandarikliais turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	8.4
	Tepimo alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2MAV21 AP001 ir E2MAV22 AP001) variklių guolių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklių guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektais, sandarikliais bei sujungimo lanksčias movas „spiders“ turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	8.5
	Tepimo alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2MAV21 AP001 ir E2MAV22 AP001) patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.6
	Avarinio (rezervinio) tepimo alyvos siurblio (E2MAV50 AP001) variklio guolių ir anglinių šepečių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklio guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektu, sandariklius bei sujungimo lanksčią movą „spider“ ir anglinius šepetėlius turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	8.7
	Alyvos valymo „Bypass“ cirkuliacinio siurblio (E2MAV13 AP001) variklio guolių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklio guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektais, sandarikliais bei sujungimo lanksčią movą „spider“ turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	8.8
	Alyvos valymo „Bypass“ cirkuliacinio siurblio (E2MAV13 AP001) keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingą alyvos valymo „Bypass“ cirkuliacinį siurblį (be variklio) pateikia perkantysis subjektas
	*

	8.9
	Hidraulinės alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2MAX21 AP001 ir E2MAX22 AP001) variklių guolių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklių guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektais, sandarikliais bei sujungimo lanksčias movas „spiders“ turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	8.10
	Hidraulinės alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2MAX21 AP001 ir E2MAX22 AP001) patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.11
	Hidraulinės alyvos siurblių (apėjimo valdymui) Nr.1 ir Nr.2 (E2MAX51 AP001 ir E2MAX52 AP001) variklių guolių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklių guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektais, sandarikliais bei sujungimo lanksčias movas „spiders“ turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	8.12
	Tepimo alyvos sistemos reguliavimo vožtuvo veikimo bandymo atlikimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.13
	Tepimo alyvos sistemos aušintuvių (6vnt.) išorinis valymas/plovimas cheminiu būdu
	kompl.
	1
	
	*

	8.14
	Tepimo alyvos sistemos sandarumo patikrinimas, o esant alyvos nesandarumui – nuotėkio pašalinimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.15
	Aerozolio (alyvos garų) skirtuvo/separatoriaus (E2MAV10 AT001) išvalymas ir filtravimo tūtų pakeitimas
	kompl.
	1
	Reikalingas aerozolio skirtuvo/separatoriaus filtravimo tūtas pateikia perkantysis subjektas
	*

	8.16
	Aerozolio (alyvos garų) skirtuvo/separatoriaus ventiliatoriaus su varikliu (E2MAV10 AN001) pakeitimas
	kompl.
	1
	Reikalingą aerozolio (alyvos garų) skirtuvo/separatoriaus ventiliatorių su varikliu pateikia perkantysis subjektas
	*

	8.17
	Hidraulinės alyvos iš bako (E2MAX50 BB001) išleidimas, bako išvalymas. Hidraulinės alyvos pakeitimas.  
	kompl.
	1
	Reikalingą hidraulinę alyvą (300 l) turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	8.18
	Atskirų sistemos elementų sandarumo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.19
	Elektros jungčių patikrinimas, esant būtinumui, sutvarkymas
	kompl.
	1
	
	*

	8.20
	Avarinio (rezervinio) tepimo alyvos siurblio automatinio įjungimo; tepimo alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2; hidraulinės alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2; hidraulinės alyvos siurblių (apėjimo valdymui) Nr.1 ir Nr.2 automatinio įjungimo bei persijungimo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.21
	Tepimo ir hidraulinės alyvos sistemų saugos vožtuvų veikimo bei sistemos slėgio tikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.22
	Patikrinti tepimo alyvos bake vandens lygį. Esant tepimo alyvos bake vandens - jį išleisti/pašalinti.
	kompl.
	1
	
	*

	8.23
	Paimti tepimo alyvos mėginį ir pas alyvos gamintoją atlikti jos reikiamą analizę
	kompl.
	1
	
	*

	8.24
	Tarpinio garo sistemos (E2LBQ10) valdymo sklendės su elektromagnetiniu vožtuvu patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	8.25
	Tepimo alyvos siurblio Nr.1 ar Nr.2 (E2MAV21 AP001 ar E2MAV22 AP001) keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingą tepimo alyvos siurblį (be variklio) pateikia perkantysis subjektas
	 **

	8.26
	Hidraulinės alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2MAX21 AP001 ir E2MAX22 AP001) keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus hidraulinės alyvos siurblius (be variklių) pateikia perkantysis subjektas
	 **

	8.27
	Hidraulinės alyvos siurblių (apėjimo valdymui) Nr.1 ar Nr.2 (E2MAX51 AP001 ar E2MAX52 AP001) keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingą hidraulinės alyvos siurblį (apėjimo valdymui) be variklio pateikia perkantysis subjektas
	 **


	9.
	DRENAVIMO SISTEMA (E2MAL)

	9.1
	Valdymo pulto funkcijų tikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	9.2
	Vidinių kondensato skirtuvo dalių patikrinimas
	kompl.
	1
	Reikalingus sandariklius turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	9.3
	Patikrinimas dėl nuotėkių ir kitų trikdžių, o jiems esant, jų pašalinimas
	kompl.
	1
	
	*

	9.4
	Vandens išleidimo sistemos uždarymo vožtuvų „Persta“ pavarų variklių „AUMA“ (E2MAL10AA401, E2MAL15AA401, E2MAL2(3/4/5)0AA401, E2MAL61AA401, E2MAL80AA401) pavarų mechanizmų kamerų stambus tikrinimas
	kompl.
	1
	Reikalingas medžiagas/ detales/ sandariklius/ tepimo alyvas ir tepalus skirtus atlikti stambų pavarų mechanizmų kamerų tikrinimą turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	9.5
	Temperatūros reguliatorių 3vnt. (garų gaudyklėms BK28) bei sandariklių/tarpinių pakeitimas
	kompl.
	1
	Temperatūros reguliatorius bei sandariklius/tarpines pateikia perkantysis subjektas
	*

	9.6
	Temperatūros reguliatorių 3vnt. (garų gaudyklėms BK46) bei sandariklių/tarpinių pakeitimas
	kompl.
	1
	Temperatūros reguliatorius bei sandariklius/tarpines pateikia perkantysis subjektas
	*

	10.
	KONDENSACIJOS ĮRENGINYS (E2LCA / E2LCB / E2MAG / E2MAJ / E2LBE)

	10.1
	Garo srovinių siurblių (E2MAJ21BN001 ir E2MAJ22BN001) „JET“ purkštukų patikrinimas dėl išplovimo, esant būtinumui – jų pakeitimas.

Elektros jungčių patikrinimas, esant poreikiui – koregavimas. 
	kompl.
	1
	Reikalingus purkštukus ir tarpines pateikia perkantysis subjektas
	*

	10.2
	Kondensato siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2LCB11 AP001 ir E2LCB12 AP001) variklių guolių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklių guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektais, sandarikliais bei sujungimo lanksčias movas „spiders“ turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	10.3
	Kondensato siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2LCB11 AP001 ir E2LCB12 AP001) automatinio įjungimo ir persijungimo patikrinimas
	kompl.
	1
	
	*

	10.4
	Atidirbusio garo sklendės „Adams“ pavaros variklio „AUMA“

(E2LBE10AA001) pavaros mechanizmo kameros stambus tikrinimas
	kompl.
	1
	Reikalingas medžiagas/ detales/ sandariklius/ tepimo alyvas ir tepalus skirtus atlikti stambų pavaros mechanizmo kameros tikrinimą turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	10.5
	„Bypass“ išmetimo garų vožtuvo „Persta“ pavaros variklio „AUMA“

(E2LBE11AA001) pavaros mechanizmo kameros stambus tikrinimas
	kompl.
	1
	Reikalingas medžiagas/ detales/ sandariklius/ tepimo alyvas ir tepalus skirtus atlikti stambų pavaros mechanizmo kameros tikrinimą turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	10.6
	Reguliavimo sklendės „ARI“ kondensavimo sistemoje pavarų variklių „AUMA“ (E2LCA33AA101, E2MAG10AA101, E2MAJ40AA151)

 pavarų mechanizmų kamerų stambus tikrinimas
	kompl.
	1
	Reikalingas medžiagas/ detales/ sandariklius/ tepimo alyvas ir tepalus skirtus atlikti stambų pavarų mechanizmų kamerų tikrinimą turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	10.7
	Reguliavimo sklendės „DRW“ vakuumo sudarymo sistemoje pavarų variklių „AUMA“ (E2MAJ21AA001, E2MAJ22AA001) pavarų mechanizmų kamerų stambus tikrinimas
	kompl.
	1
	Reikalingas medžiagas/ detales/ sandariklius/ tepimo alyvas ir tepalus skirtus atlikti stambų pavarų mechanizmų kamerų tikrinimą turi pateikti paslaugų teikėjas
	*

	10.8
	Garo valdymo sistemos vožtuvo kūgio su strypu (įėjime) patikrinimas, o esant būtinumui ir jo pakeitimas.
	kompl.
	1
	Garo valdymo sistemos vožtuvo kūgį su strypu (įėjime) pateikia perkantysis subjektas
	*

	10.9
	Garo valdymo sistemos vožtuvo kūgio su strypu (išėjime) patikrinimas, o esant būtinumui ir jo pakeitimas.
	kompl.
	1
	Garo valdymo sistemos vožtuvo kūgį su strypu (išėjime) pateikia perkantysis subjektas
	*

	11.
	BENDRI ĮRENGINIAI

	11.1
	Visų elektros/automatikos/valdymo skydų (vidaus ir išorės) siurbimas/valymas
	kompl.
	1
	
	*

	11.2
	Visų elektros/automatikos/valdymo skydų ir įrenginių kontaktinių jungčių/sujungimų tikrinimas, matavimas ir protokolavimas bei pateikimas kartu su ataskaita
	kompl.
	1
	
	*

	11.3
	Visų varžtų (turbinos korpusui, aukšto slėgio reguliavimo vožtuvui, flanšui tarp turbinos korpuso ir avarinio išjungimo vožtuvo, turbinos kreipiamųjų peilių laikiklių) pakeitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus varžtus pateikia perkantysis subjektas
	*

	11.4
	Visų variklių ir siurblių vibracijų matavimas/protokolavimas ir pateikimas kartu su ataskaita
	kompl.
	1
	
	*


PASTABOS:
1. Lentelės 6 stulpelyje „Pastaba“ nurodyto žymėjimo reikšmės:
          * paslaugos atliekamos Šiaulių termofikacinėje elektrinėje, adresu Pramonės g. 10, Šiauliai;
          **  perkantysis subjektas neįsipareigoja įsigyti šių paslaugų (paslaugos bus perkamos, vadovaujantis gamintojo išvadomis dėl reikiamų atskirų įrenginio komponentų aptarnavimo poreikio); 

         *** paslaugos atliekamos gamintojo/ų dirbtuvėse.
2. Lentelės 4 stulpelyje nurodytas paslaugų kiekis yra maksimalus. Perkantysis subjektas neįsipareigoja įsigyti paslaugų,  kurios 6 stulpelyje „Pastaba“ nurodytos ženklu ** . 

3. Nurodyta dalis įrenginių tikrinama ir aptarnaujama turbogeneratoriaus gamyklos  gamintojos MAN Energy Solutions SE arba TG pagalbinių komplektuojančių įrenginių gamintojų remonto dirbtuvėse. Visas išlaidas, susijusias su  atskirų įrenginio komponentų aptarnavimu gamintojo dirbtuvėse (rėmo/ų, skirto saugiam įrenginio įtvirtinimui, įkėlimo/iškėlimo, transportavimo, pakrovimo/iškrovimo organizavimo, draudimo, dokumentacijos pildymo ir kt.) turi įsivertinti ir prisiimti paslaugų teikėjas.
4. Jei lentelėje nurodyta, kad paslauga turi būti atlikta (1 kompl.), tai reiškia, kad paslaugų teikėjas paslaugą turės atlikti visiems įrenginiams/prietaisams, kurie yra išvardinti „Paslaugų pavadinimo“ stulpelyje.

Kaip pvz. (poz. 8.9, „Hidraulinės alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2MAX21 AP001 ir E2MAX22 AP001) variklių guolių keitimas“, 1 kompl.,  tai reiškia, kad reikės pakeisti variklių guolius abiem hidraulinės alyvos siurbliams.
	Eil.
Nr.
	Paslaugų pavadinimas
	Mato vnt.
	Maksimalus kiekis
	Medžiagų/detalių teikimo tvarka
	Pastaba

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	8.9
	Hidraulinės alyvos siurblių Nr.1 ir Nr.2 (E2MAX21 AP001 ir E2MAX22 AP001) variklių guolių keitimas
	kompl.
	1
	Reikalingus variklių guolius (priekinius ir galinius) su remkomplektais, sandarikliais bei sujungimo lanksčias movas „spiders“ turi pateikti paslaugų teikėjas
	*


IV. REIKALAVIMAI TECHNINIAM APTARNAVIMUI IR NAUDOJAMOMS MEDŽIAGOMS /DETALĖMS
1. Techninis aptarnavimas turi būti atliekamas vadovaujantis turbogeneratoriaus eksploatavimo ir techninio aptarnavimo instrukcija bei dalyvaujant turbogeneratoriaus gamyklos  gamintojos MAN Energy Solutions SE ir kitų, TG komplektuojančių įrenginių, gamintojų ELIN Motoren GmbH, HORA (Holter Regelarmaturen GmbH & Co. KG), RENK ir CM-Automation GmbH  atstovams / specialistams.
2. Atliekant turbogeneratoriaus techninį aptarnavimą pagal atliekamų techninio aptarnavimo paslaugų sąrašą (III-ias skyrius, 2-a lentelė), paslaugų apimtis, susijusi su detalių keitimo būtinybe ar galimybe jų nekeisti, privalo būti suderinta su perkančiojo subjekto atstovu žodžiu.
3. Turbogeneratoriaus techninį aptarnavimą paslaugų teikėjas turi atlikti su savo įrankiais, prietaisais, pastoliais, medžiagomis ir detalėmis (išskyrus, jei 2-os lentelės 5-ame stulpelyje yra nurodyta, kad tas medžiagas ir detales, pateikia perkantysis subjektas).
4. Teikėjas, iki turbogeneratoriaus techninio aptarnavimo pabaigos, turi grąžinti perkančiajam subjektui visas pakeistas naudotas ar nepanaudotas naujas, perkančiojo subjekto perduotas, detales. Perkančiojo subjekto naujos detalės ar teikėjo grąžinamos panaudotos detalės turi būti perduodamos pasirašant abiejų šalių detalių priėmimo-perdavimo aktą/us. 

5. Paslaugų teikėjas savo pasiūlyme ir paslaugų kainoje turi įsivertinti, tokias papildomas išlaidas, kurios gali atsirasti dėl pastolių pastatymo/demontavimo, darbo vietos išvalymo/atstatymo į prieš tai buvusią būklę, susidariusių atliekų utilizavimo, darbuotojų apgyvendinimo, pakrovimo/iškrovimo, transportavimo, draudimo, dokumentacijos pildymo ir kt..
6. Paslaugų teikėjas savo pasiūlyme ir paslaugų kainoje turi įsivertinti garo turbinos bei vamzdžių izoliacijos demblių nuėmimą ir uždėjimą. Izoliacijos dembliai, kurie bus pažeisti ar sugadinti – reikės pakeisti naujais.
7. Paslaugų teikėjas kartu su pasiūlymu turi pateikti visų IV-o skyriaus 1-ame punkte minimų gamintojų dokumentus (susitarimus / patvirtinimus dėl bendradarbiavimo, atliekant įrenginių aptarnavimo darbus) kiekvieno atskirai arba vieną bendrą turbogeneratoriaus (ser. Nr.530267) gamyklos gamintojos MAN Energy Solutions SE dokumentą, patvirtinantį (-čius) gamintojų MAN Energy Solutions SE, ELIN Motoren GmbH, HORA (Holter Regelarmaturen GmbH & Co. KG), RENK ir CM-Automation GmbH dalyvavimą atliekant šioje techninėje specifikacijoje išvardintas techninio aptarnavimo paslaugas.

8. Paslaugų teikėjas turi informuoti perkančiojo subjekto atstovą ne mažiau kaip prieš 36 val. iki numatomo turbogeneratoriaus paleidimo į normalaus darbo režimą po techninio aptarnavimo atlikimo ir darbo režimo parametrų nustatymo pradžios, kurios reikalingos perkančiajam subjektui garo katilo užkūrimui ir tinkamų parametrų garo padavimui į turbogeneratorių užtikrinti. 

9. Po techninio aptarnavimo atlikimo, turbogeneratorius turi būti paleistas į normalaus darbo režimą, o esant sutrikimams, juos pašalinti, paslaugų teikėjas turi savo resursais ir išlaidomis, per terminą, kuris būtų priimtinas abiem suinteresuotoms pusėms, t.y. paslaugų teikėjui ir perkančiajam subjektui.
10. Paslaugų teikėjas atliktoms paslaugoms turi suteikti 6 (šešių) mėnesių garantiją. Paslaugų teikėjas prekėms suteikia gamintojo nustatytą garantiją. Garantijos terminas skaičiuojamas nuo paslaugų ir (ar) prekių perdavimo perkančiajam subjektui dienos.
11. Perkantysis subjektas suteiks paslaugų teikėjui galimybę susipažinti su turbogeneratoriaus MAN Energy Solutions SE ir jo pagalbinių įrenginių technine dokumentacija („Turbogeneratoriaus eksploatavimo instrukcija“)  konkurso sąlygose numatyta tvarka ir terminais.
V. REIKALAVIMAI TG TECHNINIO APTARNAVIMO ATASKAITAI


Paslaugų teikėjas per TS nurodytą terminą parengia TG techninio aptarnavimo ataskaitą, tame tarpe, ir atsarginių medžiagų/detalių, reikalingų tolimesniam turbogeneratoriaus eksploatavimui, sąrašą su jų technine specifikacija, bei pateikia ją perkančiojo subjekto atstovui (atsakingam už sutarties vykdymą).

Ataskaita teikiama lietuvių ir anglų kalbomis. Pilnai sukomplektuotą ataskaitą sudaro:

· popierinė - 3 (trys) egz. (tame tarpe su originaliais parašais - 1 (vienas) egz.);
· elektroninė (formatu*.pdf) - 1 (vienas) egz.

VI. PRIEDAI

Priedas Nr. 1 – Turbogeneratoriaus ir jo pagalbinių įrenginių techniniai duomenys (15 lapų).
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