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TECHNINĖ SPECIFIKACIJA  PIRŠTINĖMS TAKTINĖS ATAKOS 

I. BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Pirštinės, taktinės atakos (toliau - pirštinės) skirtos užtikrinti karių rankų apsaugą taktinių užduočių vykdymo metu. 
2. Pirštinės turi būti naujos ir nenaudotos.
3. Pirštinės turi atitikti reikalavimus nurodytus techninėje specifikacijoje.
4. Gaminių garantinis terminas – nemažiau nei 12 (dvylika) mėnesių aktyvios eksploatacijos sąlygoms, kuris skaičiuojamas nuo prekių išdavimo iš Pirkėjo sandėlio dienos ir 24 (dvidešimt keturi) mėnesiai nuo prekių priėmimo į sandėlį dokumentų pasirašymo dienos. 

II. TECHNINIAI REIKALAVIMAI

5. Pirštinės turi būti pirštuotos, ergonominės formos, pritaikytos natūraliai rankos padėčiai. Konstrukcija turi nevaržyti rankos ir pirštų judesių lankstant ranką bei pirštus.  
6. Pirštinių spalva – tamsiai žalia, artima spalvos kodui 17-0115 TP pagal PANTONE TEXTILE spalvų katalogą. 
7. Pirštinės turi užtikrinti rankų apsaugą nuo mechaninių poveikių, smūgių ir trumpalaikio karščio poveikio taktiniuose veiksmuose bei šaudant. Pirštinių apsaugos lygiai pateikti 1 lentelėje. 
8. Pirštinės turi būti tinkamos naudoti tiek kairiajai, tiek dešiniajai rankai (porinės).
9. Pirštinių 9 (bazinio) dydžio ilgis nuo didžiojo piršto viršaus iki pirštinės apačios 24 ± 0,5 cm, plotis – 11 ± 0,4 cm (matuojant virš nykščio įsiuvimo siūlės). Leidžiami nežymūs matmenų skirtumai, jei užtikrinamas ergonomiškas prigludimas ir funkcionalumas. Matų lentelė derinama su konkurso laimėtoju pasirašius sutartį ir esant poreikiui gali būti patikslinta. Pirštinių dydžių skalė pateikta 5 ir 6 lentelėse. Esant poreikiui, gali būti paprašyta pagaminti nestandartinių dydžių pirštinių, neviršijant 2% užsakyto kiekio. 
10. Pirštinių išorinis sluoksnis ir nykščio išorinė pusė turi būti pagaminti iš aramidinio pluošto trikotažinės (megztos) medžiagos (pvz. Nomex ar lygiavertės). Veikiant tiesioginei liepsnai, medžiaga neturi palaikyti degimo, nesitraukti ir neplyšti. Veikiant ugnies ar aukštos temperatūros poveikiui, medžiagos neturi tirpti, lydytis ar lašėti taip, kad sukeltų papildomą nudegimo riziką naudotojui.  Aramidinio pluošto struktūra turi užtikrinti aukštą mechaninį atsparumą (ypač atsparumą įpjovimams ir trinčiai), atitinkantį EN 388 standarto reikalavimus. Nepaisant didelio tankio ir atsparumo, medžiaga turi būti pakankamai lanksti, kad nevaržytų pirštų judesių ir leistų atlikti taktines užduotis. Medžiaga turi užtikrinti pakankamą oro cirkuliaciją (garų pralaidumą), kad būtų sumažintas rankų prakaitavimas ir šiluminis stresas dirbant aukštoje temperatūroje. Taip pat turi užtikrinti apsaugą nuo kontaktinio karščio pagal EN 407 standartą. 
11. Delno zona, riešo vidinė detalė, nykščio ir rodomojo piršto viršutinė dalis pagaminta  iš kokybiškos, vienodai nudažytos, atstumiančios vandenį, juodos spalvos minkštos pirštininės avies arba ožkos odos (odos storis 0,6-0,8 mm). Oda turi būti lygaus paviršiaus, ergonomiškai priglundanti prie rankos bei užtikrinanti precizišką lytėjimo pojūtį. Oda turi būti lanksti ir be defektų, kurie gali turėti neigiamos įtakos pirštinių ilgaamžiškumo ir funkcinėms savybėms. Vienos pirštinių poros oda turi būti vienodos spalvos ir struktūros. Odos techninės charakteristikos pateiktos 3 lentelėje. 
12. Vidinė delno dalis papildomai sustiprinta minkšta, dilimui atsparia oda geresniam sukibimui.
13. Vidinėje delno dalyje integruotas amortizuojantis paminkštinimo sluoksnis (pvz., EVA putos, poliuretano putos arba kita lygiavertė smūgius sugerianti medžiaga), kurio storis apie 3-4 mm, skirtas smūgių ir vibracijos sugėrimui. 
14. Išorinėje pirštinių pusėje, krumplių srityje, įrengta apsauga, pagaminta iš termoplastinės gumos (TPR), termoplastinio poliuretano (TPU), EVA putų ar kitos lygiavertės smūgius sugeriančios medžiagos, su integruotu odos intarpu, skirta apsaugai nuo smūgių ir mechaninių pažeidimų. 
15. Išorinėje pirštinių pusėje, pirštų srityje, įrengti amortizuojantys paminkštinimai, integruoti pirštinių konstrukcijoje arba užsiūti ant išorinio sluoksnio, skirti apsaugai nuo smūgių ir mechaninių pažeidimų. 
16. Nykščio ir didžiojo piršto srityse naudojama lietimui jautri medžiaga, pritaikyta darbui su liečiamaisiais ekranais. 
17. Pirštinės turi turėti reguliuojamą riešo užsegimą, užtikrinantį tvirtą prigludimą, lengvą užsidėjimą ir nuėmimą. Užsegimai gali būti: Velcro tipo arba kitas lygiavertis reguliavimo sprendimas. Vidinėje riešo pusėje turi būti pakabinimo kilpa. 
18. Vidinės medžiagos (jei naudojamos) turi gerinti dėvėjimo komfortą, mažinti trintį, padėti sugerti smūgius ar vibraciją bei prisidėti prie drėgmės valdymo. Vidinės medžiagos neturi didinti pirštinių standumo ar riboti judesių.  
19. Pirštinės turi užtikrinti gerą sukibimą sausomis ir drėgnomis sąlygomis bei sudaryti galimybę atlikti tikslius smulkius rankų judesius. 
20. Pirštinės atskiros dalys turi būti susiūtos nedegiais arba padidinto atsparumo temperatūrai siūlais, atitinkančiais 4 lentelėje nurodytus techninius rodiklius ir bandymų metodus. Siūlų įtempimas turi būti pritaikytas pirštinių konstrukcijai ir medžiagoms. Siūlės turi būti elastingos, negali trūkinėti dėvint ir naudojant pirštines pagal paskirtį.  Siūlų techninės charakteristikos pateiktos 4 lentelėje. 
21. Pirštinių gamybai neturi būti naudojamos adatos, galinčios prakirsti ar kitaip pažeisti medžiagas. Gamybai parinktas adatų numeris turi užtikrinti, kad nebūtų pažeista medžiaga. 
22. Trikotažinės medžiagos kraštai gali būti neapdirbti, jei trikotažas neyra iki siūlės. Pirštinių gamybai naudojamų medžiagų techninės charakteristikos pateiktos 2 lentelėje. 
23. Pirštinių paveikslas pateiktas 1 priede. Pateiktas paveikslas yra iliustracinio pobūdžio, skirtas pirkimo objekto funkcinių sprendimų ir konstrukcinių elementų paaiškinimui. Paveikslas nenurodo konkretaus gamintojo, modelio ar dizaino sprendimo.                                                                                                                       
                                                                                                                                            1 lentelė
PIRŠTINIŲ ATSPARUMO IR APSAUGOS RODIKLIAI
	Eil. Nr
	Rodiklio pavadinimas, dimensija
	Apsaugos lygmuo
	Rodiklio reikšmė
	Bandymų metodo žymuo

	1.
	Atsparumas dilinimui (ciklų skaičius) 
	3
	≥ 2000
	LST EN 388 arba lygiavertis

	2.
	Atsparumas plyšimui, N
	2
	25-50 
	LST EN 388 arba lygiavertis

	3.
	Atsparumas pradūrimui, N
	2
	60 
	LST EN 388 arba lygiavertis

	4.
	Atsparumas įpjovimui (TDM test), N
	D
	15-22
	LST EN 388 arba lygiavertis

	5.
	Apsauga nuo smūgių
	P
	-
	LST EN 388 arba lygiavertis

	6. 
	Apsauga nuo šiluminių pavojų (uždegimo laikas 3s)
	4
	-
	LST EN 407 arba lygiavertis



2 lentelė
TECHNINĖS CHARAKTERISTIKOS PIRŠTINIŲ TRIKOTAŽINEI MEDŽIAGAI
	[bookmark: _Hlk221523132][bookmark: _Hlk221524126]Eil. Nr
	Rodiklio pavadinimas, dimensija
	Rodiklio reikšmė
	Bandymų metodo žymuo

	1.
	Pluoštinė sudėtis, %
	95% meta– aramidas
5% para-aramidas (tolerancija ± 3%)
	nurodyti

	2.
	Paviršinis tankis, g/m2
	260 ±10
	LST ISO 3801 arba LST EN 12127 arba lygiavertis

	3.
	Matmenų pokytis išskalbus ir išdžiovinus (skersine ir išilgine kryptimis), % 
Po vieno skalbimo
	ne daugiau ± 2,0
	LST EN ISO 5077 arba lygiavertis, LST EN ISO 6330, 40 °C arba lygiavertis

	4.

4.1


4.2


4.3


4.4


4.5
	Nusidažymo atsparums, balais
- sausai trinčiai 


- šlapiai trinčiai


- skalbimui prie 40 °C


- prakaitui


- dirbtinei šviesai
	

≥ 4


≥ 3


≥ 4


≥ 4


≥ 3

	

LST EN ISO 105-X12 arba lygiavertis

LST EN ISO 105-X12 arba lygiavertis

LST EN ISO 105-C06 arba lygiavertis

LST EN ISO 105-E04 arba lygiavertis

LST EN ISO 105-B02 arba lygiavertis




 3 lentelė
TECHNINĖS CHARAKTERISTIKOS PIRŠTINIŲ ODAI 

	Eil. Nr
	Rodiklio pavadinimas, dimensija
	Rodiklio reikšmė
	Bandymų metodo žymuo

	1.
	Storis, mm
	0,6 - 0,8
	LST EN ISO 2589 arba lygiavertis

	2.
	pH vertė *
	3,5 - 9,5
	LST EN ISO 4045 arba lygiavertis

	3.
	 Chromas (VI)
	Oda neturi turėti chromo (VI) lygyje, viršijančiame 3 mg/kg
	LST EN ISO 17075 arba lygiavertis

	4.
	 Riboto liepsnos plitimo bandymo metodas, lygis
	2
	LST EN ISO 15025 arba lygiavertis

	5.
	Vandens sugėrimas po 1h, %
	≤ 25
	LST EN ISO 5403-2 arba lygiavertis

	6.
	Nusidažymo atsparumas skalbimui
	≥ 3
	LST EN ISO 15702 arba lygiavertis

	7.
	Susitraukimo temperatūra, °C
	≥ 100
	LST EN ISO 3380 arba lygiavertis

	8. 
	Plyšimo jėga, N
	≥ 35
	LST EN ISO 3377-2 arba lygiavertis

	9.
	Atsparumas pradūrimui, lygis
	2
	LST EN 388 arba lygiavertis

	10. 
	Atsparumas dilimui, lygis
	3
	LST EN 388 arba lygiavertis

	11. 
	Splavos atsparumas cikliniam slankiojamajam trynimui, balais:
- drėgnai trinčiai (20 ciklų pirmyn-atgal)
- dirbtiniam prakaitui (20 ciklų pirmyn-atgal)

	


≥ 4

≥ 4
	

LST EN ISO 11640 (7.2) arba lygiavertis

LST EN ISO 11640 (7.3) arba lygiavertis


   * maksimalus reikšmės skirtumas, kai atskiesta 10 kartų – 0,7.
 
                                                                                                                                      4 lentelė
SIUVIMO SIŪLŲ TECHNINĖS CHARAKKTERISTIKOS

	Eil. Nr.
	Rodiklio pavadinimas, dimensija
	Rodiklio reikšmė
	Bandymų metodo žymuo

	1.
	Trūkimo jėga, N
	≥ 25
	LST EN ISO 2062 arba lygiavertis

	2.
2.1

2.2


2.3

2.4
	Nusidažymo atsparumas, balais
- trinčiai

- vandeniui


- skalbimui prie 95°C

-prakaitui 
	
≥ 4

≥ 4


≥ 4

≥ 4
	
LST EN ISO 105-X12 arba lygiavertis
LST EN ISO 105-E01 arba lygiavertis

LST EN ISO 105-C06 arba lygiavertis
LST EN ISO 105-E04 arba lygiavertis


Pastaba: padidinto pastovaus nedegumo poliesteriniai armuotieji siūlai. Gali būti ekvivalentiški kitokios pluoštinės sudėties nedegūs siuvimo siūlai.  
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PIRŠTINIŲ DYDŽIAI
	[bookmark: _Hlk221263681]Dydis
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Plaštakos apimtis, cm *
	19,0-
19,5
	19,5-
20,5
	20,5-
21,5
	21,5-
22,5
	22,5-
23,5
	23,5-
24,0
	24,0-25,0

	Plaštakos ilgis, cm **
	17,0-17,5
	17,5-18,5
	18,5-19,5
	19,5-20,5
	20,5-21,0
	21,0-22,0
	22,0-22,5



* Plaštakos apimtis matuojama pirštų sujungimo su plaštaka vietoje.
** Plaštakos ilgis matuojamas nuo pirmosios riešo raukšlės iki vidurinio piršto viršaus. 
 
                                                                                                                                 6 lentelė
PIRŠTINIŲ MATŲ LENTELĖ
	Dydis
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	Galima paklaida 
± cm

	Pirštinės plotis, cm 
	9,5
	10,0
	10,5
	11,0
	11,5
	12,0
	12,5
	0,4

	Pirštinės ilgis, cm 
	22
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	0,5


          Pastaba: Leidžiami nežymūs matmenų skirtumai, jei užtikrinamas ergonomiškas prigludimas ir funkcionalumas.


III. DARBINIŲ PAVYZDŽIŲ TVIRTINIMAS

24. Sudarius sutartį, derinami ir tvirtinami darbiniai pavyzdžiai. 
25. Darbinio pavyzdžio tvirtinimui pristatomi:
       25.1 Du identiški gaminiai (bazinio dydžio);
       25.2 Matų lentelė suderinimui;
       25.3 Gaminio priežiūros instrukcija suderinimui (kuri turės būti pridėta prie kiekvieno gaminio). Instrukcija gali būti pateikta QR kodu ženklinimo juostelėje.
       25.4 Gaminio techninis aprašas (su gaminio siuvime panaudotų medžiagų pavyzdžiais ir charakteristikomis, įrodančiomis jų atitikimą techninėje specifikacijoje nustatytiems reikalavimams). 
26. Esant poreikiui, derinimo eigoje gaminio išmatavimai, siuvimo technologija ir pan. gali būti tikslinami, jeigu tai neblogins gaminio išvaizdos ir funkcinių savybių.
27. Masinę gamybą leidžiama pradėti tik patvirtinus darbinius pavyzdžius. 

IV. GAMINIŲ ŽENKLINIMAS IR PAKAVIMAS

28. Gaminių ženklinimas turi atitikti, šioje techninėje specifikacijoje nustatytus reikalavimus.
29. Kiekvieno gaminio vidinėje pusėje (vieta suderinama darbinio pavyzdžio derinimo metu) turi būti įsiūta ženklinimo juostelė, kurioje nurodoma:
                   - tiekėjo pavadinimas arba prekės ženklas;
                   - gamintojo pavadinimas arba prekės ženklas (jei nesutampa su tiekėju);
                   - gaminio pavadinimas;
                   - pluoštinė sudėtis; 
                   - dydis (padidintu ir paryškintu formatu);
                   - sutarties data ir numeris;
                   - prekės partijos ir siuntos indeksas;
                   - pagaminimo data;
            - priežiūros ženklų simboliai (pagal LST EN ISO 3758 (ISO 3758) arba lygiavertį     standartą);
            - NSN kodas.
30. Ženklinimo juostelėje papildomai gali būti nurodyta ir kita informacija, kurią gamintojo nuomone turėtų žinoti kiekvienas vartotojas.
31. Ženklinimo juostelės turi būti pagamintos iš atlasinės juostelės arba lygiavertės (juostelės kraštai negali būti aštrūs). Informacija ženklinimo juostelėje turi būti lengvai įskaitoma visą gaminio naudojimo laiką.
32. Etiketės turi būti patikimai pritvirtintos, ženklinimo rekvizitai turi būti pakankamo dydžio, kad būtų galima lengvai perskaityti ir suprasti pateikiamą informaciją. Etikečių tvirtinimo vieta turi būti parinkta taip, kad būtų galima lengvai perskaityti etiketę, esant supakuotam gaminiui polietileniniame maišelyje.
33. Prie kiekvieno gaminio turi būti pridėta (arba pritvirtinta kartu su etikete) priežiūros instrukcija lietuvių kalba.
34. Pirštinės pakuojamos poromis individualiai į polietileninius maišelius ir sudedamos į tvirtas (atsparias ilgam sandėliavimui ir daugkartiniams pervežimams) kartonines dėžes pagal dydžius šalių suderintais kiekiais.
35. Kartoninės dėžės su gaminiais svoris turi būti ne didesnis kaip 10 kg. Kiekviena kartoninė dėžė turi būti paženklinta tokiais ryškiai matomais rekvizitais:
-	tiekėjo pavadinimas arba prekės ženklas;
- gamintojo pavadinimas arba prekės ženklas (jei nesutampa su tiekėju);
    - importuotoms prekėms nurodyti prekės kilmės šalį, jeigu ji nesutampa su šalimi, kurioje registruota gamintojo buveinė;
-   gaminio pavadinimas (turi sutapti su nurodyta sutartyje);
-   dydis;
-   kiekis;
-   sutarties data ir numeris;
-   prekės partijos ir siuntos indeksas;
-   pagaminimo data;
-   NSN kodas.
36. Kartoninės dėžės pristatomos sudėtos ant standartinio dydžio (120 X 80 cm) euro padėklų (toliau – europaletės). Europaletės turi būti tinkamai paruoštos transportavimui: kartoninės dėžės transportavimo metu turi išlaikyti savo pradinę formą (nebūtų suspaustos ar kitaip mechaniškai pažeistos), turi būti sudėtos taip, kad neišsikištų už europaletės ribų ir tolygiai užpildytų europaletės plotą. Europaletė turi būti tvirtai apvyniota pakavimo plėvele taip, kad transportavimo metu kartoninių dėžių nebūtų galima atskirti nuo europaletės. Prie kiekvienos europaletės turi būti pritvirtintas ne mažesnio kaip A4 formato dydžio lapas su tokiais ryškiai matomais rekvizitais:
-	tiekėjo pavadinimas;
-	gamintojo pavadinimas arba prekės ženklas (jei nesutampa su tiekėju);
-	gaminio pavadinimas (turi atitikti sutartyje nurodytą gaminio pavadinimą);
-	dydis;
-	dėžių kiekis;
-	gaminių kiekis vienoje dėžėje;
-	bendras gaminių kiekis europaletėje;
-	kita informacija (nurodoma esant poreikiui).
37. Dėžės ant europalečių turi būti dedamos pagal dydžius. Dedant ant europaletės kartonines dėžes su skirtingų dydžių gaminiais, šios dėžės turi būti atskirtos standaus kartono lakštais arba europaletėmis, arba kitu būdu.
38. Gaminių pakuotės (polietileniniai maišeliai ir kartoninės dėžės) turi atitikti minimalius aplinkos apsaugos kriterijus, nurodytus Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birželio 28 įsakymu Nr. D1-508 patvirtinto „Aplinkos apsaugos kriterijų taikymo, vykdant žaliuosius pirkimus, tvarkos aprašo“ 2 priedo II skyriuje „Pakuotės“.

V. GAMINIŲ PRIĖMIMAS

39. Gaminiai priimami partijomis ir siuntomis. Kiekviena prekių partija turi būti pažymėta sutartiniu ženklu, ir jai pateikiama prekės atitikties deklaracija pagal LST EN ISO/IEC 17050-1 (ISO/IEC 17050-1) formą A.2 arba lygiaverčio standarto pavyzdį.
40. Pirkėjas iš pasirinktos prekių partijos pagal sutarties sąlygas tikrina prekių kokybę bei gali atlikti jų laboratorinius bandymus. Tuo atveju, kai gauti rezultatai neatitinka techninėje specifikacijoje nurodytų reikalavimų, brokuojama visa tuo metu pristatyta prekių partija.
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