
Hibridinės didelio formato adityviosios gamybos celės (3D spausdinimas + CNC) pirkimo
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

Pirkimo objektas: Hibridinė didelio formato adityviosios gamybos celė (3D spausdinimas + CNC).
Pirkimo objekto aprašymas: Perkama hibridinė didelio formato gamybos celė, skirta didelių detalių, įrankių, formų ir prototipų gamybai iš inžinerinių polimerų. Įrenginys turi užtikrinti 3D spausdinimą granulių (pellet) ir filamento technologijomis bei CNC frezavimą vienoje uždaroje darbo kameroje (print-to-mill).
Bendrieji reikalavimai
1. Į pasiūlymo kainą turi būti įskaičiuota: visos perkamos įrangos kaina, įrangos pristatymo, sumontavimo, instaliavimo, pajungimo, paleidimo ir apmokymo dirbti su įranga paslaugų kaina. Tiekėjas įsipareigoja apmokyti personalą (ne mažiau kaip 1 asmenį) dirbti su įranga. Mokymų trukmė – ne mažiau 16 val. pagal iš anksto suderintą grafiką. 
2. Reikalaujama garantinio laikotarpio trukmė nurodyta techninės specifikacijos specialiuosiuose reikalavimuose. Garantinis laikotarpis pradedamas skaičiuoti nuo prekių  priėmimo-perdavimo akto pasirašymo dienos. 
3. Kartu su prekėmis tiekėjas turi pateikti perkančiajai organizacijai gamintojo įrangos naudojimo instrukciją lietuvių arba anglų kalbomis.
4. Tiekėjas kartu su pasiūlymu turi pateikti prekės gamintojo dokumentus[footnoteRef:1] (katalogus arba brošiūras, arba gamintojo techninius aprašymus, arba gamintojo duomenų lapus, arba kitus lygiaverčius gamintojo techninius dokumentus, kuriuose nurodomi siūlomų prekių parametrai (toliau – gamintojo dokumentai), patvirtinančius siūlomų prekių parametrų atitikimą techninės specifikacijos specialiesiems reikalavimams arba gamintojo patvirtinimas (jei gamintojo dokumentuose gamintojas nenurodo tam tikros parametro reikšmės), kad siūloma parametro reikšmė atitinka tiekėjo pasiūlyme nurodytą parametro reikšmę.  [1:  Reikalavimas dėl gamintojo dokumentų ar gamintojų patvirtinimų pateikimo netaikomas, jei specialiuosiuose reikalavimuose yra nurodyta, kad gamintojų dokumentų ar gamintojo patvirtinimų pateikti nereikalaujama. 
] 

Jei kartu su pasiūlymu Tiekėjas nepateiks šiame punkte nurodytų gamintojų dokumentų arba gamintojų patvirtinimų, arba jie bus netikslūs, arba neaiškūs Perkančioji organizacija prašys juos pateikti ir/ ar paaiškinti,  ir /ar patikslinti. (vadovaujantis Pasiūlymų patikslinimo, papildymo ar paaiškinimo taisyklėmis, patvirtintomis  Viešųjų pirkimų tarnybos direktoriaus 2022-12-30 įsakymu Nr. 1S-240 (toliau – Taisyklės). Spręsdama dėl prašymo patikslinti, papildyti ar paaiškinti pasiūlymą teikimo, perkančioji organizacija įvertins Taisyklių 4.1 ir 4.2 p. numatytas aplinkybes).
5. Jei specialiuosiuose reikalavimuose bus nurodyta, kad įranga turi būti pažymėta CE ženklu, tai šią informaciją patvirtinančius dokumentus (gamintojo parengtas dokumentas „EU Declaration of conformity“  arba gamintojo parengtas dokumentas „EC Declaration of conformity, arba kitas lygiavertis gamintojo dokumentas) tiekėjas turės pateikti kartu su prekėmis, o ne su pasiūlymu.
[bookmark: _Hlk197690302][bookmark: _Hlk203548774]6. Jei specialiuosiuose reikalavimuose bus nurodyta, kad įranga turi atitikti efektyvumo, tvarumo, ilgaamžiškumo reikalavimus pagal 2009 m. spalio 21 d. Europos Parlamento ir Tarybos direktyvą 2009/125/EB, (toliau - Direktyva 2009/125/EB), tai šią informaciją patvirtinančius dokumentus (gamintojo atitikties deklaraciją arba lygiaverčius įrodymus, kad prekės atitinka Direktyvą 2009/125/EB ) tiekėjas turės pateikti kartu su prekėmis, o ne su  pasiūlymu.
7. Jei specialiuosiuose reikalavimuose bus nurodyta, kad įranga turi atitikti 2011 m. birželio 8 d. Europos Parlamento ir Tarybos direktyvą 2011/65/ES (toliau – Direktyva 2011/65/ES), tai šią informaciją patvirtinančius dokumentus (gamintojo atitikties deklaraciją arba kitus lygiaverčius įrodymus, kad prekės atitinka Direktyvą 2011/65/ES) tiekėjas turės pateikti kartu su prekėmis, o ne su pasiūlymu.
Specialieji reikalavimai:
	Nr.
	Reikalavimas
	Minimalūs reikalavimai[footnoteRef:2] [2:  Jeigu perkančiosios organizacijos parengtoje techninėje specifikacijoje  nurodytas konkretus (t. y. šalia nenurodytas žodis „arba lygiavertis“) prekės ženklas, gamintojas, modelis ar tiekimo šaltinis, konkretus procesas (būdingas konkretaus tiekėjo tiekiamoms prekėms ar teikiamoms paslaugoms), patentas, tipas, sistema, principas, metodas, protokolas, standartas, sertifikatas, konkreti kilmė ar gamyba (dėl kurių tam tikriems subjektams ar tam tikriems produktams būtų sudarytos palankesnės sąlygos arba jie būtų atmesti), normos, direktyvos, formatas, medžiaga, sistema, jungtis, prievadas, kadras, technologija, sprendimas - tiekėjas gali siūlyti ir lygiaverčius prekės ženklus, gamintojus, modelius ar tiekimo šaltinius, procesus, patentus, tipus, metodus, principus, protokolus, standartus, sertifikatus, kilmes, gamybas, normas, direktyvas, formatus, medžiagas, sistemas, jungtis, prievadus, kadrus, technologijas, sprendimai. Techninėje specifikacijoje nurodyti reikalavimai yra minimalūs, tiekėjas gali siūlyti aukštesnių ir geresnių parametrų pirkimo objektą.  Lygiavertiškumo įrodymas yra tiekėjo pareiga.
Jeigu apibūdinant pirkimo objektą techninėje specifikacijoje nurodytas standartas, techninis liudijimas ar bendrosios techninės specifikacijos (Europos standartą perimantis Lietuvos standartas, Europos techninio įvertinimo patvirtinimo dokumentas, informacinių ir ryšių technologijų bendrosios techninės specifikacijos, tarptautinis standartas, kitos Europos standartizacijos organizacijų nustatytos techninių normatyvų sistemos, nacionaliniai standartai, nacionaliniai techniniai liudijimai arba nacionalinės techninės specifikacijos, susijusios su darbų projektavimu, sąmatų apskaičiavimu ir vykdymu bei prekių naudojimu), turi būti laikoma, kad kiekviena tokia nuoroda yra pateikta su žodžiais „arba lygiavertis“. Lygiavertiškumo įrodymas yra tiekėjo pareiga.
] 

	Tiekėjo siūloma reikšmė (nurodomos konkrečios siūlomų parametrų reikšmės)
	
	Kartu su pasiūlymu pridėto techninės specifikacijos bendrųjų reikalavimų 4 p. nurodyti gamintojo  dokumento arba gamintojo patvirtinimo, kuriame nurodyta siūloma parametro reikšmė, pavadinimas.

	1
	2
	3
	4
	
	5

	A. Bendrieji ir mechaniniai parametrai

	1
	Darbinis tūris (X×Y×Z)
	Ne mažiau kaip 1200 × 1200 × 1200 mm
	
	
	

	2
	Darbo kamera
	Pilnai uždara kamera su aplinkos (temperatūros ir oro) kontrole (arba lygiavertis sprendimas); kameros tūris ne mažesnis kaip 1,6 m³
	
	
	

	3
	Gamybos procesai vienoje celėje
	Vienoje toje pačioje kameroje turi būti įmanoma: (1) granulių (pellet) 3D spausdinimas, (2) filamento 3D spausdinimas, (3) CNC frezavimas, neatliekant detalės išėmimo tarp operacijų (print-to-mill)
	
	
	

	4
	Įrankių keitimas
	Automatinis įrankių/galvučių keitiklis bent šioms operacijoms: pellet ekstruderis, filamento ekstruderis(-iai), CNC
	
	
	

	5
	Deklaruojamas judėjimo greitis
	Ne mažiau kaip 1000 mm/s (ašių judėjimo arba spausdinimo galvutės judėjimo greitis pagal gamintojo metodiką)
	
	
	

	6
	Pozicionavimo / apdirbimo tikslumas
	Pozicionavimo tikslumo vertė privalo būti diapozone ±30 µm  CNC pozicionavimui (deklaruojamas)
	
	
	

	B. Granulių (pellet) 3D spausdinimas

	7
	Pellet ekstruderio našumas
	Ne mažiau kaip 15 kg/val medžiagos srautas (deklaruojamas)
	
	
	

	8
	Pellet temperatūra
	Ne mažiau kaip 400 °C lydymo / antgalio temperatūra (deklaruojama)
	
	
	

	9
	Pellet antgalių dydžiai
	Komplektacijoje turi būti siūlomi po vieną visų išmatavimų antgalių komplektuojamų prie pellet ekstruderio, bet ne mažiau kaip trijų dydžių antgaliai, kurių skersmens intervalas nuo 3 iki 10 mm (pvz., 3, 6, 10 mm skersmens su paklaida +-10% )

Pastaba: Dėl šio reikalavimo atitikties tiekėjo siūlomoms parametro reikšmėms šios eilutės 5 stulpelyje gali būti pateikiamas arba techninės specifikacijos bendrųjų reikalavimų 4 p. nurodytas gamintojo  dokumentas arba gamintojo patvirtinimas arba tiekėjo parengtas komplektacijos aprašas arba kitas lygiavertis dokumentas.
	
	
	

	10
	Medžiagų paruošimas
	Integruotas pellet padavimas su džiovinimu; filamento padavimas/sandėliavimas su temperatūros kontrole arba lygiaverčiu sprendimu
	
	
	

	C. Filamento 3D spausdinimas

	11
	Filamento spausdinimo galvutės
	Ne mažiau kaip 2 nepriklausomos (atskirai valdomos) filamento ekstruderio galvutės
	
	
	

	12
	Filamento temperatūra
	Ne mažiau kaip 500 °C antgalio temperatūra (deklaruojama)
	
	
	

	13
	Filamento /plastiko gijos antgalių diapazonas
	Turi būti siūlomi komplektacijoje antgaliai, kurių skermens diapozonas apima bent 0,4-1,8 mm antgalių intervalą (galima +-10% paklaida nurodytam diapozonui)
Pastaba: Dėl šio reikalavimo atitikties tiekėjo siūlomoms parametro reikšmėms šios eilutės 5 stulpelyje gali būti pateikiamas arba techninės specifikacijos bendrųjų reikalavimų 4 p. nurodytas gamintojo  dokumentas arba gamintojo patvirtinimas arba tiekėjo parengtas komplektacijos aprašas arba kitas lygiavertis dokumentas.

	
	
	

	14
	Filamento srautas
	Ne mažiau kaip 150 mm³/s (deklaruojamas)
	
	
	

	D. CNC frezavimas ir print-to-mill funkcijos

	15
	CNC verpstė
	Galia ne mažiau kaip 3 kW; sūkiai ne mažiau kaip 24 000 aps./min
	
	
	

	16
	CNC įrankių tvirtinimas
	ER25 arba lygiavertė spyruoklinių įvorių sistema
	
	
	

	17
	Print-to-mill registracija
	Integruota 3D paviršiaus nuskaitymo ir automatinės ruošinio ofseto kalibracijos funkcija (3D skenavimas → CNC koordinatės) arba lygiavertė funkcija
	
	
	

	E. Proceso kontrolė, stebėsena ir kokybė

	18
	Proceso stebėsena
	Uždaro ciklo (closed-loop) proceso kontrolė ir realaus laiko stebėsena (bent vizijos ir terminis monitoringas)
	
	
	

	19
	Jutiklių tinklas
	Ne mažiau kaip 40 jutiklių (įskaitant: ≥4 vizijos kameras 360° stebėsenai, ≥1 termovizinę sistemą sluoksnių temperatūrai, ≥4 PT100 arba lygiaverčius temperatūros jutiklius, įrankio atpažinimo jutiklius ir lovos/stalo kalibracijos jutiklius)
	
	
	

	20
	Filtravimas
	Filtras turi sulaikyti ne mažiau kaip 99,95 % ≥0,3 µm dydžio kietųjų dalelių (pagal EN 1822 arba lygiavertį standartą) ir užtikrinti nuodingų medžiagų bei dalelių, išsiskiriančių spausdinant industrinius plastikus, sulaikymą iš darbo kameros išmetamo oro.
	
	
	

	F. Valdymas, sauga ir integracija

	21
	Valdymo sistema
	Pramoninis programuojamas loginis valdiklis (PLC) valdymas su servo pavaromis; ašių valdymas su absoliučiais enkoderiais arba lygiaverčiu sprendimu; saugos (failsafe) funkcijos
	
	
	

	22
	Sauga
	Atitiktis EN 60204-1 (arba lygiaverčiam pramoniniam elektros įrangos saugos standartui); durų užraktai
	
	
	Atitikties deklaracija / CE dokumentai

	23
	Automatizacija
	Parengtis nuimamų lovų/stalo keitimui per robotinę arba lygiavertę sąsają; galimybė naudoti kelias lovas (≥2)
	
	
	

	24
	Gamybos jungiamumas
	Sąsajos integracijai į gamybos IT (pvz., API/OPC UA/MTConnect ar lygiavertė); gamybos duomenų eksportas
	
	
	

	25
	Programinė įranga
	Vieninga valdymo sąsaja įrenginio darbui ir stebėsenai; palaikymas bent vienai iš: robotinio proceso programavimo aplinkai arba atvirai integracijos sąsajai (API)
	
	
	





