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Pirkimo salygy 2 priedas
TECHNINE SPECIFIKACIJA

Isigyjama biologinio perteklinio nuoteky dumblo sausinimo centrifuga, jskaitant polimero
(flokulianto) ruoSimo, skiedimo ir dozavimo sistemg, dumblo tiekimo, polimero tiekimo
vamzdyna, valdymo skydus, ir kitus reikiamus komponentus pilnam jrangos veikimui (toliau —
Prekés) su montavimo, suderinimo ir paleidimo darbais (toliau — su Prekémis susij¢ paslaugos).
Minimaliis techniniai ir funkciniai reikalavimai jsigyjamoms Prekéms ir su Prekémis
susijusioms paslaugoms nurodyti Sio priedo 10 punkte.

Prekiy pristatymo, sumontavimo, suderinimo ir paleidimo vieta: Draugystés g. 23, Kybartai,

70412 Vilkaviskio r. sav.

Prekeés turi biti pristatytos ne véliau kaip per 9 (devynis) ménesius nuo sutarties dél prekiy
jsigijimo jsigaliojimo dienos, o sumontuotos, paleistos ir suderintos - ne véliau kaip per 3 (tris)
ménesius nuo Prekiy pristatymo dienos.

Prekes turi biiti naujos, neeksploatuotos. Sio priedo 10 punkto lentelés 1-2 eilutése nurodytos
prekés turi biiti pagamintos ne anksciau kaip 12 mén. iki su Prekémis susijusiy paslaugy
suteikimo (t.y. Prekiy sumontavimo, derinimo, paleidimo) dienos;

Prekiy garantinis terminas (laikotarpis) turi biiti ne trumpesnis kaip 12mén. nuo su Prekémis
susijusiy paslaugy suteikimo dienos.

Tiekéjas privalo turéti teis¢ visg garantinés prieziiiros laikotarpj vykdyti jsigyjamos centrifugos
garanting priezilirg ar buiti sudares sutartj su tokig teis¢ turinciu tikio subjektu (t.y. tiekéjas turi
biti oficialus centrifugos gamintojas, arba oficialaus gamintojo atstovas, jgaliotas parduoti
centrifugg, arba biiti sudares sutartj su tokius jgaliojimus turinciu tikio subjektu).

Garantinio laikotarpio metu pastebétiems triikumams S$alinti nustatomas 30 (trisdeSimt)
kalendoriniy dieny nuo pranesimo apie gedima iSsiuntimo dienos terminas.

Prekiy tiekimo ir su Prekémis susijusiy paslaugy teikimo (montavimo, derinimo, paleidimo)
laikotarpiu Tiekéjas savo 1éSomis privalo nusausinti visg tuo laikotarpiu susidariusj dumblg
(vidutiniskai iki 20 m3/parq). Dumblo sausinimui tiekéjas naudoja savo jrangg ir reagentus, kad
bty pasiektas reikiamas rezultatas (ne maziau 12% sausumas). Per 1 ménesj nuo Sutarties
pasiraSymo datos, tiekéjas jrengia laiking dumblo sausinimo jrangg, kuria bus sausinamas
dumblas sutarties vykdymo laikotarpiu. Dumblo sausinimo jranga jrengiama perkanciojo
subjekto lauko aikSteléje arba konteineriuose, kuriuos patiekia tickéjas. Dumblo sausinimui
naudojant dumblo sausinimo maiSus, Sie maiSai po Sutarties jvykdymo lieka Pirkéjui (pirkimo
vykdytojui). Tiekéjas privalo sausinti dumblg laikydamasis teisés akty, reglamentuojanciy
nuoteky dumblo tvarkyma, reikalavimy.

Ne veliau nei iki su Prekémis susijusiy paslaugy priémimo-perdavimo akto pasiraSymo dienos
tiekéjas privalo apmokyti ne maziau kaip tris Pirkéjo (pirkimy vykdytojo) darbuotojus naudoti
bei prizitréti Prekes.

10. Prekéms nustatomi Sie minimalis techniniai ir funkciniai reikalavimai:

Eil. Nr.

Techniniai reikalavimai/kriterijai

1. CENTRIFUGA

1.1. | Centrifugos tipas horizontalus, sraigtinis, cilindro/kiigio formos, visiskai uzdengtu biignu

1.2. | iSleidimo angos turi biiti iSklotos kei¢iamomis jvorémis/jdéklais, pagamintais i§ dilimui atsparaus
volframo karbido arba lygiavertés medziagos;

1.3. | centrifugos korpusas turi biiti padengtas antikorozine danga
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1.4. | sausintas dumblas iSmetamas per korpuse esancig surinkimo kamera
1.5. | maksimali proceso temperatiira ne daugiau kaip 60°C
1.6. | centrifugos naSumas turi biiti ne maziau kaip 4 m3/val. (paduodamo dumblo koncentracija 1-2%)
1.7. dumblo sausumas po centrifugavimo turi buti ne maziau kaip 18% (kai paduodamo dumblo
koncentracija 1-2%)
1.8. centrifugos naSumas sausa medZziaga - ne maziau kaip 280 kg/val. (pateikti oficialia gamintojo
deklaracijg kartu su pasitilymu)
1.9. visos su dumblu besilie¢iancios biigno dalys turi biiti pagamintos i$ neriidijan¢io plieno ne Zemesnés
klasés kaip AISI304 arba lygiavertés medziagos
1.10. | centrifugoje turi biiti sumontuotas vibracijos kontrolés jrenginys
1.11. | centrifuga turi turéti automatinj guoliy tepima
1.12. | centrifugos gamintojas turi turéti oficialy serviso atstova Lietuvoje
POLIMERO (FLOKULIANTO) PARUOSIMO, SKIEDIMO IR DOZAVIMO SISTEMA
2.1. | Tipas:
2.1.1. Jrenginys skirtas vandeniniam polimero tirpalo paruo$imui ir dozavimui j dumblo
sausinimo jrenginj.
2.1.2. Jrenginys turi biti pritaikytas miltelinio ir skysto polimero tirpalo ruo$imui.
2.1.3. Polimery paruosimo jranga turi biiti dozuojancio veikimo (,,Batch*) arba analogisko tipo.
2.2. | Sistemos nasumas:
2.2.1. Paruosiamo miltelinio polimero kiekis — ne maZziau 5 kg/val., kai tirpalo koncentracija
0,5 %.
2.2.2. Paruo$iamo skysto polimero kiekis — ne maziau 10 kg/val., kai tirpalo koncentracija 1
%.
2.2.3. Darbiné ruosiama vandeninio polimero tirpalo koncentracija nuo 0,1 iki 0,5 %.
2.2.4. Polimero tirpalo dozavimo siurblio (sliekinio) nasumas turi biiti valdomas daznio
keitikliy pagalba, ribose nuo 200 1/h iki 1000 1/h
2.2.5. Reikiamas polimero praskiedimo vandens srautas ne maziau 4000 I/h.
2.3. Prekés elektriné galia, jtampa, daznis: ne daugiau 5,5 kW, 380 — 400 V, 50Hz.
2.4. | Sistemos komplektacija:

2.4.1. Polimero ruosimo stotel¢ turi biiti su tirpalo ruoSimo ir brandinimo talpomis,
maiSyklémis, siurbliais miltelinio ir skysto polimero dozavimui, lygio jutikliais.

2.4.2. Paruosto polimero tirpalui dozuoti turi biiti sumontuotas sliekinis (arba analogiskos
technologijos) siurblys, tirpalo debitomatis
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2.5.

Papildomi reikalavimai polimero (flokulianto) ruos$imo sistemai:

2.5.1. Tirpalo paruo$imo ir brandinimo talpos turi buti pilnai atskiros.

2.5.2. Paruosimo talpoje turi biiti sumontuota maisyklé tirpalo maiSymui.

2.5.3. Polimero paruo$imo ir brandinimo talpos turi biiti montuojamos viename aukstyje,
todél i$ paruoSimo talpos j brandinimo talpg paruostas tirpalas turi biiti perpumpuojamas
siurbliu.

Jranga turi biti tinkama dirbti esant kintan¢iam vandens spaudimui vandentiekio sistemoje.

2.6.

Sistemos valdymas:

2.6.1. Polimero (flokulianto) ruo§imo, skiedimo ir dozavimo sistema turi turéti atskirg valdymo
skyda

2.6.2. Polimero tirpalo paruoSimo procesas turi biiti pilnai automatizuotas, veikiantis pagal lygio
daviklius.

2.6.3.Valdymo panelé su lietimui jautriu LCD ekranu arba analogiska technologija.

2.6.4. Turi buti numatytas ir rankinis visy mechanizmy valdymas i§ panelés.

PAPILDOMOS JRANGOS TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

3.1. sausinto dumblo sklastis turi buiti su: elektrine pavara, skys€io nukreipimo vamzdynu,
uzsiki$img fiksuojanciu davikliu, peilio plovimo sistema, vibracijas slopinanc¢ia jungtimi.
Sklas¢iy valdyma vykdo centrifuga. Sklasciai turi biiti pagaminti i§ nertidijancio plieno ne
zemesnés klasés kaip AISI304 arba lygiavertés medziagos

3.2. ventiliacijos ortakiai (jeigu reikia) turi biiti i$ korozijai atspariy medziagy

3.3. | fugato indai turi baiti pritaikytas siiilomai centrifugai

REIKALAVIMAI ELEKTRINEI DALIAI

4.1. | paruosti elektrinés dalies projekta ir jj suderinti su atsakingu UAB ,,Vilkaviskio vandenys® specialistu
(ne véliau nei per 4 ménesius nuo sutarties pasiraS§ymo dienos)

4.2. | pakloti naujg reikiamo galingumo jégos kabelj nuo elektros maitinimo skydo iki centrifugy ir jos
valdymo skydo

4.3. | pakloti naujus kontrolinius valdymo kabelius iki valdymo skydy ir tarp valdymo skydo bei
centrifugos

4.4. | kabeliai, einantys ] centrifugg ir polimero siurblj, turi biiti apsaugoti nuo mechaniniy pazeidimy.

REIKALAVIMAI CENTRIFUGOS VALDYMO SKYDUI

5.1

centrifugos ir kity priklausané¢iy jrenginiy darbas turi biiti pilnai automatizuotas

5.2.

centrifuga turi turéti operatoriaus valdymo panele su lictimui jautriu LCD arba analogiSkos
technologijos ekranu
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5.3. | valdymo panelé/ekranas turi turéti valdymo galimybes (rezimy keitimas, aliarmy pranesimai), taip
pat rodyti praneSimus apie reikiamus atlikti techninius aptarnavimus (alyvos keitimas, guoliy
tepimas ir kt.)

5.4. | turi bliti numatytas ir rankinis visy mechanizmy valdymas i$ panelés

5.5. | integruotas dumblo siurblio valdymas su pagrindiniais parametrais: daznio uzduotis, paleidimas,

stabdymas

REIKALAVIMAI JRANGOS MONTAVIMUI

6.1. | Tiekéjas turés sumontuoti:
6.1.1.centrifugos pakélimo aikstelg arba betoninj pamatg arba modernizuoti esama aikstele
pritaikant centrifugos apkrovoms;
6.1.2.centrifuga ant jrengto pamato/aikstelés (kélimo ir kitomis montavimui reikiamomis
priemonémis pasirtipina tiekéjas);
6.1.3.sausinto dumblo sklastj;
6.1.4.zaliavinio dumblo tickimo vamzdyng ir prijungti prie centrifugos;
6.1.5.polimero (flokulianto) ruosimo, skiedimo ir dozavimo sistema;
6.1.6.polimero tiekimo linijg ir prijunti prie centrifugos;
6.1.7.plovimo vandens linijg ir prijungti prie centrifugos;
6.1.8.valdymo skydus (centrifugos ir polimero (flokulianto) ruosimo sistemos);
6.1.9 kitus nepaminétus jrenginius ir medziagas, kurie reikalingi sklandziam centrifugos ir
polimery ruosimo jrangos darbui.
6.2. | tiekéjas turés pasirlipinti esamo dumblo preso demontavimu (demontuota jranga perduodama
Pirkéjui (pirkimo vykdytojui))
6.3. | tiekéjas turi instaliuoti elektros galios ir komunikacinius kabelius, juos pajungti
6.4. | 1 montavimo darbus jeina jrangos paleidimas ir suderinimas.

REIKALAVIMAI VAMZDYNU MONTAVIMUI

7.1.

atlikti visy vamzdyny, reikalingy pilnai funkcionuoti centrifugai montavimo ir pritaikymo,
pajungimo darbus

7.2.

zaliavinio dumblo vamzdynas:
7.2.1.jungiamas prie esamo dumblo vamzdyno flansine jungtimi. Vamzdyno medziaga i§
korozijai atsparios medziagos (nertdijancio plieno arba plastiko);
7.2.2.turi biiti sumontuota méginio émimo atSaka;
7.2.3.vamzdis prie centrifugos jungiamas lankscia jungtimi;
7.2.4.dumblo vamzdyne, pries centrifuga sumontuojama peiliné sklendé;

7.3.

polimero tiekimo vamzdynas:

7.3.1.turi biti sumontuojamas nuo polimero tirpalo tieckimo mazgo iki centrifugos;

7.3.2.pagamintas i§ korozijai atsparios medziagos;

7.3.3.ant grindy ar kitoje intensyvaus judéjimo vietoje sumontuotas vamzdynas turi biiti
apsaugotas nertidijan¢io plieno arba analogiSka konstrukcija;

7.3.4.diametras turi biiti pakankamo dydzio, atsizvelgiant j transportuojamo skyscio
klampumg ir srauta;

7.3.5.prie centrifugos turi buti prijungtas lanksé¢ia jungtimi.

7.4.

plovimo vandens vamzdynas:
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7.4.1. turi bliti sumontuotas nuo esamos vandens linijos iki centrifugos;

7.4.2. turi bti pagamintas i$ korozijai atsparios medZiagos (plastikas arba neriidijantis
plienas);

7.4.3. ant grindy ar kitoje intensyvaus judéjimo vietoje sumontuotas vamzdynas turi biiti
apsaugotas nertidijancio plieno arba analogiSka konstrukcija;

7.4.4. centrifugos ir sklgsc¢io plovimo vandens reguliavimui turi buiti sumontuoti rutuliniai
voztuvai su elektrinémis pavaromis;

7.4.5. plovimo vandens apskaitai turi biiti sumontuotas apskaitos prietaisas;

7.4.6. prie centrifugos turi biiti prijungtas lankscia jungtimi.

8. REIKALAVIMAI SCADA

8.1. | turi biti numatyta galimybé valdyti ir keisti centrifugos pagrindinius parametrus (sukimo
momentas, diferencialinis greitis, bligno apsisukimai) i§ SCADA.

8.2. | polimery stotelés monitoringas taip pat turi biti integruotas j esamg SCADA (WinCC) sistema.

8.3. | turi biti galimybé i§ SCADA valdyti ir keisti pagrindinius polimery stotelés parametrus (ruoSiamo
tirpalo koncentracija, dozuojamo polimery tirpalo j centrifugg santykis su dumblu 1/m3).

9. JIRANGOS PALEIDIMO, DERINIMO REIKALAVIMAI

9.1. | jrangos sumontavimo, paleidimo ir derinimo darbus atlieka jrangos tiekéjas

9.2. | tieké&jas paleidimo metu turi priderinti centrifugos ir polimero (flokulianto) ruo$imo sistemos darbg
prie naudojamo polimero.

9.3. | papildomomis medziagomis, jrankiais, jranga, kuri reikalinga centrifugos ir polimero ruo$imo
jrangos, ir kt. jrangos transportavimui, sumontavimui, paleidimui ir derinimui apsirtipina tiekéjas.

10. DOKUMENTACIJA, KURIA TIEKEJAS PRIVALO PARUOSTI IR PATEIKTI PIRKEJUI
(PIRKIMO VYKDYTOJUI)

10.1. | centrifugos ir polimero ruo$imo sistemos atitikties deklaracijos (kartu su pasiiilymu)

10.2. | centrifugos ir polimero ruosimo sistemos eksploatavimo ir priezitiros instrukcija lietuviy kalba (ne
véliau nei iki Prekiy priémimo-perdavimo akto pasira§ymo dienos)

10.3.| centrifugos aptarnavimo grafikas (ne véliau nei iki Prekiy priémimo-perdavimo akto pasiraS§ymo
dienos)

10.4.| centrifugos ir polimero ruo$imo sistemos garantinj laikotarpj patvirtinantys dokumentai (kartu su
pasitlymu)




