[bookmark: _Hlk176868103]Universalios elektromechaninės bandymų mašinos pirkimas

TECHNINĖ SPECIFIKACIJA


Pirkimą sudaro 1 dalis: Universali elektromechaninė bandymų mašina, 1 vnt. 
Prekių pristatymo vieta – Jungtinių tyrimų centras, Studentų g. 15A, Akademija, 53362 Kauno r. sav. Tiekėjas turi atlikti įrangos pristatymo, montavimo, instaliavimo bei testavimo darbus, turi įvykdyti paleidimą ir suderinimą, taip pat apmokyti naudotis įranga ne mažiau 2 darbuotojus. 
Kartu su priėmimo – perdavimo aktu turi pateikti įrangos naudojimo ir priežiūros instrukciją (-as) lietuvių ir/arba anglų kalbomis, kuriose būtų detaliai aprašyta, kaip naudoti, prižiūrėti, reguliuoti įrangą ar jos dalis.

Universali elektromechaninė bandymų mašina, 1 vnt. 
	[bookmark: _Hlk176868115]1.
	Reikalavimai
	Reikalaujami minimalūs techniniai, funkciniai reikalavimų parametrai (rodikliai)

	1.1
	Paskirtis

	Medienos ir medienos eksperimentinių kompozitinių bandinių mechaniniam apkrovimui.

	1.2
	Mašinos sandara
	Universali elektromechaninė bandymo mašina, turi susidėti iš šių komponentų:
Apkrovos rėmas su apkrovos davikliu ir poslinkio matavimo sistema (1 vnt.), kaip nurodyta 1.3 punkte;
Mechaninių griebtų komplektas (1 vnt.), kaip nurodyta 1.25 punkte;
Keturių taškų lenkimo įrenginys (1 vnt.), kaip nurodyta 1.26 punkte;
Gniuždymo plokščių komplektas (1 vnt.), kaip nurodyta 1.24 punkte;
Bandinio poslinkio matavimo sistema (2 vnt.) kaip nurodyta 1.23 punkte;
Valdiklis - duomenų surinkimo sistema (1 vnt.), kaip nurodyta 1.9 punkte;
Programinės įrangos komplektas (1 vnt.) kaip nurodyta 1.11 punkte

	1.3
	Rėmas
	Skirtas statiniams tempimo, gniuždymo, lenkimo bandymams;
Turi būti pritaikytas suteikti maksimalią bandymo statinę tempimo/ gniuždymo apkrovą ne mažesnę nei ±50kN;
Apkrovos jutiklis integruotas į kryžmę (traversą);
Pastatomas ant grindų;
Turi būti nyveliavimo funkcija (horizonto išlyginimo);
Turi būti ≥4 antivibracinės kojos

	1.4
	Konstrukcija
	Turi būti 2 kreipiančiosios kolonos, įtvirtintos pagrinde ir viršutiniame skersinyje ir judanti skersinė traversa (valdomos eigos)

	1.5
	Traversos eiga
	Turi būti užtikrinama dviem sraigtiniais velenais su veržlėmis su apspaustais šratais (angl. ball screws driven spindles with pre-stressed ball nuts).

	1.6
	Bendras tikslumas
	Turi būti pagal ISO 7500-1 (arba lygiavertis standartas) turi būti ne žemesnė kaip 0,5 klasė

	1.7
	Apkrova
	Turi būti matuojama integruotu jėgos jutikliu (dinamometru)

	1.8
	Bandymų erdvės
	2 vnt., turi būti viena virš kitos vertikalioje ašyje, turi būti atskirtos traverso

	1.9
	Valdymo blokas
	Elektroninė duomenų surinkimo ir valdymo sistema (PID – closed loop control technologijos): jėgos, poslinkio, deformacijos.
≥2 analoginiai įvesties dvikrypčiai kanalai:
 ne mažesnis matavimo diapazonas kaip ±10V
 ≥14 bitų technologija.
Signalo stiprinimo funkcija ne mažiau kaip x1, x10, x100;
Integruotas signalų generatorius:  su ne mažiau kaip nurodytomis bangos formomis: sinuso, trikampė, stačiakampė, teigiamos ir neigiamos pakilimo bangos, nuolatinė srovė (DC);
Dažnių diapazonas: ne siauresnis kaip 0,001–100 000 Hz, skiriamoji geba ≤0,001 Hz;
Turi būti USB ir Bluetooth arba analogiškos sąsajos ryšiui užtikrinti su kompiuteriu (Windows OS pagrindu), Android, Ipad mobiliais įrenginiais ar lygiaverčiais

	1.10
	Valdymas
	Turi būti vykdomas iš personalinio kompiuterio ir mašinos operatoriaus patogumui iš laidinio nuotolinio valdymo pulto su LCD/LED ekranu ar lygiaverčiu. 
Nuotolinis valdymo pultas:
turi atvaizduoti ekrane ir reguliuoti apkrovos, poslinkio ir greičio parametrus;
turi būti eksperimento paleidimo, stabdymo, grįžimo į pradinę padėtį funkcijos.
Laido ilgis ≥1m nuo bandymų erdvės.

	1.11
	Programinės įrangos komplektas
	Įrangos nustatymams, valdymui, duomenų surinkimui, kalibracijai, duomenų atvaizdavimui grafine ir skaitine išraiška realiu laiku. Turi būti naujų laisvai konfigūruojamų bandymų šablonų kūrimo funkcija (turi nereikalauti iš vartotojo programavimo įgūdžių, tik nustatymų pasirinkimo).

	1.12
	Deformacijos matavimo diapazonas
	Ne siauresniame diapazone kaip nuo 0.2%-100%FS (nuo pilnos skalės)

	1.13
	Apkrovos tikslumas
	≤0.5

	1.14
	Apkrovos diapazonas
	Ne siauresnis kaip 0.2%-100%FS (nuo pilnos skalės)

	1.15
	Apkrovos skiriamoji geba
	Ne  mažiau kaip 1/300,000FS (nuo pilnos skalės)

	1.16
	Deformacijos skiriamoji geba 
	≤ 0.04um

	1.17
	Bandymo greičio palaikymas 
	Turi būti tolygus užduotos eigos palaikymas (ne žingsninis)
Ne siauresniame diapazone kaip nuo 0.05-500 mm/min
Greičio palaikymo tikslumas ≤1%

	1.18
	Maksimali kryžmės (traversos) eiga
	Ne mažiau kaip 1000 mm


	1.19
	Maksimali tempimo erdvė
	800 mm ±50mm

	1.20
	Maksimali gniuždymo erdvė
	800 mm ±50mm

	1.21
	Bandymų erdvės plotis (šviesoje tarp kolonų)
	≥450mm

	1.22
	Kryžmės galinių padėčių jungiklis 
	Viršutinės ir žemutinės galinių pozicijų vizualinė - šviesos indikacija.

	1.23
	Bandinio poslinkio matavimo jutiklis
	Turi būti pagamintas iš nerūdijančio plieno ar lygiavertės medžiagos.
Turi būti montavimo kronšteinsas (x ir y ašyse) ir sujungimo priedai.
Matavimo diapazonas ≥10mm
Skiriamoji geba ≤ 0.02 mm
Duomenų surinkimo dažnis ≥ 5Hz
Sinchroninis veikimas būtinas.

	1.24
	Gniuždymo plokščių komplektas
	Turi būti pagaminta iš grūdinto metalo ar lygiavertės medžiagos
Turi būti diametras d≥100 mm

	1.25
	Mechaninių griebtų komplektas
	Savaime užsiveržiantis  V – formos griebtai.
Apvalių bandinių diametro diapazonas ne mažesnis kaip nuo  4-9 mm 
Plokščių bandinių storio diapazonas ne mažesnis kaip nuo  0-7 mm.

	1.26
	Keturių taškų lenkimo įrenginys
	Atraminių ir apkrovos ritulių radiusas R10.
Viršutinės dalies reguliuojamo atstumo tarp ritulių diapazonas ne siauresnis kaip nuo 0-200 mm;
Apatinės dalies reguliuojamo atstumo tarp ritulių diapazonas ne siauresnis kaip nuo 0-320 mm; 
Maksimalus bandinio plotis ≥80  (Mąstelis mašinos ir elementų–bandinių)

	1.27
	Svoris be pakuotės (Neto)
	≥400 kg

	1.28
	Išoriniai matmenis 
	Ne daugiau kaip  (PxGxA) 850 mm x 600 x 1900 mm

	1.29
	Elektros maitinimas
	230V/50Hz

	1.30
	Ženklinimas
	CE ar lygiavertis

	1.31
	Garantija 
	Suteikiama ne mažesnė nei 1 metų garantija, kuri prasideda nuo įrangos priėmimo perdavimo akto pasirašymo dienos.

	1.32
	Garantinis aptarnavimas
	Tiekėjas privalo užtikrinti Įrangos instaliavimą, apmokymus ir garantinį aptarnavimą pagal gamintojo techninius reikalavimus. Pateikiami įrodymai: Tiekėjo patvirtinimas (deklaracija), kad jis pats arba jo pasitelktas subrangovas turi kvalifikuotą personalą, reikiamą techninę dokumentaciją bei galimybę gauti originalias atsargines dalis, būtinas tinkamam paslaugų teikimui visą garantinį laikotarpį.



